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产品详情

1、根据螺纹头数，螺旋槽管(即内螺纹管)又分为单头、双头及三头螺纹槽管，空气预热器上一般采用单
头螺纹槽管作传热件。 2、优点 2.1传热性能         布置在烟道中的受热面，主要是以对流传热
方式吸收热量。对空气预热器，其对流放热的热源为烟气，受热工质是空气。 2.2抗积灰能力      
  螺旋槽管抗积灰能力比光管强是因为，烟气在管子内壁的螺旋槽流动时，以旋流状态前进，这样既增
加了烟气旋转运动推进力，又增大了对管壁的扰动，使烟气中挟带的飞灰不易沉积下来；此外，由于螺
旋槽管在运行中的壁温比光管高，从而减轻和防止了管道低温腐蚀，管壁也保持了光滑状态。这样，飞
灰就不易附着、聚存和堵塞。 2.3使用寿命        
运行情况显示，螺旋槽管的抗磨性能比光管好，使用寿命比光管长1～1.5倍。 2.4烟侧阻力       
  由于钢管轧制了螺旋槽，无疑增加了管内烟气的流动阻力，且随着烟气量的增大，其阻力比光管增加
得快。 3、应用 3.1螺旋槽管空气预热器的制作与安装          采用螺旋槽管空气预热器取代光
管式空气预热器的改造设计，是在利用原有空气预热器的布置空间、不更换原有风机和尽量减少螺旋槽
管的阻力等前提下进行的。螺旋槽管空气预热器安装完毕后，将其四周与尾部烟道接触处用耐火混凝土
封堵，防止漏风。 3.2应用效果           a.降低了排烟温度，提高了锅炉热效益。
b.提高了热风温度，为锅炉的稳定燃烧创造了条件。   
c.提高了壁温，从而减轻了管壁低温腐蚀。     d.解决了漏风、积灰和堵灰问题，保证了管道畅通
，使炉膛经常维持负压运行，既减轻了粉尘污染，又减少了维护工作量。  
e.改善了管道磨损，使用寿命得到大幅度提高。    f.受热面积比改前减少了，节约了钢材。 1）改进
操作。调整燃烧，并且通过在线烟气分析，实时监控燃烧情况，一有波动及时调整，以保障燃烧充分。 
2）适当提高冷烟气端排烟温度，使之略高于烟气露点温度。使烟气温度还未达到露点温度时，已经从空
气预热器中排除。但由于冷烟气端排烟温度对加热炉热效率有很大影响。排烟温度每上升10℃，加热炉
热效率下降4.5%左右。因此排烟温度不能太高，一般控制比烟气露点温度高20-30℃即可。
3）减少SO3生成量。如果要降低SO3,有三个途径： 4、 转子导向轴承检修或更换顺序 1）
准备一套链轮升降机或类似装置的工具直接装于轴承上方，用来拆卸和更换轴承内部的零部件。
2）将轴承座内的润滑油放尽。
3）切断油循环系统中冷却器的水源，并拆开与冷却器相连的水管和热电偶。
4）断开油循环系统电动机的接线。 5）拆除轴承座盖与轴承座连接的螺栓。 6）为此应用吊环螺钉和吊
链，将轴承座盖连同油循环系统内部连接的吸油管和进油管一起拆除。如果现场没有足够的净空高度使



得吸油管穿过轴承座，则必须卸下轴承座盖侧的盖板门，拆下吸油管和进油管道。这样就能将油循环系
统从轴承座盖上旋松，并作为单件卸下。然后卸下轴承座盖。
7）去除端轴上部的锁紧盖上锁紧螺栓的止动块，旋松螺栓并退出10mm 。
8）卸下端轴中心处的管堵，接上具有3.45×10 7 ~6.9×107 Pa
级的液压泵，利用液力将连接套管与端轴击松。连接套管松动后卸下锁紧盖螺栓和锁紧盖。
9）用一吊链卸下连接套管和轴承。 10)此时，轴承可进行检修，如要更换零件，需将轴承从连接套管中
卸下。首先卸下锁紧螺母上的止动块，并将锁紧螺母回退约5mm。然后用高压力软管与连接套管端部的
螺孔相连，利用液力将轴承从轴套上脱开。
11)一旦轴承脱开，卸下锁紧螺母，并从连接套管中拆下轴承。 12)在把新轴承装于连接套管之前，需将
轴承竖放在平台上，使轴承的内外座圈平行，测量并记录轴承的直径间隙，先将滚子处于上方位置，在
轴承无负荷时用测隙规测量滚子与外圈的间隙，并作好间隙的测量记录。
13）用热套法或压力法将新轴承压入连接套管上，压到原始的径向间隙减少0.127mm
。用止动块固定锁紧螺母。 14）在端轴的锥形面上涂上轻油。
15）用一吊链将导向轴承组件就位于端轴上方，需保证连接套管上的孔与导向端轴的锥面清洁无污。 16
）将此组件放于端轴上，在端轴顶部安装锁紧盖，用固定锁紧盖的螺栓旋紧迫使连接套管紧贴在端轴上
，螺栓的扭矩需达到650 N�m，然后将螺栓止退。
17)安装轴承座盖板组件和油循环系统，确信盖板下的衬垫安放在合适位置。 18)
重新接通所有管接头和热电偶，并接通电动机接线。 19)用推荐的润滑油灌入轴承座至合适油位，启动油
循环系统，观察压力表，一旦发现压力下降或无压，则须停止油循环系统运行，检查吸油管路的密封性
，并通过单向阀将油加至泵的吸口处等措施，直至稀油站工作正常为止。
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