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产品详情

    替代电镀的技术—新一代环保型特种表面合金催化液技术面向全国招商,技术转让，成本低廉，工
艺简单,节能环保，浸泡即成不锈钢效果，不脱皮，不生锈,硬度高,耐磨耐腐蚀强。

  电镀属于电解加工过程，电源的因素必将对电镀工艺过程产生直接影响，电镀电源在电镀工艺中具
有重要地位。电镀电源和低纹波系数整流电源在电镀行业中的应用，让电镀界同仁在选择整流电源、解
决电镀故障、提高电镀质量有所帮助。 

    1、整流器的基本类型 

    硅整流器 

    硅整流器使用历史长，技术成熟，目前是整流器主流产品。各种整流电路获得的均是脉动直流
电，不是纯直流。为了比较脉动成份的多少，一般用纹波系数来表示，其数值越小，交流成份越少，越
接近纯直流。各种整流电路的波动系数不同。其由大到小的次序为：三相半波整流、三相全波桥式整流
或带平衡电抗器的六相双反星形整流。可控硅利用改变可控硅管导通角来调整输出平均直流大小的普通
可控硅整流器，可控硅管输出的是间断脉冲波，其纹波系数的受导通角控制，输出纹波系数大于普通硅
整流电路。 

    开关电源 

    开关电源兼有硅整流器的波形平滑性优点及可控硅整流器的调压方便的优点，电流效率高体积
最小，数千安培至上万安培的大功率开关电源已进入生产实用阶段。开关电源其频率已达音频，通过滤
波实现低纹波输出更为简便易行。而且稳流、稳压等功能更易实现。因此，开关电源是今后发展的方向
。 

    脉冲电源设备 



    脉冲电源主要是由嵌入式单片计算机等进行控制，因此，除实现脉冲输出之外，一般具备多种
控制功能。(1)自动稳流稳压。传统硅整流器电流或电压无法自动稳定，随电网电压的波动而波动。而脉
冲电源则拥有高精度的自动调节功能，脉冲电源输出电压可以几乎不变。脉冲电源的自动调节功能一般
具有二种模式：一，恒电流限压模式。二，恒电压限流模式。(2)多段式运行模式。铝阳极氧化或硬铬电
镀时，往往需要进行反向电解、大电流冲击、阶梯送电等操作。具有多段式运行模式的脉冲电源则只需
提前设定，生产时可自动按顺序进行自动调节。这一功能对硬铬电镀是非常有用的，每一段时间可在0～
255秒内调节设定。(3)双向脉冲功能。正负脉冲频率、占空比、正反向输出时间均可独立调节，使用灵
活、方便。配合硬铬电镀工艺，可获得不同物理性能的镀层。(4)直流叠加功能。输出正反向脉冲电流的
同时，由同一台电源叠加输出一纯直流成分，更拓宽了脉冲电源的使用范围及用途。

    2、电镀电源对电镀工艺的影响 

    直流电源波形对电镀质量有突出的影响各类电镀工艺中，镀铬是受电源波形影响最大的镀种之
一。镀铬必须采用低纹波直流电源，否则光亮范围窄，镀层易发花、发灰。在使用高效镀硬铬添加剂时
，产生微裂纹铬层，输出纹波过大时，裂纹不细密且分布不均匀，达不到要求的裂纹数。 

    光亮镀铜都有一个规律：从赫尔槽试片上看，阴极电流密度越大的地方，镀层光亮整平性越好;
电流密度越低，光亮整平性越差。试图扩展低电流密度区光亮范围，同时降低高流密度区光亮度，光亮
均匀最好。在实践中，采用同样的配方、工艺条件，使用相同的光亮剂，得到的光亮整平性与光亮范围
，却可能出现较大差异，这与所用直流电源输出纹波系数大小有很大关系。 

    光亮镀镍对整流输出纹波系数要求没有镀铬和光亮酸性镀铜那样高，但也确实需要采用普通低
纹波输出直流电源，才能确保光亮镀镍层质量，且能保证后续套铬的质量。 

    硫酸盐光亮酸性镀锡本身就是不易镀好的镀种，其原因是大生产中易引入杂质且不好处理(包括
四价锡离子)、允许温度范围窄，目前光亮剂多数不理想，该工艺也要求采用低纹波系数直流电源，否则
会出现与光亮酸性镀铜相类似的故障。 

    镀液温升问题：纹波系数大的直流电源及脉冲电源往往会加快温升。纹波系数越大，其谐波分
量也越大，能产生大量欧姆热，加快了镀液温升，采用平滑直流有利于将低镀槽温度。 

整流器负荷率对文波系数的影响：工作电流越接近整流器的额定电流，波形越平滑，选择整流器时应根
据工艺要求选取额定输出电源电压接近最大需求值，保证整流电源输出纹波系数始终保持在较低值。

    北京中科创新研发的新型环保金属表面处理技术，完全弥补传统电镀带来的不足。设备投资小，效
益高，生产工艺简单，使用方便快捷，不需要外接电源。可直接将镀件放置在催化液中浸泡10-50分钟，
即可形成光亮如镜的表面，具有点铁成金的功效，神奇般地将铁变成不锈钢，既美观又耐用。咨询电话
：13370117635

    此文章系北京中科创新整理发布，转载请务必捎上文章链接，文章来源于：http://www.bjzkcx.net/sh
ownews.asp?id=1093
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