
角钢切段模具、角钢冲孔模具、角钢截断冲孔模具

产品名称 角钢切段模具、角钢冲孔模具、角钢截断冲孔模
具

公司名称 泊头市铭霖机械有限公司

价格 1800.00/套

规格参数 品牌:铭霖
型号:冲孔模具
包装:电议

公司地址 泊头工业开发区

联系电话 0317-8220025 13803179095

产品详情

角钢切段模具、角钢冲孔模具、角钢截断冲孔模具、 角钢属建造用碳素结构钢，是简单断面的型钢钢材
，主要用于金属构件及厂房的框架等。在使用中要求有较好的可焊性、塑性变形性能及一定的机械强度
。生产角钢的原料钢坯为低碳方钢坯，成品角钢 为热轧成形、正火或热轧状态交货。  冲压模具的形式
很多，一般按工艺性质可分为冲裁模、弯曲模、拉深模、成形模，按工序组合程度可分为单工序模、复
合模、级进模，另外还可根据材料的变形特点来进行分类，多为安装在精密冲床上的，对放置在内的板
料在室温下施加变形力，使其产生变形，从而获得一定形状,尺寸和性能的产品零件的特殊专用工具。下
面硕尔精密冲床来给大家详细介绍下：

 1．根据工艺性质分类

（1）冲裁模：沿封闭或敞开的轮廓线使材料产生分离的模具。如落料模、冲孔模、切断模、切口模、切
边模、剖切模等。

（2）弯曲模：使板料毛坯或其他坯料沿著直线（弯曲线）产生弯曲变形，从而获得一定角度和形状的工
件的模具。

（3）拉深模：是把板料毛坯制成开口空心件，或使空心件进一步改变形状和尺寸的模具。

（4）成形模：是将毛坯或半成品工件按图凸、凹模的形状直接复制成形，而材料本身仅产生局部塑性变
形的模具。如胀形模、缩 口模、扩口模、起伏成形模、翻边模、整形模等。

2．根据工序组合程度分类

（1）单工序模：在压力机的一次行程中，只完成一道冲压工序的模具。

（2）复合模：只有一个工位，在压力机的一次行程中，在同一工位上同时完成两道或两道以上冲压工序
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的模具。

（3）级进模（也称连续模）：在毛坯的送进方向上，具有两个或更多的工位，在压力机的一次行程中，
在不同的工位上逐次完成两道或两道以上冲压工序的模具。

 连续模，指的是压力机在一次冲压行程中，采用带状冲压原材料，在一副模具上用几个不同的工位同
时完成多道冲压工序的冷冲压冲模，模具每冲压完成一次，料带定距移动一次，至产品完成。

 连续模在冲压过程中材料料带始终向一个方向运动；模具内部料带切断后向两个或者两个以上方向运
动的叫级进模；料带送料在模具内部完成的叫自动连续模；在一个冲压生产链上用不同工艺的冲压模具
用机械手或其他自动化设施，采用模具或者零件移动完成工件冲压加工额定模具叫多工位模。

3. 根据材料的变形特点分类等。

在冲床模具模口区调控制件坐标或者揭取卡在模内的制件时，脚掌必需离开脚掌踏板。多人操作统一台
冲床应有一致指麾，信号清楚，待对方作出明确答应，并确定离开危机区再动作。忽然停电或者操作完
毕应倒闭电源，并将操纵器光复到离合器空档，制动器处在制动静态。对冲床开展捡修、调控以及在安
装、调控、拆用模具时，应在锯床断开资源（如电、气、液）、锯床休止运转的状况下开展，并在滑块
下加放垫块可靠支护。锯床启动开关处挂名通报警戒。

    冲床，我们都晓得它被深入的应用于工业、机器、出产中，在我们看来，貌似在生活中我们非常非
常少用到冲床，其实，生活中许多许多状况下也用到冲床。比如，生活中汽车引擎盖液压招架、部分汽
车的减震制度底盘沉降制度、运盒子的液压小车（可以沉降的）、液压沉降机、液压电梯等，这些地方
均为用到冲床的。

冲床的重要效用便是靠压力成型技能，定压成型是液压机共组压力达到要求压力时可开展保压，延期及
自动可能构成，延期常见可以按照需求警醒调控，冲床拥有刚性好、压力安定、压迫速度快等特性，重
要用于铝合金、钛合金、高温合金、齑粉合金等难化形材料重型拉杆的群体模锻成型，为全国重型班机
的研制提供装备招架以及为重型盘件和结构件的出产提供了保障。从而冲床在我们的日常生活顶用处非
常非常大，冲床所波及到的范围也非常非常广

角钢切段模具、角钢冲孔模具、角钢截断冲孔模具、如有需要请咨询泊头市铭霖机械有限公司24小时销
售电话：13803179095 或登录 http://www.ky111.com
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