
2540管端扩径机图纸

产品名称 2540管端扩径机图纸

公司名称 山西格蓝德机电科技有限公司

价格 20000.00/1套

规格参数 品牌:山西格蓝德
型号:KJ
壁厚:25mm

公司地址 山西省太原市迎泽区桥东街44号

联系电话  13633471630

产品详情

Ф1200-Ф2540钢管管端扩径机技术参数及价格

一、机床型号、名称、数量

1.型号：φ2540

2.名称：钢管管端扩径机



序号 项目 参数 单位 备注

3.数量：1台

二、机器的结构与性能

该机是螺旋缝埋弧焊管生产线的专用设备，它是用来对生产的螺旋缝埋弧焊管的管端进行扩径，使管端
在一定长度内的直径尺寸及圆度达到允许的范围内。其中可扩钢管的最大壁厚6-25.4mm，可扩钢管的最
大直径φ1200-φ2540 mm。该机主要用于螺旋缝埋弧焊管生产厂家。

该机由主机、辅助装置、液压、润滑和电气系统组成。

该机采用了独特的模块向外扩胀技术，使母材沿管壁拉伸而产生流动，严格控制模具膨胀量可以得到尺
寸，使管端的圆度等精度得到提高，这一过程就称为扩径。

三、机床主要技术参数

            

1

  

扩径钢管

  

螺旋埋弧焊钢管

      

  

2

  

扩径方式

  

机械扩径

      

  

3

  

可扩管径范围

  

φ1200～φ2540

  

mm

   

  

4

  

可扩管壁厚范围

  

6～25.4

  

mm

   

  

5

  

最高材质

  

Q235

  

mm

   

  

6

  

扩径钢管长度范围

  

—

  

m

   

  

7

  

最大管重

  

—

  

吨

   

  

8



9 扩径率 1.5%D 最大

  

扩径深度

  

Max300

  

mm

   

             

10

  

椭圆度

  

0.6%D

     

扩径率0.3%以上

  

11

  

直径

  

D+1.6-0.5 mm。

     

周长法测量

  

12

  

钢管毛坯条件

  

管端300 mm范围的内焊缝经过磨削处理，余

高不大于0.5 mm

     

符合API  SPEC

5L标准（第42版）

  

13

  

机床布置形式：

  

单头布置

      

四、液压系统

本机组为一台扩径机主机，配套一台液压站。该液压站有主泵两台，一台为高压泵，一台为低压泵，还
有一台辅助油泵，主泵完成扩径液压缸的快进、扩径、保压、卸荷等四个工步；辅助油泵完成模块的对
中，扩径头升降等工步。

五、电气系统

本机采用三相四线制AC380V；50HZ的电源供电，各输入信号电路由DC24V电源供电，输出信号及继电
器控制信号由DC24V和AC110V电源分别供电。

六、设备供货范围

   

名称

  

数量

  

备注



序

号

 

1

  

机架

  

1

   

 

2

  

提升装置

  

1

   

 

3

  

油缸总成

  

1

   

 

4

  

扩径单元

  

1

   

 

5

  

润滑单元

  

1

   

 

6

  

液压系统

  

1

   

        



7 电气系统 1

 

8

  

φ1220模具

  

1

  

原机配带

七．设备检验

    1、“设备”和“材料”运抵现场后，需方将对“设备”和“材料”进行检验。

    2、在检验时，如发现“设备”和“材料”有缺陷、损坏、短缺或型号规格、质量以及包装不符合
合同规定时，双方应作好“检验记录”及“问题处理协议书”，并由双方代表签字。如属需方责任，此
项协议书即作为供方向需方要求修理、补供、换货等有效的索赔证据。如供方没有参加开箱检验，在发
现如上所述的问题且属供方责任时，需方做记录，以此作为向供方要求修理、补供、换货等有效的索赔
证明。供方收到上述索赔证明和需方提供的索赔要求后，如对索赔要求有异议,应在两个星期内提出复议,
卖方如逾期不复,索赔即作成立。

     检验后的安装、调试阶段直至机械保证期结束，如发现“设备”、“材料”有质量问题时，按合
同正文有关规定办理。

    3、供方换货或补供货物的期限以不影响合同工厂工程建设总进度为前提。如供方没按期履行其义
务，则按本合同正文有关规定办理。
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