
上海嘉定液压钢筋套筒全自动攻丝机生产厂家

产品名称 上海嘉定液压钢筋套筒全自动攻丝机生产厂家

公司名称 上海鼎锐钢筋工程技术有限公司

价格 36000.00/台

规格参数 品牌:上海鼎锐
型号:DGS-40Z

公司地址 上海市嘉定区南翔镇嘉美路1398号

联系电话 86-02139565668 13801840664

产品详情

 

上海鼎锐第三代全自动套筒攻丝机，采用三爪卡盘夹紧方式，液压驱动，变频调速的方式，使攻丝机的

自动化程序更高，机身更加灵小，运行更加稳定，操作更加简单，是加工钢筋连接套筒的理想设备。

 

一、全自动液压攻丝机的用途及特点：

DGS-40Z型套筒攻丝机采用PLC控制，齿轮传动，从送料、夹紧、攻丝、卸料一气合成，并能加工不同

螺距的套筒。只需工人把套筒放进料槽就行，对人工技能要求较低，并且一人可操作多台机器，大大的

节省了人工成本和减轻了劳动强度，提高了生产安全。是目前加工钢筋连接套筒最为理想的专用设备

主要技术参数：

套筒规格：Φ16~Φ32       外径Φ20~Φ60

套筒螺距：Φ16～Φ22        p=2.5丝锥螺距2.5P=主轴上螺距2.5P

http://www.hf-88.com/products_detail/&productId=18c2b812-83a7-4b77-94c3-17496569e2e8&comp_stats=comp-FrontProducts_list01-1366166058269.html


                    Φ25~Φ32   

P=3.0丝锥螺距3.0P=主轴上螺距3.0P

 套筒加工长度范围：40~80

工作效率：8~14个/每分钟

机器特点：

1.     主轴丝杆螺距与丝锥螺距同步，这样加工出来的套筒牙形美观，不会乱牙，并且解决了套筒在加

工螺纹中的大小头的问题，提高了产品质量

2.     如加工不同螺距的套筒时，只需更换主轴上左右丝杆和螺母即可，换为与你加工套筒的丝锥螺距

相同的丝杆螺母，左右主轴高度调整等高。简单方便，不需多台设备操作，为用户降低了生产设备成本

和场地成本

3.     机器传动采用斜齿轮减速机，上料采用气动，液压带动定心卡盘夹紧，这样既降低了机器对气源

的需求，又提高了机器夹紧工件（套筒）的稳定性，机器故障率低，并且易于发现调试，大大提高了机

器的生产效率

全自动套筒攻丝机使用注意事项：

为了安全、有效、熟练掌握该机的各项性能和操作方法，充分了解该机各部分结构、功能和保养方法，
在使用之前，必须仔细阅读说明书。现将使用、维护过程中应注意到的几点要求告之用户：

1.    
本机在运转过程中，严禁进行拆装或调整操作，更不能用手去触碰丝锥和夹具，应断电后再操作调整

2.     机器连接至电源之前，开关必须是3位相线+N线漏电过载保护装置及电源保护以防止短路或漏电
。对于电气元件和线路进行维修保养时，必须切断电源并有专业人员进行操作

3.     机器的操作必须为指定的经过培训的人员，避免误操作容易损坏机器



4.     减速机要定期的加油，齿轮传动不能干摩擦，要加黄油；攻丝时冷却液要充足，不然容易造成丝

锥磨损大，套筒丝芽不光滑等现象

5.     空压机为低压或中压机，输出端上要装油水分离器，并每天工作前排放污水，确保输入到气缸中

空气要干净、干燥，气压范围在0.4Mpa左右。

6.     攻丝之前，要检查套筒内径尺寸和丝锥尺寸是否匹配，如不匹配不能强行操作，否则会对机器会

造成不可估量的损坏，及丝锥断裂等现象。攻丝过程中要及时清理工作台面上铁屑。

7.操作者必须佩戴必要的劳动保护用具，以防止飞溅铁屑、烫伤事故的发生。
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