
乐瑞固滚塑半永久脱模剂聚乙烯交联塑料尼龙不预离

产品名称 乐瑞固滚塑半永久脱模剂聚乙烯交联塑料尼龙不
预离

公司名称 广州诺倍捷化工科技有限公司

价格 750.00/加仑

规格参数 型号:1800
品牌:乐瑞固

公司地址 2109933829@qq.com

联系电话 020-37220600 18565095622

产品详情

 

lubekote 1800 

滚塑制品专用脱模剂

 

产品简介：

lubekote 1800是高性能滚塑制品专用脱模剂，对各种滚塑制品都能轻松，快速脱模。并且一次喷涂可以
脱模多次，同时也不会转移到制品表面影响性能。lubekote 1800特别适用于交联聚乙烯料，尼龙料等结
构复杂难脱模制品。制品表面干爽不泛油、不粘灰、不粘手。

 

技术数据：

颜色及外观：无色液体

密度：0.8

含量：100%

 



重要性能：

—清洁、干净、无色、无油、同模具表面粘合非常好

—容易操作

—不会转移到模制品并能提高制品外观

—空气快速固化

—较长时间保持模具清洁，减少次品率

—有时，一次应用可以使用多个脱模周期

—减少污垢于模具表面的聚集

 

用途：

适用于滚塑制品的脱模。

 

用于模具作为脱模剂的使用方法：

 

为了获得最佳脱模效果，模具表面应最先清洁及干燥，所有以前使用的硅油脱模剂都应被清洗，清洗剂
可使用120#汽油，二甲苯，二氯甲烷等。通常的涂刷方法可以被使用，如喷涂、刮涂、浇涂、浸渍，喷
涂后擦拭或直接用棉布擦拭效果较好。另外，固化时间短，常温下3-5分钟就可快速固化。在第一次使用
的新模具上使用时，最好喷涂或擦涂2-3遍为宜，每遍间隔10分钟；不容易脱模的部位也可以多擦拭几遍
。保证模具的每一个部位都能均匀的擦拭到脱模剂，并且彻底干燥固化后再生产，以免造成色差。一般
最后一次涂好脱模剂后，最好在常温下停放半小时，或者加热模具100度以上5分钟后再投料生产。

 

如脱模效果减弱时，则只需擦涂一遍脱模剂，常温固化5-10分钟，又可连续生产了。

 

 

安全操作：

 

应先参考同lubekote 1800 一起装运的原材料安全数据资料；

溶剂都为易燃性溶剂，操作lubekote 1800时应特别小心，该产品应远离热源、火花及明火，在密闭的环
境内，应特别保持足够的通风性能。活化配合剂没有毒性，操作时禁止吸烟。



 

 

包装：  1加仑、5加仑/桶

1加仑=3.8升

 

 

other information: special release for epoxy resin and pheonic resine

 

1. shelf life - unopened container 12 months minimum

2. fire hazard flammable

3. colour translucent

4. form liquid

 

安全操作：

 

lubekote 1800产品同眼睛接触，会有微量不适，用水冲洗会减少不适性，禁止长时间同该物质接触；热
稳定性好可以耐高温450度.

对通常的危险情况及安全注意事项有着详细阐述的材料安全数据资料可以得到。

 

 

warranty information

lotréc ab believes that the information in this publication is an accurate description of th
e typical characteristics and/or uses of the product or products, but it is the users respo
nsibility to thoroughly test the product for any specific application to determine performance,
 efficacy and safety.

 

lotréc ab's sole warranty is that the product or products will meet the current sales spe
cifications. lotréc ab's sole liability is limited to refund of the purchase price or replacem
ent of any product shown to be other than as warranted. lotréc ab expressly disclaims



any liability for incidental or consequential damages.
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