
白鸽砂轮用炭黑

产品名称 白鸽砂轮用炭黑

公司名称 郑州市泰瑞炭黑有限公司

价格 16.00/公斤

规格参数 品牌:泰瑞
型号:TR1205
用途:砂轮专用

公司地址 郑州市二七区大学路贾砦工业区

联系电话 0139-39031485 13939031485

产品详情

      郑州泰瑞炭黑厂专业生产白鸽砂轮专用的黑色颜料，有着黑度高，容易分散，成本低等特点
。那么炭黑在砂轮中起一个什么样的作用呢？一、树脂砂轮着色剂

彩色树脂砂轮的生产主要运用了树脂着色技术。

树脂着色就是利用加入着色剂对日光的减色混合而使制品着色。亦即通过改变光的吸收和反射而获得不
同的颜色，如吸收所有的光时呈现黑色，如果只吸收一部分光(某一波长的光)，并且散射光的数量很小
，那么着色物变成有色透明，而形成的颜色取决于反射光的波长;若全部反射则着色物呈白色。如未被吸
收的光全部反射，那么着色物则变成“有色不透明”的，其颜色也取决于未被吸收光的波长。反射光表
现为实色，散射光则为明色。通常将纯度较好，明度较大的红、黄、蓝三色称为原色，三原色中的任意
两种相互调合，可以得到的各种不同颜色称为间色(二次色)，一种原色一种间色调合而成的颜色为再问
色(三次色)，每个间色把合成它的二原色以外的原色称为干扰色，在配色时应防止干扰色的引入，否则
会使原有色光变得暗钝，影响颜色的明亮度。

用于树脂砂轮的着色物质有染料或颜料，染料一般能均匀溶于水中或特殊溶液中，或借助于适当化学药
品而成可溶物，以达到着色的目的，它不单能使树脂表面着色，而且内部亦被浸入。颜料需调和于展色
剂(油或树脂)中制成油墨、油漆等，涂于制品表面使其着色，也可将极细微的颗粒或膏状物等混于树脂
内进行内外着色。

(一)酚醛树脂的着色原理

酚醛树脂的染色是靠温度或载体使结构紧密的聚酯链段出现“空隙”，让疏水性分散染料吸附-扩散-
固着在被染基质内部，这种被染基质(固体)吸收的染料(固体)完全是处于溶解状态的。

酚醛树脂用分散染料染色机理是依靠末端亚甲基对染料产生氢键和范德华力结合，加之染色时染浴的pH
值适应范围较广，所以分散染料对酚醛有良好的覆盖性。弱酸性染料或中性染料着色酚醛树脂，与颜色
种类和使用量有密切关系，如果想着色达到美观艳丽必须选择好品种和用量。



酚醛树脂也普遍采用醇溶性染料染色，利用它们分子中存在的部分官能团与染料结合来达到染色的目的
，在染色液中还可以加入一定量的树脂，以确保染料能坚牢地固着在制品的表面上，颜色的浓淡决定于
制品本身的“凝固”程度。

(二)酚醛树脂的原液着色原理

带有各种色彩的树脂砂轮，是颜料颗粒在树脂砂轮中均匀分散所致，其着色效果取决于它的扩散，同时
与颜料的性质、介质、加工温度、粒子细度均有关系。

为了使颜料的扩散效果提高，酚醛树脂有粉末状着色剂、糊状着色剂、液状着色剂等多种形式。其中粉
状颜料加分散剂直接着色，或者用于不挥发的有机溶剂中以及高浓度颜料分散于有机溶剂中等多种方法
。

经过多个厂家验证，粉状颜料着色是应用最广泛的技术。

由于酚醛树脂做结合剂的树脂砂轮制作技术的局限性(结合剂含量低，主体材料为无机材料等)，因此色
母粒着色在树脂砂轮的生产中很少使用。

干混法(浮染法)着色原理是借助旋转混合，使树脂之间相互摩擦，产生较高的摩擦热量，再辅以表面活
性剂(分散剂)使着色染颜料粉末牢固地粘附在树脂表面。因此着色剂在树脂表面的覆盖程度与拌色温度
、时间、着色剂浓度、着色剂本身熔点、树脂外形等有密切关系。在一定着色剂浓度和混合时间时，被
覆盖程度随拌色温度升高而提高，随拌色时间延长而增加，随着色剂浓度增加而下降，随树脂比表面积
的增大而下降，随熔点增高而下降。此方法在树脂结合剂超硬磨具中使用，如磨块、水磨片等。

液状着色剂着色的原理是将色素与分散性表面活性剂用蝶式混合器混合，再用三辊碾压机混炼制成液状
着色剂。再将着色剂与树脂用管轮泵或齿轮泵自动计量后再成型制成要求的着色塑料制品。液状着色剂
可避免因染料飞扬而导致的环境污染，避免色母粒着色时因色母粒与本色树脂相对密度不同、形状不同
，产生流动特性变化而导致的色差等。因为控制着色力、对砂轮性能有影响等原因，应用也不多。

(三)着色剂种类

着色剂主要分颜料和染料两种。颜料是不能溶于普通溶剂的着色剂，故要获得理想的着色性能，需要用
机械方法将颜料均匀分散于着色物中。按结构可分为有机颜料和无机颜料。无机颜料热稳定性、光稳定
性优良，价格低，但着色力相对差，相对密度大;有机颜料着色力高、色泽鲜艳、色谱齐全、相对密度小
，缺点为耐热性、耐候性和遮盖力方面不如无机颜料。染料是可用于大多数溶剂和被染色物体的有机化
合物，优点为密度小、着色力高、透明度好，但其一般分子结构小，着色时易发生迁移。

白色颜料主要有钛白粉、氧化锌、锌钡白三种。钛白粉分金红石型和锐钛型两种结构，金红石型钛白粉
折射率高、遮盖力高、稳定、耐候性好。因此，树脂砂轮着色多用金红石型钛白粉。

炭黑是常用黑色颜料，价格便宜，另外还具有对着色物的紫外线保护(抗老化)作用和导电作用，不同生
产工艺可以得到粒径范围极广的各种不同炭黑，性质差别也很大。炭黑按用途分有色素炭黑和橡胶补强
用炭黑，色素炭黑按其着色能力又分为高色素炭黑、中色素炭黑和低色素炭黑。炭黑粒子易发生聚集，
要提高炭黑的着色力，就要解决炭黑的分散性。树脂砂轮着色多采用高色素炭黑，也有采用橡胶补强炭
黑的。

(四)着色技术

由于酚醛树脂尤其是液体酚醛树脂硬化过程中，会变成深棕色，因此要保证树脂砂轮的鲜艳颜色必须要
有合适的工艺才行。



1、要保证颜料分散效果好

如果颜料分散效果不好，会导致如下结果：

1)颜料强度不稳定;

2)颜料色泽及鲜艳度不符合要求;

3)出现色泽不均，如条纹等;

4)砂轮破裂强度降低;

5)由于颜料包覆不好而导致耐磨性能降低。

2、优化混料工艺，掌握正确的物料加入次序

混料次序：磨料+树脂液+浅色遮盖剂+着色剂，混料时间15分钟左右后，加入混合粉。

 

(五)树脂砂轮着色的特点

彩色树脂砂轮因外观美观，使用性能有特点，在今后的树脂砂轮发展中市场总量一定会增长。

 

二、彩色树脂砂轮用酚醛树脂/网片

(一)玻璃纤维网片

 

(二)酚醛树脂(结合剂)

主要包括：液体、粉体。

 

三、彩色树脂砂轮制造技术要求及特点

(一) 彩色树脂砂轮生产技术要求

 

(二)彩色树脂砂轮配方设计

 

四、彩色树脂砂轮制造中常见问题应用探讨

(一)颜色鲜艳及稳定性如何保持



彩色树脂砂轮的颜色鲜艳及稳定性主要表现在如下两方面：

1)彩色树脂砂轮颜色鲜艳，放置一段时间后颜色无变化;

2)彩色树脂砂轮在生产周期内(如一年内不同季节)每批次砂轮强度和切磨削性能的变化不大。

上述两种情况，均可以用实测强度保持率和切磨削性能下降率来表示。

要保证彩色树脂砂轮品质稳定性要重视原材料的正确选择：

1、酚醛树脂

液体酚醛树脂一定要选择浅色液体酚醛树脂如氢氧化钡催化的，树脂的固含量必须大于75%;

粉体酚醛树脂要选择流动性好的(流长大于35毫米)，胶化时间适宜的。

2、网片技术指标的稳定

网片最初应用在树脂砂轮中，最重要的作用是提高砂轮的强度。随着树脂砂轮性能的不断提高，网片在
树脂砂轮中的作用显得十分重要。

制作彩色树脂砂轮网片含胶量的要求，内网含胶量不能太高，建议不大于25%;外网含胶量不易太低，建
议大于28%。

3、着色剂

建议选择有机着色剂如酞青类着色剂，使用时必须选择质量优异的遮盖剂。
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