
衡水安桥供应直径10cm扁头橡胶充气芯模

产品名称 衡水安桥供应直径10cm扁头橡胶充气芯模

公司名称 衡水安桥橡塑有限公司

价格 65.00/米

规格参数 品牌:衡水安桥
型号:D10
长度:任意

公司地址 河北省衡水市桃城区南外环

联系电话 0318-5138399 15324080855

产品详情

衡水安桥橡塑有限公司位于河北省衡水市，是一家生产销售各种橡胶充气芯模，橡胶支座，桥梁伸缩缝
，盆式橡胶支座工程橡塑产品的专业公司，公司拥有最先进的设备，技术力量雄厚，工艺流程科学，质
量检测体系完善，采用优质的原材料，严把质量关，专业生产、销售充气芯模、板式橡胶支座，桥梁伸
缩缝。我公司坚持“依科技求发展，重质量拓市场，抓管理促效益，靠人才增后劲”的发展方针，以人
为本，治理整顿，深入开展企业内部的各项管理工作，以技术进步为先导狠抓产品质量   我们拥有先进
的管理经验、生产流程和质量控制手段，保证了为客户提供高质量的产品。在我们强调产品质量的同时
，还积极与客户进行沟通，了解客户的需求，认识到我们的不足，并为客户提供专业和及时的售后服务
。 公司始终坚持以：“信誉至上、质量第一、服务完善”为原则，竭诚希望各界人士莅临考察、洽谈业
务。 桥梁橡胶充气芯模的使用方法和维护 桥梁橡胶充气芯模 又叫混凝土预制空心板橡胶充气芯模，空
心板橡胶气囊，橡胶内模。主要用于公路桥梁混凝土前张法后张法梁的浇筑成型工程。同时也被涵洞排
污工程所采用。     橡胶充气芯模是利用橡胶的高分子特性与高强度纤维布硫化而成的一种可膨胀、
收缩的不同形状的内模（是由橡胶与纤维加强层硫化而制成的产品，具有很高的抗压强度，弹性和气密
性），充入压缩空气后，芯模即伸展膨胀达到其截面设计要求，充气压力根据厂家标识而定。其并可以
从空腔中抽出芯模。它使用简便，经济耐用，不充气时柔软收缩，任意折叠、卷曲，充气膨胀后具有足
够的强度来承受混凝土的压力。能代替原有的木模、竹模、钢模，可以多次重复使用，是一种降低成本
和加快施工进度的砼制品配套产品。                              
桥梁橡胶充气芯模的优质特点   
1.橡胶充气芯模为充气产品，使用方便，使用后方便拆除，节省劳动时间和劳动成本，降低工作强度。 2
.我厂生产的橡胶充气芯模投资回报率高，每条橡胶气囊可以反复使用最低达到（圆形橡胶气囊80次），
（椭圆形橡胶气囊70次），（八边形橡胶气囊65次）节省成本投入。我厂有多年生产经验，所提供橡胶
充气产品全部经过四十八小时测压侧漏实验，保证产品品质，注重公司以及橡胶气囊的品牌形象。    
3.橡胶充气芯模全部采用天然橡胶和合成橡胶搭配使用之工艺，保证橡胶充气芯模的质量稳定。为此，
我公司提供优质的售后服务，客户回访，客户技术难题解答，乃至派技术人员到客户施工地现场指导。
我公司生产的橡胶充气芯模让购买者无后顾之忧。 橡胶充气芯模经过众多工程施工实践证明，充气芯模
抽孔工艺设备简单，不仅节约材料，并且橡胶芯模有形状多变等特点，可成圆形、椭圆形、矩形、拱形
、八边形、梯形等孔径。也可以成直孔、变截面孔（正变和斜变）等，可使建筑结构变轻型、薄壁的空
心梁板。。 桥梁橡胶充气芯模的性能特点    1、橡胶充气芯模的设计科学合理 应用橡胶充气芯模，预



制或现场浇筑出来的成品空心板梁构件，全部能满足设计要求，并且橡胶气囊操作简单、省工、省时、
省材。 2、橡胶充气芯模有具有良好的耐老化性能，使用寿命长的特点。充气芯模采用合成橡胶、天然
橡胶与纤维加强层硫化后制成。既有很好的抗胀强度，又有弹性、柔韧性，橡胶气囊能满足在各种工作
条件下的施工使用。    3、充气芯模适用温度广泛
在—10℃～+90℃的范围内，芯模的材质不会发生变化。   
4、充气芯模为桥梁、建筑现场施工轻型化提供了必备的条件 预应力空心板混凝土构件，由于采用气囊
芯模，其重量比非预应力实心构件轻20％以上，因此减轻建筑物上部结构的重量，可以使桩基缩短，跨
径增大，现场施工简便安全。 5、橡胶芯模施工工艺简便、安全、卫生
使用橡胶气囊，只用少量简单工具，无需特殊工艺。 只要将橡胶充气芯模入钢筋笼内，充气压力达到工
作压力时（按压力表和说明书为准），即浇筑混凝土，待混凝土初凝时，将橡胶气囊放气抽出，即可完
成成品构件的成型，而且橡胶充气芯模不污染环境。 1．主要技术参数

(1)胶囊充气压力与胶囊直径、新灌筑砼的压力 和施工气温等因素有关。胶囊压力保持在0．03 —
0．05MPa范围内，(详见出厂标识)预留孔的孔径均满足规范要求．

达到预期效果．

(2)充气胶囊芯模放气时间与施工气温有关，一 般在砼浇筑完毕后砼表面用手指能压出指纹而砼不
变形即可放气．

2．钢管铁楔、钢筋箍防胶囊上浮工艺 预制空心板预留孔的位置准确与否是施工关
键．浇筑砼时在插入式振动棒和砼的作用下充气胶 寰浮力较大．主筋容易和胶囊同时上浮．

影响预制空 心板施工质量．采取胶囊上增设0形 6的定位箍．
间距300ram，梁端加密至200ram和主筋钩在一起。这 佯可以保证预制板顶留孔的位置。
为确保主筋位置正确．

用 l2钢筋头焊成上形． 用 30钢管下端顶住上钢筋．上端用铁锲把钢管固
定在模板上口的模拉杆上，砼浇筑完毕就把铁锲打 掉。抽出钢管以备再用。经过实践证明此工艺简单可

行，容易操作。并确保预制板的成孔质量．取得良好 的效果。

3．预制板浇筑砼采用斜向分层．开始从梁端三 分之一处下料．分层厚度控制在0．4米左右．砼坍落
度控制在4cm．在施工过程中要严格控制充气胶囊的 压力．发现有漏气时要

随时补充压力．确保成孔质 量．

4．充气胶囊使用时必须刷隔离剂．以减少抽模 阻力．胶囊不允许用机油代替隔离剂．一方面机油对
橡胶侵蚀．另一方面机油会污染钢筋．

技术经济分析

1．采用充气胶囊作芯模能降低成本．用l0个气囊内模最低生产259块板。总共有2×
259—518个孔．1个胶囊周转51．8次．内模成本3元/ I"11。

，而采用木模成本为8．5元/m。．采用钢模则为13．5 元/m。．因此大大地节约了成本．

2．采用充气胶囊作芯模可以提高工效．充气胶 囊施工只需2个人就能操作．充气和放气．抽胶囊均
省力、省工． ’

3．采用充气胶囊施工工艺时降低劳动强度、改 善劳动条件，为文明施工、安全生产创造了良好条 件



橡胶充气芯模预制空心板操作步骤如下

1、入模 将芯模牵引到钢筋笼内，并使纵向接缝朝上。 2、充气
（1）打开阀门充气到规定压力，即可关闭阀门。 （2）异型芯模应交替充气直到达到规定压力。
（3）使用压力。（见表） 3、固定 （1）因振捣混凝土时，芯模会向上浮，所以必须将上、下、左、右
都加以固定，另外加上压块克服上浮力。 （2）一般
φ250mm芯模箍筋间距为80cm。如直径加大则箍筋间距相应减小。 4、浇筑混凝土
（1）浇筑混凝土的工艺与实心构造件基本相同。
（2）使用高频插入式振捣棒从两侧同时振捣，可防止芯模左右移动。
（3）振捣棒端头不可接触芯模，以免穿破发生漏气。 5、拆模
待混凝土初凝后，即将芯模抽出脱模。（打开阀门放气、脱模时间根据施工情况自定） 使用压力示意表
（该表为理论数值参考具体数值需联系我公司做最后确认） 直径（mm) 使用压力 (MPa) 
80        0.12 120       0.10 150       0.08 200       0.07
250       0.05 400       0.04 500       0.035 600       0.03 700      
0.027 800       0.026 900       0.025 2200      0.005  
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