
面条机 小型面条机 鲜面条机

产品名称 面条机 小型面条机 鲜面条机

公司名称 任县巨森机械厂

价格 1500.00/台

规格参数 品牌:巨森
型号:60

公司地址 河北省邢台市任县邢湾工业园

联系电话  13931900753

产品详情

 联系电话：13931900753  QQ960386761

压面机，小型压面机，面条机，挂面机，压面机价格，压面机设备，压面机机器，压面机使用，压面机

质量，全自动压面机、压面机直销、压面机设备、压面机机器、压面机面条、压面机厂家、压面机厂家

供货更便宜

高速压面机 分别有MT-40\MT-60\MT-80\MT-100\MT125型五种，该机结构紧凑，操作方便，动力强劲。

料斗、接料板、防护罩采用优质不锈钢材料制造，清洁卫生，安全耐用。低噪音、高效率。适用于宾馆

、面包店、糕点厂制作面包、西点，使可反复压制和面后的面团、面筋，能得到增强。

  

型号

  

         MT-40

  

         MT-60

  

         MT-80

  

         MT-100

  

         MT-125
  

电压

  

    220-380 （v）

  

    220-380 （v）

  

    220-380 （v）

  

    220-380 （v）

  

    220-380 （v）
  

电机功率

  

    1.5-2.2 （kw）

  

    1.5-2.2 （kw）

  

    1.5-2.2 （kw）

  

    1.5-2.2 （kw）

  

    1.5-2.2 （kw）
  

面皮宽度

  

        200mm

  

         220mm

  

         250mm

  

         250mm

  

         260mm
  

产量

  

     25-40kg/h

  

     30-50kg/h

  

      40-60kg/h

  

      40-80kg/h

  

     50-90kg/h



  

外形尺寸

  

540*430*1050mm

  

650*540*1080mm

  

930*550*1200mm

  

930*570*1240mm

  

780*580*1280mm
  

压面厚度

  

       0.6-6mm

  

       0.6-6mm

  

       0.6-16mm

  

       0.6-18mm

  

      0.6-18mm
  

水面配比

  

      0.28-3 ：1

  

      0.28-3 ：1

  

      0.28-3 ：1

  

      0.28-3 ：1

  

      0.28-3 ：1
  

轧辊直径

  

         80mm

  

         96mm

  

         120mm

  

         120mm

  

         120mm
  

每台价格

  

        1400 元

  

        1500 元

  

        1700 元

  

        1800 元

  

        1700 元

1）这款机器只能压面条，揉面，压面皮！如果要压饺子皮的话先要把压好的面皮一层层的叠好，然后用
自制圆形或方形的空心铁皮压过才能出完整的皮。
2）本产品标配两个方刀，可以根据自己的需要选择规格1.5mm，1.75mm，2mm，2.5mm，3mm。

可以定做    方刀：4mm 6mm 10mm  价格200元一把。             圆刀：1.75mm  2mm
2.5mm  3mm  价格300元一把。             刀削面刀： 280元一把。

 本产品采用多种传动技术，传动平稳可靠，噪音低。本机全钢结构，坚固耐用，外观美观，质量上乘
，做工精细，手柄调节技术操作简单，安全可靠。本机适用于面条加工厂、宾馆、饭店及面馆制作面食
之用。

 

1)和面：面粉加温水(约5:2)，水中适当放盐、碱；若做蛋面可不加或少加水，在盆内一起调和。

 

2)准备：将调和好的面团切成片状（约20毫米左右），撒些干面粉待用。

 

3)使用前应先检查工作表面，清除表面污物，在面刀轴套及齿轮处加些润滑油。

 

4)轧面：先拆下切面刀，调节压面辊二头的调节器，将两面辊间隙调为2.5-3mm，将插头插入220V电源的
插座内，按下机器上的开关，把和好的面片放入面斗上，引入压面辊之间，反复辊制4-5次，然后调节面
辊间隙1.5mm，复压一次。

 

5)切面：装上切面刀，根据需要调整切面刀上调节器，顺时针将调节器转到位切细面，逆时针转到位切
粗面，然后将压好的面坯放面斗引入两面辊之间直至切面刀，即可切成粗或细面条。

 



6)结束：用完后，关掉机器电源开关，拔下插头，将机体、刀、辊清理干净。
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