
灌胶机 LED光源灌胶机 双液灌胶机XH-011

产品名称 灌胶机 LED光源灌胶机 双液灌胶机XH-011

公司名称 深圳市信华自动化设备有限公司

价格 面议

规格参数 品牌:信华
型号:XH-011

公司地址 深圳市光明新区新湖街道楼村社区鲤鱼河工业区
振兴路38号C栋7楼A区（注册地址）

联系电话 0755-33509227 13425189263

产品详情

 产品特性和优点：                                                           

配胶、灌胶、灌胶轨迹一体化，全自动操作，一台机器实现两种功能；              

                                       节省人工，操作

机器中需要1—2个人即可达到传统人工灌胶5—6个人产量；                   

                       比例设定调节，胶量可调，随时用随时配，配比精度

高，按需配比，节省胶水；                                 

      胶水保存方便：双料桶储料设计，a/b组份胶液分开放置，单组份长时间放置不会发生固化现

象；                        

适用范围广，储料配有液位感应报警、搅拌、加热、预留真空脱泡功能，适用于不同种类的液体灌注工

艺；                        混合比例精确、可调范围100：100—100：10，

采用动态搅拌或静态搅拌混合，混合更均匀、充分；                      

 

胶量控制精确：所有关键部件均采用进口产品，在保证高速、精度的同时，满足自动化生产条件下的高



可靠性的要求，具有独特控制系统，不受气压等因素影响，避免出胶不匀，拉丝，毛边等现象；   

                                             

           

程序调整快速：在点胶机控制系统中，可以同时存储25个以上个工作轨迹图形，只需进行简单的选择操

作，可以快速适应不同的工件；                               

        

 

通用性强，速度快，可选1、2、4、8个点胶头，提高速度；广泛应用于各种流体，各种行业。

一、灌胶机特点  定量出胶防固化提醒，有效防止胶水在混合管路中固化； 

教导式操作界面的触摸及plc控制系统，作业人员速学速懂，短时间即可独立操作。 

实时压力比例监控及自动校正反馈功能，让您随时清楚灌胶运作情况 

一键式操作，快速自动完成整个点胶动作  自动上料，料桶真空，自动清洗，真空灌注 

混合方式：静态混合/动态混合，想用多少混合多少，避免胶水浪费 

精密齿轮定量泵，可连续稳定的精准配比供胶  可选配多出胶头独立吐出，生产效率成倍提升； 

可以轻易搭载各种自动化生产设备，实现自动化生产作业，大大提高生产效率 

多种选配功能，适应不同的灌胶工艺需求  二、产品参数  出胶精度±1%  比例范围：1：1至1：20 

比例调节：自由调比例 

料桶：5l-50l可选（不锈钢材质），料桶配有高低液位传感器，缺料自动报警； 

驱动方式：伺服电机驱动 

控制方式：plc+触摸屏控制，实现人性化操控，静音运行更保证了舒适的作业环境 

操作方式：按扭及脚踏开关  胶水粘度：少于200，000cps  工作气源：>0.4mpa 

电源及功率：ac220v±10%,50~60hz\0.8kw  输入电压：ac100v/220v，50hz/60hz 

整机尺寸：600l*550w*800h（mm）  整机重量：150kg  三、灌胶机优势 

①采用动态混合搅拌系统：吐出枪部位带有漏液防止阀，可有效的防止漏液；吐出精度±1%。  ②供料

桶采用不锈钢制作：a桶为30l，b桶为15l，ab料桶为动态搅拌，料缸可加热，外置发热装配，数字显示、

温度可调；  ③程序调整快速：在点胶机控制系统中，可以同时存储999个以上个工作轨迹图形，只需



进行简单的选择操作，可以快速适应不同的工件；本机系统能自动次序方向重整，自动重复路径检测，

自动倒角处理，平滑处理。 

④机械易于调整：可以在一定范围内适应不同高度工件的要求，并可以保证在更换。 

⑤针头点胶时，不需要对运动轨迹进行重新矫正；机械结构在三个方向上随意调整。     

四、适合行业和胶水  行业：适合电容，电源，变压器，点火线圈，高压包，倒车雷达，线路板，蓄电

池等各种电子产品以及led应用产品的灌胶防水工艺。 

胶水：适合硅胶，环氧，ab胶，水晶胶，pu,聚氨酯等等需要配比的双组份胶水。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

