
火爆热销供应跑步机模具 瘦腿机模具厂家

产品名称 火爆热销供应跑步机模具 瘦腿机模具厂家

公司名称 台州市黄岩实盈模具厂

价格 面议

规格参数 模具安装方式 :移动式模具
模具材质:718,上海宝钢P20
工艺类型:注射成型模

公司地址 黄岩北城开发区惠民路21号

联系电话  15005763889

产品详情

 

�           健身器材 系列模具    

主要加工设
备

  

数控铣，精雕，电火花，线切割，钻床
，磨床,普通铣床CNC加工中心

  

加工设备数
量

  

30

  

加工能力

  

模具设计、模具制造及注塑成型加工

  

工艺类型

  

注射成型模
  

模具分型面
数目

  

一个

  

型腔数目

  

多型腔模具

  

模具安装方
式

  

移动式模具

  

适用范围

  

其他

  

质量体系

  

ISO9001

  

排列方式

  

立式
  

模具材质

  

P20，718，2738

    

 

一、公司设备介绍：

http://zdzy01.cn.alibaba.com/athena/offerlist/zdzy01-sale-true-4524410.html


实盈模具拥有全套的加工设备，包括8台数控铣（其中一台高速铣，精度可以达0.1mm）,3台电火花可以

达到0.1mm，4台精雕（其中一台斜度雕），3台大型钻床，4台线切割，一台平面磨床可以达到0.02mm，

一台铣床。

二、健身器材模具的构造：

模具采用工字模结构，型腔和型芯选用P20或者2738，滑块、导滑槽、镶件采用2316或者718，导柱、导套

、浇口套、拉料杆、复位杆采用SKD标准件，模架采用自作的标准模架。好的材料的耐腐蚀性能，韧性

，导热性和硬度，使抛光变得更加容易，从而节约了生产周期，延长了模具寿命，减少了维护和维修的

时间，减少了开裂的风险，提高了生产效率。

三、模具冷却系统设计：

冷却系统的设计是一项比较繁锁的工作，即要考虑冷却效果及冷却的均匀性，又要考虑冷却系统对模具

整体结构的影响冷却系统的具体位置及尺寸的确定；重点部位如动模或镶件的冷却；侧滑块及侧型芯的

冷却；冷却元件的设计及冷却标准元件的选用。我们公司在模具设计时就开始分析这些一系列问题，模

具采用循环水的方式在模具内部每一个部位流动，降低注塑时的冷却时间，提高产品的生产效率，大大

降低生产成本。

四、模具设计及加工时：

一般健身器材像足浴盆之类装配方面：主体与底盖装配最好采用双卡扣的形式，也就是产品底壳双卡，

上壳直插下来，这样不容易错位，产品装配间隙均匀，工艺缝最好差0.5MM，一般塑料产品最怕的就是

缩影，产品下的螺丝柱及筋位最容易出现缩影，最好的方法就是在螺丝柱的周围壁厚减少0.8-1 MM ，其

次就是顶白，顶白的话，一般打光和脱模斜度，PP材料产品的脱模斜度至少要在1度以上，顶杆最好设计

在产品周边也就是（受力好点的地方），模具加工时：我们会给做模具汇报的跟踪，再模具材料购买后

我会发图片给您，当初加工完成后我再发图片给您，然后就是模具组装时再向您汇报，后面就是跟您送

样了，我会让您全过程看到我们的流程。

 

五、模具的保养：

模具保养比模具维修更为重要，模具维修的次数越多，其寿命越短；而模具保养得越好，其使用寿命就

会越长。模具保养主要分三点：

1．模具的日常保养：各种运动部件如顶针、行位、导柱、导套加油，模面的清洁，运水的疏道，这是模

具生产时每天要维护的；

２．定期的保养：定期保养包括日常保养之外还要排气槽的清理，困气烧黑位加排气，损伤、磨损部位

修正等；



３．外观保养：模胚外侧涂油漆，以免生锈，下模时，定模动模应涂上防锈油，模具保存时应闭合严实

，防止灰尘进入型腔。

 

六、             售后服务：

   模具出运时我们会配一套易损件，比如：模具顶杆、滑块、水嘴、堵头等等都进行配置，那都是

我们免费赠送，其他部位，一般情况下都不会出现问题的，我们还会赠送一本模具维护手册，方便您更

好的注塑生产。
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