
电容储能式点焊机（无焊接痕迹 有图有真相）

产品名称 电容储能式点焊机（无焊接痕迹 有图有真相）

公司名称 深圳市力飞富升机械设备有限公司

价格 18888.00/个

规格参数 品牌:力飞
型号:多种
最大焊接厚度:1+1（mm）

公司地址 深圳市宝安区福永街道白石厦东区美华路20号2
楼

联系电话 86-075527398288 13420906590

产品详情

各种不锈钢五金件发热管，发热丝发热盘电容储能式点焊机是利用电容储存能量而在瞬间释放出的电流
，同时集中大电流穿过被焊工件的接触面而产生电阻热达到融化状态，冷却结晶而形成焊接效果焊接牢
固，焊点无色变，无痕迹。电容式储能点焊机，是先充电再放电焊接，储存在电容量的能量，瞬间放在
熔接变压器上，所以得到较高电流。省电所需电源容量小，减低成本，不受电源电压压降下影响，适合
低阻抗材质的焊接。如：铝、黄铜、镍合金、铜钱、银接点、电容等各种金属的焊接。性能特点●由于
放电时间快速3/1000秒完全放电，电极损耗小，熔接品质稳定。

●灵活的加压速度调整采用德国“festo”及日本“   smc”电磁阀、汽缸及排水供油器，以稳定、快捷
、灵活性高的气动性能●采用日本进口名牌急充放电电容器容量稳定，寿命长。●节能省电

该种焊机从电网取用的瞬时功耗低，功率因数高的电能，与等同焊接力的工频焊机相比，用电只有1/7-1/
10，使用成本低。

●适用广泛特别适用于铝、铜、不锈钢、合金、(镍)钨等导电、导热性能好的金属板、线、丝的焊接及
异类金属之间的焊接，攻克了铜、铝等异种金属焊接的难题

主要元器件◆ 日本“marcon”“hitachi”高速点焊机专用电容。◆ 日本“smc”或德国“festo”气动
加压结构◆ 德国“ixys”及“semikron”大功率可控◆ 纯正日本新日钢部件变压器◆ 瑞典高硬度铬
铜焊咀

电容储能式点（凸）焊机规格表

型号 输入（
avc）

功率（
kva）

输出（j
）

电容量
（uf）

熔接能
力（m
m）

加压压
力(kg/c
m2)

行程（
mm）

工作尺
寸（m
m）

冷却水



scw-150
0

220/￠ 1.5 500 4050 0.5+0.5 100 50 65*125 —

scw-200
0

220/￠ 2 1000 8550 1.0+1.0 100 50 65*125 —

scw-300
0

220/￠ 3.5 1500 13500 1.6+1.6 100 50 65*125 —
220/￠ 3.5 1500 15000 1.6+1.6 350 20/80 200*380

（500
）

2m3/mi
n

scw-500
0

220/￠ 5 3000 27000 1.8+1.8 350 20/80 200*380
（500
）

2m3/mi
n

scw-700
0

220/￠ 7 4500 40500 2.5+2.5 500 20/80 250*380
（500
）

3m3/mi
n

380/￠ 7 4500 40500 2.5+2.5 500 20/80 250*380
（500
）

3m3/mi
n

scw-10k380/￠ 10 6000 55500 3.2+3.2 1000 100 250*43010m3/
min

scw-15k 15 8000 73500 4.0+4.0 1500 100 250*430
（700
）

10m3/
min

scw-20k 20 15000 135000 5.2+5.2 2000 100 250*430
（700
）

10m3/
min

scw-25k 25 18000 162000 6.0+6.0 2000 100 250*430
（700
）

15m3/
min

本产品的品牌是力飞，型号是多种，最大焊接厚度是1+1（mm），电流是直流，动力形式是气缸，控制
方式是手动，频段是工频，驱动形式是气动，样式是一体式，用途是点焊、凸焊，作用原理是电阻热，
作用对象是铜、铝、铁、不锈钢等各种金属，焊接方式是储能式，焊接原理是电阻焊，加工精度是精密
，加工定制是是，工作形式是点焊，额定容量是2000
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