
双头螺柱A武安双头螺柱A双头螺柱专业生产厂家

产品名称 双头螺柱A武安双头螺柱A双头螺柱专业生产厂
家

公司名称 邯郸市创远紧固件有限公司

价格 1.00/条

规格参数 品牌:创远
型号:等长双头螺栓
类别:双头

公司地址 河北省邯郸市丛台区丛台路中道大厦A座21层210
1号

联系电话 13931033176 13363059805

产品详情

 双头螺柱A武安双头螺柱A双头螺柱专业生产厂家

 双头螺柱是依照GB897-GB901规范制作，所用原料有：Q235、45#、40Cr、35CrMoA、Q345D，规范有
： M3mm-M100mm，长度可依据用户需要定制。高强度双头螺栓，原料有35#、45#、35CrMoA、25Cr2M
oV、304、316、304L、316L、2H、2HM、B7、B7M、B16、B8、8、B8M、8M，广泛使用于电力、化工、
炼油、阀门、铁路、桥梁、钢构、汽摩配件等范畴双头螺栓效果：一般用于矿山机械、桥梁、轿车、摩
托车、锅炉钢结构、吊塔、大跨度钢结构和大型修建等。

 双头螺柱的表明办法：一般双头螺栓表明为：M12×100 GB 901-88(规范)
35#/35#(原料)8.8级/8级(调制等级)意思就是：直径为=12mm 长度=100mm GB
901-88选用的是国标(当然也能够依据需要选用行业规范)双头螺栓规范:GB 900-1988双头螺柱的简介双头
螺栓节省时间和本钱一切双头螺栓的结构不必钻孔，冲孔，车螺纹，铆接，拧螺纹和精整等过程，不断
扩展结构设计的使用潜力，大电流和较小的熔深。因而，能够焊接到很薄的板材上。螺柱焊的工件有必
要是从一侧焊接。能在全方位焊接，借助于扩展器能够受约束的笔直隔板上。由所以短时间焊接且焊后
很少变形，故不需要修整。由于焊接的结构不需要钻孔，故不会形成走漏。
接头能够到达很高的强度，即螺柱焊的接头强度大于螺柱自身强度。 

  双头螺柱怎么装置双头螺栓杰出的经济性 关于其他焊接办法的长处，在于焊接功率上。关于批量生产
的工件，规范的螺柱是低本钱的。设备和焊枪具有多种类型，设备的置办费用相对较低。依据产品，能
够制成多工位主动焊机，或高精度龙门式数控主动焊机。螺柱焊具有较高的质量再现率和较小的废品率
。但是，螺柱焊在使用中要注意其他熔化焊一样，对钢中的含碳量有必定约束关于结构钢螺柱，按引荐
的螺柱资料和母材组合可焊性施焊，不然螺柱和母材相互之间会有不熔性。引荐规模以外的螺柱资料和
母材组合要经过实验确定可焊性和地脚螺栓产品设计要求进行相关查验鉴定可能性。
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