
新型木工锯床 高效率木工机械设备 精密木工方木多片锯机

产品名称 新型木工锯床 高效率木工机械设备
精密木工方木多片锯机

公司名称 邢台诚浩机械厂

价格 2000.00/台

规格参数 加工定制:是
品牌:诚浩
型号:CH-F100

公司地址 河北省邢台市任县天口镇甄庄工业区

联系电话 0183-2996888 18432996888

产品详情

新型方木多片锯具有送料顺畅、加工精细、不烧锯片、高工效，低耗材、环保、安全性强等优点，适用
于干料和湿料加工，是各种板材加工成型的理想设备。产品适用于杉木、松木、按木、杨木等较软杂木
。是做指接板，细木工板，柜子板，床板，建筑家具木方等最理想的设备。

[产品优势]

主       轴：用优质材料经调制、镀铬、动平衡处理，稳定性高，耐磨防锈。

降温系统：利用本公司轴芯喷水技术，防尘环保，保护锯片，能确保锯片持续工作，延长锯片寿命。

送       料：全程自动送料，数控变频调速，强劲有力。

箱       体：主机箱一体化，性能更稳定，同时主机箱体经过时效处理，经久耐用不变形。

轴       承：选用国际知名品牌，无尘加热装配，主轴灵活程度高，延长锯片使用寿命。

锯       片：采用高品质进口锯片，耐热、耐磨、不变形。

 



锯齿的主要角度为：

  前角g：通过齿尖并与齿尖连线垂直的直线(基面线)与锯齿前面线之间的夹角。规定图示中，从上述
过齿尖的垂面或锯片径向线向前齿面顺时针量得的前角为“+”。

  后角a：锯齿的后面线(或后面线的切线)与齿尖线(或齿尖线的切线)之间的夹角。圆锯片的后角是通
过齿尖的齿尖圆的切线与后齿面之间的夹角。若后齿面为弧面，则以通过齿尖弧形后齿面的切线作为后
齿面。

  楔角b：是前齿面与后齿面之间的夹角。

  锯料主要分为压料和拨料。直磨齿以压料为主，斜磨齿只能拨料。锯料量的大小用锯料的宽度和锯
料角表示。

2、 锯齿的切削

1)纵锯齿的切削

  锯切和直角自由切削不同。锯切时，锯齿以三条刃口切削木材，锯齿一次行程后完成三个切削面—
—锯路底和两侧锯路壁。木材纵锯是指进给方向(锯路方向)平行于纤维方向的锯切，如带锯和圆锯的剖
料。

2) 横锯齿的切削

  横锯时，进给方向(或锯路方向)垂直于纤维平面，如圆锯横截。若选用切削角大于90°的斜磨的横
截锯齿切削木材，齿刃切入木材初始，类似用小刀在木材上切出刀痕，相邻两个锯齿先后在木材表面切
出两条平行的齿痕，随着锯齿深入木材，前齿面对锯路内木材的作用力的合力在垂直锯路的方向上的分
力，对两侧已被切开的锯路中间木材的挤压，使其沿锯路底顺纤维方向剪切。当锯齿切入木材的深度足
够大时，垂直锯路方向上的分力超过木材的顺纹抗剪极限时，锯路内的这部分木材被剪坏。
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