
塑胶齿轮 MW-2.5 2.5（mm）

产品名称 塑胶齿轮 MW-2.5 2.5（mm）

公司名称 东莞市横沥民旺自动化设备厂

价格 35.00/个

规格参数 品牌:民旺
型号:MW-2.5
模数:2.5（mm）

公司地址 中国 广东 东莞 横沥镇新四油榨村9号

联系电话 86 0769 83716315 13751352828

产品详情

 一般有轮齿、齿槽、端面、法面、齿顶圆、齿根圆、基圆、分度圆。  轮齿  简称齿，是齿轮上
 每一个用于啮合的凸起部分，这些凸起部分一般呈辐射状排列，配对齿轮上的轮齿互相接触，可使齿
轮持续啮合运转；齿槽  是齿轮上两相邻轮齿之间的空间；端面是圆柱齿轮或圆柱蜗杆上 ，垂直于
齿轮或蜗杆轴线的平面法面  指的是垂直于轮齿齿线的平面齿顶圆  是指齿顶端所在的圆齿根圆 
 是指槽底所在的圆基圆  形成渐开线的发生线作纯滚动的圆分度圆  是在端面内计算齿轮几何尺
寸的基准圆。齿轮分类  齿轮可按齿形、齿轮外形、齿线形状、轮齿所在的表面和制造方法等分类。
   齿轮的齿形包括齿廓曲线、压力角、齿高和变位。渐开线齿轮比较容易制造，因此现代使用的齿
轮中 ，渐开线齿轮占绝对多数，而摆线齿轮和圆弧齿轮应用较少。   在压力角方面，小压力角齿
轮的承载能力较小；而大压力角齿轮，虽然承载能力较高，但在传递转矩相同的情况下轴承的负荷增大
，因此仅用于特殊情况。而齿轮的齿高已标准化，一般均采用标准齿高。变位齿轮的优点较多，已遍及
各类机械设备中。   另外，齿轮还可按其外形分为圆柱齿轮、锥齿轮、非圆齿轮、齿条、蜗杆蜗轮
 ；按齿线形状分为直齿轮、斜齿轮、人字齿轮、曲线齿轮；按轮齿所在的表面分为外齿轮、内齿轮；
按制造方法可分为铸造齿轮、切制齿轮、轧制齿轮、烧结齿轮等。   齿轮的制造材料和热处理过程
对齿轮的承载能力和尺寸重量有很大的影响。20世纪50年代前，齿轮多用碳钢，60年代改用合金钢，而7
0年代多用表面硬化钢。按硬度 ，齿面可区分为软齿面和硬齿面两种。   软齿面的齿轮承载能力较
低，但制造比较容易，跑合性好， 多用于传动尺寸和重量无严格限制，以及小量生产的一般机械中。
因为配对的齿轮中，小轮负担较重，因此为使大小齿轮工作寿命大致相等，小轮齿面硬度一般要比大轮
的高。   硬齿面齿轮的承载能力高，它是在齿轮精切之后 ，再进行淬火、表面淬火或渗碳淬火处
理，以提高硬度。但在热处理中，齿轮不可避免地会产生变形，因此在热处理之后须进行磨削、研磨或
精切 ，以消除因变形产生的误差，提高齿轮的精度。材料  制造齿轮常用的钢有调质钢、淬火钢、
渗碳淬火钢和渗氮钢。铸钢的强度比锻钢稍低，常用于尺寸较大的齿轮；灰铸铁的机械性能较差，可用
于轻载的开式齿轮传动中；球墨铸铁可部分地代替钢制造齿轮 ；塑料齿轮多用于轻载和要求噪声低的
地方，与其配对的齿轮一般用导热性好的钢齿轮。   未来齿轮正向重载、高速、高精度和高效率等
方向发展，并力求尺寸小、重量轻、寿命长和经济可靠。   而齿轮理论和制造工艺的发展将是进一
步研究轮齿损伤的机理，这是建立可靠的强度计算方法的依据，是提高齿轮承载能力，延长齿轮寿命的
理论基础；发展以圆弧齿廓为代表的新齿形；研究新型的齿轮材料和制造齿轮的新工艺； 研究齿轮的
弹性变形、制造和安装误差以及温度场的分布，进行轮齿修形，以改善齿轮运转的平稳性，并在满载时



增大轮齿的接触面积，从而提高齿轮的承载能力。   摩擦、润滑理论和润滑技术是 齿轮研究中的
基础性工作，研究弹性流体动压润滑理论，推广采用合成润滑油和在油中适当地加入极压添加剂，不仅
可提高齿面的承载能力，而且也能提高传动效率。齿轮加工方式和具体方法  渐开线齿轮加工方法有2
大类，一个是仿形法，用成型铣刀铣出齿轮的齿槽，是“模仿形状”的。   另一个是范成法（展成
法）。   (1)滚齿机滚齿：可以加工8模数以下的斜齿   (2)铣床铣齿：可以加工直齿条   (3)
插床插齿：可以加工内齿   (4)冷打机打齿：可以无屑加工   (5)刨齿机刨齿：可以加工16模数大
齿轮   (6)精密铸齿：可以大批量加工廉价小齿轮   (7)磨齿机磨齿：可以加工精密母机上的齿轮
   (8)压铸机铸齿：多数加工有色金属齿轮   (9)剃齿机：是一种齿轮精加工用的金属切削机床中
国齿轮工业的发展  中国齿轮工业在“十五”期间得到了快速发展：2005年齿轮行业的年产值由2000
年的240亿元增加到683亿元，年复合增长率23.27%，已成为中国机械基础件中规模最大的行业。就市场
需求与生产规模而言，中国齿轮行业在全球排名已超过意大利，居世界第四位。   2006年，中国全
部齿轮、传动和驱动部件制造企业实现累计工业总产值102628183千元，比上年同期增长24.15%；实现累
计产品销售收入98238240千元，比上年同期增长24.37%；实现累计利润总额5665210千元，比上年同期增
长26.85%。   2007年1-12月，中国全部齿轮、传动和驱动部件制造企业实现累计工业总产值13654284
1千元，比上年同期增长30.96%；2008年1-10月，中国全部齿轮、传动和驱动部件制造企业实现累计工业
总产值144529138千元，比上年同期增长32.92%。   中国齿轮制造业与发达国家相比还存在自主创新
能力不足、新品开发慢、市场竞争无序、企业管理薄弱、信息化程度低、从业人员综合素质有待提高等
问题。现阶段齿轮行业应通过市场竞争与整合，提高行业集中度，形成一批拥有几十亿元、5亿元、1亿
元资产的大、中、小规模企业；通过自主知识产权产品设计开发，形成一批车辆传动系（变速箱、驱动
桥总成）牵头企业，用牵头企业的配套能力整合齿轮行业的能力与资源；实现专业化、网络化配套，形
成大批有特色的工艺、有特色的产品和有快速反应能力的名牌企业；通过技改，实现现代化齿轮制造企
业转型。   “十一五”末期，中国齿轮制造业年销售额可达到1300亿元，人均销售额上升到65万元/
年，在世界行业排名中达到世界第二。2006-2010年将新增设备10万台，即每年用于新增设备投资约60亿
元，新购机床2万台，每台平均单价30万元。到2010年，中国齿轮制造业应有各类机床总数约40万台，其
中数控机床10万台，数控化率25%（高于机械制造全行业平均值17%）。

本产品的品牌是民旺，型号是MW-2.5，模数是2.5（mm），齿数是32，齿高是7.85（mm），齿宽是35（
mm），重量是1.6（kg），材质是40CR，外形是圆柱齿轮，适用范围是碎纸机，齿面硬度是硬齿面，齿
线形状是直齿轮，轮齿位置是外齿轮
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