
管接头GBT14383A182 F304L螺纹管

产品名称 管接头GBT14383A182 F304L螺纹管

公司名称 河北任隆管道配件有限公司

价格 150.00/件

规格参数 品牌:任隆
型号:NH1314

公司地址 河北省沧州市盐山县盐塔路

联系电话 0317-6212337 15131737088

产品详情

承插焊半管接头 全管接头 螺纹半管接头 全管接头  无头内外螺纹接头 六角内外螺纹接头 承插焊活接头
螺纹活接头

承插焊管接头，承插焊管箍，有的地方也叫承插焊套管接头，不锈钢套管接头，材质可以为碳钢，不锈
钢，304，316，也可以客户要求材质订做，承插焊管箍，有单口和双口之分，双口又有等径和异径的形
式，也叫双承口管箍，双承口接箍。

螺纹连接使用和外径使用№☆

★螺纹管件连接使用工况有2个极端：大部分用在室内的采暖管道上，另外一个在超过10MPa的管道上，
使用的螺纹连接的法兰，像我公司国外进口的SAFUREX管道上就用的是螺纹法兰，垫片用透镜垫。锻钢
闸阀有三种阀盖设计形式。第一种是螺栓式阀盖，按这种设计形式设计的阀门，其阀体与阀盖用螺栓螺
母连接，缠绕式垫片(316夹柔性石墨制造)密封。客户有特殊要求时也可采用金属环连接。

       ★承插焊需提供管道的外径，用在压力等级较高的场合，有一点缺点就是无法进行深层次的
缺陷检验比如说RT和UT探伤，只能用PT或者MT，这就要看施焊者的功力了。异型管普通都有较大的惯
性矩和截面模数，异型无缝管除了圆管以外的其他截面外形的无缝管的总称。焊接式阀盖按这种设计形
式的阀门，其阀体与阀盖用螺纹连接，全焊密封。客户有特殊要求时也可采用全焊逶连接。按其所用的
材质不合可分为：★灰口铁管、球墨铸铁管及高硅铁管。铸铁管多用于给水、排水和煤气等管道工程。

★对焊顾名思义就是直接与其连接的管道进行焊接，特点就是在无论是对焊的阀门还是管件或者是法兰
，在采购时都要提供对焊端的尺寸。按无缝管截面外形尺寸的不合又可分为等壁厚异型无缝管(代号为d
不等壁厚异型无缝管(代号为bd变直径异型无缝管(代号为bj异型无缝管普遍用于各类结构件、工具和机械
零部件。和圆管比拟。有较大的抗弯抗扭才干，能够大大减轻结构重量，浪费钢材。压力自紧式阀盖，
按这种设计形式设计的阀门，其阀体与阀盖用螺纹连接，内压自密封环密封。铸铁管是由生铁制成。按
其制造体例不合可分为：砂型离心承插直管、继续铸铁直管及砂型铁管。

螺纹管塞是采用模锻和切削加工的方法成形，螺纹管塞的规格以公称通径DN表示。螺纹管塞的螺纹型式



应符合GB/T12716《60°密封管螺纹》标准；螺纹管塞的螺纹端部应进行倒角，以便连接和保护螺纹，对
于内螺纹，倒角直径不应大于螺纹大径，深度不应小于螺距的二分之一，并与螺纹轴成45°的夹角对于
外螺纹，倒角与螺纹轴向呈35°~45°的夹角。螺纹管塞毛坯模锻时可应用局部加热的方法。加热时，毛
坯需要全部清理，除去油污，避免因受生锈和腐蚀形成表面污点。在用多火次模锻时，模锻加热温度应
在两火之间间隔时间的延长而降低，避免管塞已发生静态再结晶的晶粒长大，同时，管塞再加热的程度
可以随着愈接近管塞成品。除了合理的热处理制度外，管塞在模锻的过程中，通过均匀的分配变形量，
特别是加大最后一次的模锻变形的大小，对改善管塞晶界状态获得良好的组织性能，对管塞无疑是非常
重要的了。
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