
德国西门子数控系统机床立车CK5116

产品名称 德国西门子数控系统机床立车CK5116

公司名称 衡水胜勇机床制造有限公司

价格 面议

规格参数 品牌:胜勇
型号:CK5116
是否数控:是

公司地址 衡水市阜城县码头工业开发区胜勇路01号

联系电话 03184861999 15631875866

产品详情

德国西门子系统可靠耐用质量保证机床立车CK5116的用途：

 本机床为数控型单柱立式车床，最大加工直径1600mm。本机床不仅具有普通车床的粗车，精车工件内
、外圆及端面等加工功能，还具有加工内外圆锥面，圆弧面，切槽和切断，加工螺纹等功能。  

 

  

二、机床的主要规格和技术参数
  

序号

  

  参 数

  

单 位

  

规 格
  

1

  

工作台直径

  

mm

  

1400
  

2

  

工件最大直径

  

mm

  

1600
  

3

  

工件最大高度

  

mm

  

1000/1200/1400/1600



  

4

  

工件最大重量

  

T

  

5
  

5

  

刀架最大切削力

  

立刀架

  

N

  

25000
  

 

  

 
  

6

  

最大总切削力

  

N

  

40000
  

7

  

工作台最大切削扭转力矩

  

N�m

  

25000
  

8

  

工作台变速级数

  

级

  

16
  

9

  

工作台变速范围

  

r/min

  

5-160

  

10

  

进给量级数

  

级

  

无级

  

11

  

进给范围

  

mm/min

  

0.8-2000

  

12

  

横梁行程

  

mm

  

650

  

13

  

立刀架

  

水平

  

mm

  

915
  

 

  

 

  

垂直

  

mm

  

800
  

14

  

横梁升降速度

  

mm/min

  

440

        



15 刀架快速移动速度 mm/min 2000

  

16

  

刀架最大回转角度

  

度

  

±30°
  

17

  

刀夹装夹尺寸（宽*高）

  

mm

  

30×40
  

18

  

主电机功率

  

kw

  

30

  

19

  

伺服电机功率

  

kw

  

4.5
  

20

  

机床外形尺寸(长*宽*高）

  

mm

  

2700×3000×3528
  

21

  

机床重量（约）

  

T

  

12.5

三、机床机构及配件

1、机床结构

机床工作台底座与床身，各自安装固定在永久地基上。横梁在床身导轨上移动并自动液压夹紧，横梁上
配置垂直立刀架。立刀架在横梁上实现水平进给和移动，滑枕在垂直刀架滑座上实现垂直进给和移动。

机床主要零部件：床身、底座、工作台、横梁、立刀架滑座、侧刀架箱体、进给箱体、主传动变速箱均
为高强度铸铁和树脂砂工艺铸造。经完善的热处理工艺过程消除残余应力。各零部件结构尺寸合理，并
布置足够的加强筋板，保证整机具有足够的强度、刚性和高稳定性。

    2、主传动机构

工作台的回转由主电机、齿轮减速、电磁变速系统驱动，实现调速。

3、立刀架及立刀架进给机构

立刀架安装在横梁上。滑枕材质为球墨铸铁，经完善的热处理后精加工而成。机械性能尤佳。滑枕在运
行时，有较大的接触刚度。为保证滑枕进给切削的稳定性，在刀架滑枕结构上设有平衡油缸装置，克服
其重力。

4、工作台底座结构

工作台采用长主轴结构，径向采用高精度双列圆柱滚子轴承定心。其内圈具有1：12锥度，可以调整径向



间隙，确保工作台的回转精度。

5、横梁系统结构

横梁在床身导轨上作垂直升降运动。由一台交流电机驱动蜗杆蜗轮副减速箱及升降丝杠。横梁由一个楔
铁夹紧，放松。夹紧由液压实现。

6、机床液压系统

液压系统的主要控制原件均采用国内外著名厂家产品，性能可靠。该系统主要作用是：①为主传动变速
箱液压油缸提供变速动力；②为实现工作台导轨装置供油；③为滑枕平衡油缸供油；④为横梁夹紧油缸
系统供油；⑤机床相关润滑供油。

7、机床润滑

机床采用电动润滑泵可设置时间集中定点对横梁等及各运动部位进行自动供油润滑。

8、机床防护

机床运动，移动部位有全方位的安全连锁、互锁。

9、机床电器控制系统

⑴供电电源：三相交流380V±10%，50HZ

⑵机床电气设计符合国际通用设计标准，能满足买方相关工艺要求，有必要的连锁、互锁和保护装置。

10、主要外购配套件及厂家

 

  

序号

  

名 称

  

厂 家

  

规格

  

备注
  

1

  

主电机

  

衡水猛牛电机厂

  

30KW

  

  

2

  

轴承

  

瓦房店，哈尔滨轴承厂

    

  

3

  

液压元件

  

常州金鹏液压件厂

    

  

4

  

主要电器元件

  

正泰/德力西电器

    

          

http://cpro.baidu.com/cpro/ui/uijs.php?rs=1&u=http0%%product$ch$gongchang$com%d59585500$html&p=baidu&c=news&n=10&t=tpclicked3_hc&q=newbbscpr&k=2�1�&k0=2�1�&k1=����&k2=�P��&k3=��7W


5 可编程控制器PLC 台湾台达
  

6

  

丝杠，花键轴

  

天津泽尔数控机床成套有限公司

    

  

7

  

齿轮

  

沈阳机床股份有限公司齿轮分公司

    

  

8

  

数显装置

  

长春七海

    

选装
  

9

  

滚珠丝杠

  

台湾上银

    

数控标配
  

10

  

数控系统

  

西门子828D/广数980TDC

    

选装

    四、机床的工作条件

电源：AC380V±10%，50HZ三相交流。

使用机床厂房环境温度范围-5～40℃，相对湿度40～75%，空气中粉尘浓度不得大于100mg/m3，不得含
酸、盐和腐蚀气体。机床安装应远离震源、热源和避免日光直晒。

五、验收标准及验收方式

 

  

标准名称

  

标准号
  

单柱、双柱立式车床技术条件

  

JB/T3665-96
  

单柱、双柱立式车床检验精度

  

JB/T4116-96
  

机械安全 机械电器设备 第1部分 通用条件

  

GB5226.1-2002

  机床精度检验

 

    



序号 精 度 项 目
  

1

  

工作台面的平面度

  

a.在工作台1000直径上为0.02

b. 直径每增加1000，其允差值增加0.01，工作台
只许凹

  

2

  

工作台面的端面跳动

  

a.在工作台1000直径上为0.02

b. 直径每增加1000，其允差值增加0.01 
  

3

  

工作台面的径向跳动

  

a.在工作台1000直径上为0.02

b. 直径每增加1000，其允差值增加0.01
  

4

  

横梁移动对工作台面的垂直度

  

在横梁每1m行程上为0.04/1000

在横梁全部行程上为0.06/1000
  

5

  

刀架水平移动对工作台面的平行度

 

  

在刀架每1000行程上为0.03，

 
  

6

  

刀架滑枕垂直移动对工作台面的垂直度

 

  

在滑枕1000mm行程上为0.03

 

六、售后服务及承诺

（1）机床最终验收合格之日起，乙方对产品实现售后服务，质保期为一年，在质保期内对产品实行免费
维修（因用户自身原因造成的损坏和损失除外）。

（2）机床出现故障，得到用户信息后，能准确判断故障原因及处理措施的，立即给予答复，如不能立即
答复的在4小时内响应，48小时内派人到现场给予处理，故障不排除人员不撤离。

注：机床重量依据加工高度而定。刀架行程取决于滑枕高度和行程开关的设置。横梁升降同样如此，可
固定系列或由用户指定。德国西门子质量信的过，省心耐用之选，无后顾之忧。立车数控选择胜勇西门
子CK5116
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