
日本神钢NC-16H低温钢焊条

产品名称 日本神钢NC-16H低温钢焊条

公司名称 天津铸桥焊材销售有限公司

价格 70.00/个

规格参数 品牌:神钢
型号:NC-16H
产地:日本

公司地址 天津市河北区庆安街

联系电话 022-27056616 13072226552

产品详情

日本神钢nc-16h低温钢焊条焊条日本神户制钢株式会社始建于1905年，神户制钢所焊接公司是其子公司
，在欧洲荷兰、美国和亚洲新加坡、韩国、泰国、马来西亚、印尼设有生产工厂，在日本本土设有茨木
、西条、福支山工厂和藤泽事务所。在通过选用优质焊接焊接材料，实施各种焊接施工法，从手工焊条
到自动、半自动焊接用焊丝、焊剂共有800多种，这些焊接材料适合于各种焊接条件的技术商品，博得国
内外产业界的信赖及好评！焊 条

类别 品名 aws型
号

熔敷金属化学成分(%) 熔敷金属力学性能 特性与
用途c mn si cr ni 其它 σ0.2(

mpa)
δb(m
pa)

δ(%) iv(j)

焊条 lb-52 e7016 0.08 0.94 0.60 - - 500 570 32 0℃/210用于低
碳钢及
50kgf级
高强度
钢制造
的船舶
，压力
容器等
的焊接
。

lb-57 e7016 0.08 0.85 0.64 - - mo:0.17530 610 31 0℃/190用于53
kgf级
高强度
钢制造
的压力
容器，
桥梁等
焊接。



lb-62ul e9016-g 0.07 1.13 0.63 - 0.65 mo:0.25550 650 30 -20℃/1
60

难吸潮
超低氢
焊条，
用于55
-60kgf
级高强
度钢的
焊接

lb-82ul e11016-
g

0.08 1.50 0.52 0.28 1.90 mo:0.43710 820 25 -20℃/1
10

难吸潮
超低氢
焊条，
用于80
kgf级
高强度
钢的焊
接。

lb-52ns e7016-g 0.08 1.38 0.40 - 0.48 ti:0.023
b:0.002

1

490 580 29 -60℃/1
30

低温韧
性优良
，用于
焊接lp
g贮罐
及寒冷
地区海
洋结构
。

nb-3n e7016-g 0.03 0.94 0.33 - 3.20 mo:0.27460 550 32 -85℃/1
20-100
℃/100

用于焊
接乙烯
制造装
置等使
用的3.5
％ni钢
。

bl-96 e9016-g 0.07 1.25 0.54 - 0.39 mo:0.53520 700 26 0℃/150用于原
子能压
力容器
用钢ast
m
a302b a
533bc1.
1等的
焊接。

cma-96 e8016-b
2

0.07 0.81 0.43 1.31 - mo:0.54570 650 26 0℃/210用于焊
接石油
精炼装
置，发
电厂用
的1.25
%cr-0.5
mo耐
热钢。

cma-10 e9016-b0.07 0.70 0.40 2.30 - mo:1.02630 730 22 0℃/120用于焊



6 3 接石油
精炼装
置，发
电厂用
的2.25
%cr-1
%mo

cm-9 e8016-b
8

0.07 0.60 0.40 9.48 - mo:1.15510 680 26 0℃/110用于焊
接高温
高压锅
炉的过
热管用
9%cr-1
%mo耐
热钢。

cm-9cb e9016-g 1.51 0.31 0.26 9.11 0.94 mo:1.06
nb:0.03

v:0.18

600 750 26 0℃/140用于焊
接工作
温度在
600-650
的cr9m
oniv(如
t91、p9
1)耐热
钢，如
蒸汽管
道和过
热器管
等。

            

 

tig焊丝

类别 品名 aws型
号

熔敷金属化学成分(%) 熔敷金属力学性能 保护
气体

简明
与用
途

c mn si cr ni 其它 σ0.2(
mpa)

δb(m
pa)

δ(%) iv(j)

tig焊丝tgs-1c
m

er80s-g 0.06 0.99 0.50 1.22 - mo:0.5
4

540 630 28 0℃/ ar 焊接1-
1.25%c
r-0.5m
o耐热
钢。

tgs-1c
ml

er80s-g 0.02 1.10 0.48 1.38 - mo:0.5
0

480 580 31 ℃/ ar 同tgs-1
cm，
但因
含碳
量低
，抗
裂性
优良
。



tgs-2c
m

er90s-g 0.09 0.71 0.32 2.26 - mo:1.0
4

610 720 28 ℃/ ar 焊接2.
25%cr-
1%mo
耐热
钢。

tgs-2c
ml

er80s-g 0.03 1.09 0.49 2.22 - mo:1.0
1

520 630 28 ℃/ ar 同tgs-2
cm，
但因
含碳
量低
，抗
裂性
优良
。

tgs-5c
m

er80s-
b6

0.08 0.49 0.28 5.13 - mo:0.0
6

480 600 26 ℃/ ar 焊接5
%cr-0.
5%mo
耐热
钢。

tgs-9c
m

er80s-
b8

0.06 0.56 0.25 8.70 - mo:1.0
9

410 590 32 ℃/ ar 焊接9
%cr-1
%mo
耐热
钢。

tgs-9cb er90s-g 0.07 0.99 0.16 8.97 0.68 mo0.9
nb0.04

v0.18

700 780 24 ℃/ ar 焊接9
%cr-1
%mo-
nb-v耐
热钢
。

tgs-709
s

- 0.02 0.03 0.03 2.0 70.4 mo19.0
w3.0fe5

.5

460 730 47 ℃/ ar 属70%
ni-18%
mo-cr-
w哈斯
特洛
依系
，焊9
%ni低
温钢
。

 

药芯焊丝

类别 品名 aws型
号

熔敷金属化学成分(%) 熔敷金属力学性能 特性与
用途c mn si cr ni 其它 σ0.2(

mpa)
δb(m
pa)

δ(%) iv(j)

药芯焊
丝

dw-100 e71t-1 0.05 1.35 0.45 - - 510 570 30 0℃/110钛型渣
系co2
焊接，



用于船
舶，桥
梁，贮
罐等结
构。

mx-100 e71t-1 0.06 1.35 0.62 - - 510 580 30 0℃/88 金属粉
芯焊丝
co2焊
接，用
于建筑
机械，
钢架等
。

mx-100
t

e71t-1/-
1m

0.08 1.53 0.49 - - 480 560 31 0℃/98 薄板焊
接用co
2/ar+co
2焊接
，用于
汽车，
车辆及
管道焊
接。

ow-56 e70t4-k
2

0.08 0.94 0.09 - - 420 550 28 0℃/98 自保护
焊丝，
特别适
用于中
，厚板
结构的
室外焊
接。

ow-56a e70t-4 0。09 0。87 0。15   410 570 28 0℃/29 自保护
焊丝，
用于焊
接土木
建筑（
pc桩，
钢管桩
）钢架
的室外
焊接。

dw-60 e81t1-n
i1

0.05 1.13 0.33 - 1.00 mo:0.21560 620 27 -20℃/1
00

钛型渣
系co2
焊接，
焊接60
kgf级
高强度
钢结构
。

dws-43
g

eg70t-2 0.08 1.63 0.35 - - mo:0.17470 600 27 -20℃/6
2

细丝co
2保护
气电立



焊用，
焊接船
舶外壳
，贮罐
侧板等
。

hs-42g - 0.07 1.78 0.38 - - mo:0.13450 590 27 -20℃/5
9

粗丝co
2保护
气电立
焊用，
焊接船
舶外壳
，纵隔
板等。

dws-60
g

- 0.08 1.58 0.41 - 0.51 mo:0.32520 650 24 -20℃/5
9

细丝co
2保护
气电立
焊用，
焊接60
kgf级
高强度
钢结构
。

 

mig焊丝

类别 品名 aws型
号

熔敷金属化学成分(%) 熔敷金属力学性能 保护
气体

简明
与用
途

c mn si cr ni 其它 σ0.2(
mpa)

δb(m
pa)

δ(%) iv(j)

mig焊
丝

mg-1c
m

er80s-g 0.07 1.06 0.56 1.32 - mo:0.5
7

510 630 23 0℃/88 co2 1~1.25
%cr-0.
5%mo
耐热
钢co2
焊接
用。

mgs-2c
m

er90s-g 0.10 1.22 0.32 2.31 - mo:1.0
1

580 690 23 0℃/78 co2 2.25%c
r-1%m
o耐热
钢co2
焊接
用。

mgs-1c
m

er80s-g 0.07 0.74 0.34 1.23 - mo:0.5
2

570 680 22 0℃/69 ar+2-5
%o210
0% co2

1~1.25
%cr-0.
5%mo
耐热
钢，
短路
电弧



焊接
用

mgt-1c
m

er80s-g 0.05 0.68 0.45 1.27 - mo:0.5
4

460 580 27 0℃/14
0

ar+2%
o2100
% co2

1~1.25
%cr-0.
5%mo
耐热
钢，
短路
电弧
焊接
用

mgt-2c
m

er90s-g 0.08 0.76 0.34 2.29 - mo:0.9
8

550 670 26 0℃/11
0

ar+2-5
%o2或
ar+5-2
0%co2

2。25
~1%m
o耐热
钢，
喷射
电弧
焊接
用

mgt-2c
m

er90s-g 0.07 0.75 0.43 2.31 - mo:0.9
9

550 680 23 0℃/13
0

ar+2%
o2100
%co2

2.25~1
%mo
耐热
钢，
短路
电弧
焊接
用

mgs-5c
m

er80s-
b6

0.08 0.56 0.29 5.46 - mo:0.5
3

480 640 26 0℃/78 ar+2-5
%o2或
ar+5-2
0%co2

5%cr-0
.5%mo
耐热
钢，
喷射
电弧
焊接
用

mgs-9c
m

er80s-
b8

0.08 0.49 0.38 9.01 - mo:1.0
4

480 640 24 0℃/13
0

ar+2-5
%o2或
ar+5-2
0co2

9%cr-1
%mo
耐热
钢，
喷射
电弧
焊接
用

mgs-9c
b

er90s-g 0.08 1.29 0.27 8.86 0.38 mo0.98
nb0.03

v0.19

480 640 24 0℃/98 ar+5%
co2

9%cr-1
%mo-
nb-v耐
热钢
，喷
射电
弧焊
接用



本产品的品牌是神钢，型号是NC-16H，产地是日本，类型是低温钢焊条，材质是合金钢，焊芯直径是3.
2-4.0（mm），直径是3.2-4.0（mm），适用范围是广泛，加工定制是否
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