
新款不锈钢台面薄板彩板焊接冷焊机 电焊机 原装

产品名称 新款不锈钢台面薄板彩板焊接冷焊机 电焊机
原装

公司名称 上海生造机电设备有限公司

价格 8500.00/个

规格参数 品牌:上海生造
型号:SZ-1800
用途:焊接

公司地址 上海

联系电话  15802182713

产品详情

 上海生造机电设备有限公司

手机：15802182712李经理

地址：上海市普陀区绥德路二弄39号

设备介绍   sz-1800
型焊机是我公司开发的专业用于高精密度焊补机，该系列焊机的焊补精度达到或超过激光焊机的焊补精
度，同时又具有氩焊的速度、灵活度，具有较高的实用性，是焊补行业的真正帮手。

它是将储存于电容器中的电能在瞬间通过脉冲电弧的形式释放于钨极与工件之间，温度极高的电弧使金
属材料组成的工件和焊丝迅速熔化而熔接在一起，达到焊补目的。（敬请区分市面上其他逆变性质，氩
弧焊改装的机器！）

时间很短，发热量很小。本焊机可在几十毫秒内完成焊丝和工件熔接过程，所以就工件基体来说，发热
较少，焊点以外的材料温升小，不会产生退火、变色现象。由于每个焊接脉冲产生的熔池体积小于2mm-
3mm，其形成的应力也较小。虽然一项焊补需要很多个熔池组合起来，但由于焊点的应力方向分散，工
件受到的集中应力较小，所以焊补后工件变形较小。同时，这种工作原理同样适应于焊接业。广告字，
橱柜薄板焊机，不锈钢门窗，卫浴挂件，不锈钢台面，食用机械，五金工件、不锈钢工业制品、彩色薄
板焊接等等(0.2mm-4mm)。效果不变形，不咬边，不发黑，结合力强，熔深效果好，也可以修复氩弧焊
焊接打磨造成的沙眼，气孔等缺陷！上手快！。



 
本机操作简单，容易上手，不易焊穿，不会变形，不会变色，是广大非专业人员或是专业人员想要改变
现在生产工艺的最佳选择，能较好运用于一些要求很高，一般普通氩弧焊机达不到的场合。

       

 

特色功能介绍：

 1、精密脉冲焊（仿激光焊）：本功能焊补的热输入极小，焊补精确，精密细小的部位可轻易的焊补。

2、连续脉冲焊：本功能作为一个独立的工作单元，可单独使用。本功能可以在2a的小电流下起弧，电流
稳定，火力集中，可以与进口米勒焊机的焊接效果媲美。

焊机功能概况：

 

 �脉冲精密点焊    �连续脉冲点焊   

 �连续脉冲        �连续焊   

 �电阻焊/贴片焊

 

脉冲精密点焊的特点：

 

极高的焊补速度 

由于本机输出电流、时间都得到精确控制，电流（1-99a）时间（1-500ms）范围内可任意调节，2a小电流
也可稳定运行.根据不同工件的焊补要求，设置对应的参数，即使0.1mm、0.2mm的焊丝也可以得到完美
的焊接，达到激光焊机的焊补精度。

极小的冲击力      

由于专利技术的采用，焊机的起弧电流、时间都比普通的氩焊降低数倍，客服了焊补过程中对工件的冲
击，即使是没有加工余量的工件的加工面也可以进行修复。

极小的热影响      

由于焊补电流、时间的精确控制，因而输入的能量得到精确的控制，确保输入的能量仅能够用于焊丝与
工件之间的熔合不会有过多的能量作用于工件，从而使工件表面受热降至最低，达到理想焊补效果。

极高的结合度        

精密补焊机焊后的结合度高，适用各种加工方式，不会出现结合不牢固、脱落等现象，达到理想的焊补
效果。适用于不同部位的焊补 ，例如：平面部位的凹陷、孔、洞的焊补，细缝、沟槽，棱角、棱线、



尖峰部位，砂眼及普通氩弧焊周边的凹陷⋯⋯ 

 

设备参数：

 使用电源：单相220v±20% 50hz

功率消耗：10-1800w

脉冲电流：2a-300a

瞬时最大功率：大于40kw

功率模式：高能焊（模式1～模式4，单点/连续）。输出电流1～99可调；输出脉冲时间1～99可调。阻焊
模式（单点/连续），可固定焊丝直径0.1-1.0mm可调。

焊补特点 ：   

  a、热影响区小。   b、无须预热处理，焊后工件不会退火。   c、无变形的塌边
d、无气孔和沙眼。   e、准确而精密，可焊接小而精密的几何区，最细焊丝可用至0.1-0.2mm。
f、使用方便灵活，直接现场修补，免除对工件或修理部分做昂贵的分离工作。
g、可用于裂痕、崩缺、棱角、沙孔及模具使用磨损后的修复。

  h、使用不同硬度的材料，可得到不同的焊后硬度（如：60hrc）。对冷冲模的韧口及刀具刃口也可进
行焊补，免除了普通氩焊繁锁的预热、保温等过程，提高修补质量及效率。

 

 

适用范围:

一、模具行业:

1、注塑模2、冲压模3、压铸模4、橡胶模5、铜合金模。补焊后的模具可进行各种机械加工、热处理及渗
氮处理。本焊机也可对薄不锈钢板进行焊接，如：不锈钢台面、钢管。

 

二、铸造行业:

本焊机在铸造缺陷方面也有着不俗的表现。对铸造过程中的气孔、渣孔、缩孔等均可进行快速精准的修
补。对球铁、灰铁、不锈钢等缺陷的修补效果极佳，焊补速度快，焊后无色差或色差小，适合工厂规模
生产的需求。人们公认的较难修补的机床轨道面也得到了较理想的解决。

 

三、各种工件零配件修理行业:

本机对轴类、齿类及其它工件均可进行完美的修复，譬如工件尺寸差，从几丝到几毫米都可很好修补。



 

四、不锈钢薄板焊接行业：

适用于不锈钢门业、不锈钢橱柜、不锈钢排气罩、不锈钢热气管道、不锈钢水箱、不锈钢器皿、不锈钢
工艺品、不锈钢工业制品、彩色薄板焊接等等(0.2mm-4mm),不变形或变形小，不咬边，不发黑，结合力
强，焊后效果美观，节省打磨抛光程序，上手快、易操作，节省人工成本。

 

与其它类型焊机的比较：

 

1、 与普通氩弧焊机的比较:

由于普通氩弧焊机焊补的冲击大，输入的能量大，因此焊后工件容易变形、咬边。而本焊机成功克服了
这一难点，使精密的焊补变为现实。

2、 与冷焊机的比较:

现今市场的冷焊机（如电阻焊、贴片机等）普遍存在焊补速度慢、焊后结合度低、焊材对应少等缺点，
不能满足厂家的需求。而本焊机焊补速度快、焊后结合度高、焊材对应全，不同的材质选用不同的焊材
。

 3、 与激光焊机的比较:

本焊机焊补的精度已达到激光焊机精度，但焊补的灵活性远远超过激光焊机，更由于可根据不同的修补
量选择不同的粗细的焊丝，焊补的速度得到极大的提高，在价位上具有更大的优势，具有极高的性价比
。

 

本产品的品牌是上海生造，型号是sz-1800，用途是焊接，工作形式是点焊，驱动形式是电动，电流是直
流（a），作用对象是金属，焊接原理是冷焊，产品别名是冷焊机
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