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产品详情

悬挂输送机

悬挂输送机可以自由选择输送线路，能有效地利用空间﹑节省人力﹑提高工作效率﹐主要是由链条﹑轨
道﹑吊具﹑支架﹑传动座和调整座等组件组成。采用变频调速控制系统。 广泛适用于工件的远距离输
送、楼层提升、空中储存、送料等工艺以及自动化涂装生产线。 悬挂输送链适用于工厂之烤漆，金属
涂装，生产组装线上，如家具厂，自行车厂，电子厂，电镀厂，五金厂，牛皮制品厂，汽车厂等。悬挂
输送机分类 分提式、推式和拖式。

中文名

悬挂输送机

特    点

自由选择输送线路，

优    点

节省人力﹑提高工作效率

区    域

电镀厂，五金厂，牛皮制品厂

1简介

1.悬挂输送机(输送机械)是一种常用的连续输送设备,广泛应用于连续地在厂内输送各种成件物品和装在



容器或包内的散装物料,也可在各个工业部门的流水线中用来在各工序间输送工件,完成各种工艺过程,实
现输送和工艺作业的综合机械化。其结构主要由牵引链条、滑架、吊具、架空轨道、驱动装置、张紧装
置各安全装置等组成。

悬挂链输送线是根据用户合理的工艺线路，以理想的速度实现车间内部、车间与车间之间连续输送成件
物品达到自动化、半自动化流水线作业的理想设备。

可在三维空间作任意布置，能起到在空中储存作用，节省地面使用场地，广泛适用于各行各业

2.是在空间连续输送物料的设备，物料装在专用箱体或支架上沿预定轨道运行。线体可在空间上下坡和

 

转弯，布局方式自用灵活，占地面积小。因此被众多商家青睬，广泛应用于机械、汽车、电子、家用电
器、轻工、食品、化工等行业大批量流水生产作业中。

2悬挂输送机分类

业根据悬挂输送机的吊重能力，可将其分为轻型和重型两类，单点吊重在0-100kg范围内的归为轻型悬挂
输送机；单点吊重100-1000kg范围内的归为重型悬挂输送机。

根据输送工艺和流程，可将其分为普通型和积放型输送机，普通型能实现对工件的调动，可根据工艺要
求实现转弯、升降和流程速度等；积放式悬挂输送机能根据不同的需要，实现对工件的自动堆积、摘卸
、复位等复杂的工艺流程。

重型悬挂输送机

 

3组成部分

悬挂输送机是由牵引链条、滑架、吊具、架空轨道、驱动装置、拉紧装置和安全装置等组成。

1、牵引链条

由于悬挂输送机的线路为空间线路，因此要求牵引链条在水平方向和垂直方向都应具有较好的挠性。涂
装车间输送机常采用牵引链条按节距分100mm、160mm的两种可拆卸链条和双铰接链。可拆卸链条的内
环头部制成圆棱形以增大转角，减少垂直弯曲半径，可拆卸链条一般用于小车载重量较大如5000n、1000
0n的悬挂输送机等。双铰接链的主要优点是垂直半弯曲半径小，但结构复杂，价格较高，它适用于小车
载重量在1000n以下的轻型悬挂式输送机。

2、滑架

可拆卸链条的滑架基本形式，所示。滑架用来支持货物的吊具，

滑架

并使它

沿着架空轨道运行，或者用来支持链条质量，以免链条生产过大的挠度，前一种称为载重滑架，后一种
称为空载滑架。滑架的滚轮都制成整体轴承式的，有闭式和开式两种，当悬挂输送机要通过高温烘干室



时，一般选用开式滚轮，双铰接链的滑架一般与链条一起制成。

3、架空轨道

悬挂输送机的线路均为单线线路，可拆卸链的架空轨道可以采用10~16工字钢，视载荷大小选用特种箱型
断面型钢制成。

架空轨道断面图

架空轨道可以固定后连接在屋架上、墙上或柱子上。

为了消除滑架在线路垂直弯折处的凹形，在受到牵引构件 的张力作用后产生的升起现象，应装有导向
作用的反轨装置。

垂直弯折处反轨装置

4、回转装置

悬挂式送机在水平面内的转向是利用转向链轮、带槽光轮或滚子组来实现的，选用的原则取决于牵引构
件的形式，以及牵引链条的张力和转向半径。

链条转向装置

滚子组转向装置

5、拉紧装置

拉紧装置是用来改变悬挂输送机由于链条的磨损、温度升高时热胀冷缩所引起的

重锤式拉紧装置

链条长度的伸长而造成张紧的装置，常用的拉紧装置有重锤式、弹簧式和气动液压师三种，图9所示为重
锤式拉紧装置，它是由活动框架、支撑框架、滑轮、链轮、重锤及伸缩街头组成的。拉紧装置一般设置
在张力最小或接近张力最小的运输段上。通常放置在驱动装置之后不远的弯曲段上。

6、驱动装置

悬挂输送机的驱动装置放置在线路张力的最大处。当线路长度不超过500m时，一般只放置一个驱动装置
，当线路很长或比较复杂时，则需要放置多个驱动装置，驱动装置有角型驱动装置和履带驱动装置两种
。

角型驱动装置装在输送线路上的90°转向处，并通过驱动链轮与牵引链条的啮合来传递牵引力。

履带驱动装置装放在输送线路的直线区端上，利用驱动装置履带链条上的凸头4与牵引链条的啮合传递牵
引力。

7、安全装置

为了防止输送机的驱动机构和行走部分在偶然过载下被破坏，应在驱动链轮上或传动装置中装设一个保
险销，在超过计算牵引力20%~30%时，销子即被切断。



捕捉器结构

当牵引链条断裂或偶然松脱时，位于上升区段或下降区段的牵引链条、滑架及吊具就会在自重作用下滚
向下方面而造成事故，为了防止这种情况发生，在上升区段和下降区段，均应装有特种安全装置——捕
捉器。

4输送机历史

中国古代的高转筒车和提水的翻车，是现代斗式提升机和刮板输送机的雏形；17世纪中，开始应用架

空索道输送散状物料；19世纪中叶，各种现代结构的输送机相继出现。 1868年，在英国出现了带式输
送机；1887年，在美国出现了螺旋输送机；1905年，在瑞士出现了钢带式输送机；1906年，在英国和德国
出现了惯性输送机。此后，输送机受到机械制造、电机、化工和冶金工业技术进步的影响，不断完善，
逐步由完成车间内部的输送，发展到完成在企业内部、企业之间甚至城市之间的物料搬运，成为物料搬
运系统机械化和自动化不可缺少的组成部分。

5悬挂输送机特点

1、单机输送能力大，可采用很长的线体实现跨厂房输送。

2、结构简单，可靠性高，能在各种恶劣环境下使用。

3、造价低，耗能少，维护费用低，可大大减少使用成本。

6原理

利用联接在牵引链上的滑架在架空轨道上运行以带动承载件输送成件物品的输

悬挂输送机

送机。这种输送机广泛用于机器制造、轻工、食品、橡胶和建材等工厂以及邮局等处。架空轨道可在车
间内根据生产需要灵活布置，构成复杂的输送线路。输送的物品悬挂在空中，可节省生产面积，能耗也
小，在输送的同时还可进行多种工艺操作。由于连续运转，物件接踵送到，经必要的工艺操作后再相继
离去，可实现有节奏的流水生产，因此悬挂输送机是实现企业物料搬运系统综合机械化和自动化的重要
设备。悬挂输送机分类 分提式、推式和拖式。

7提式悬挂输送机

即普通悬挂输送机，由架空轨道、牵引链、滑架、吊具、改向装置、驱动装置、张紧装置和安全装置等
组成。架空轨道构成闭合环路，滑架在其上运行。各滑架等间距地联接在牵引链上。牵引链通过水平、
垂直或倾斜的改向装置构成与架空轨道线路相同的闭合环路。吊具承载物品并与滑架铰接。依输送线路
的长短，可设单驱动装置或多驱动装置。单驱动的输送线路长度可达 500米左右。多驱动的输送线路可
更长，但各驱动装置之间需保持同步。在架空轨道的倾斜区段内设有捕捉器，牵引链一旦断裂捕捉器即
挡住滑架，防止物品下滑。提式悬挂输送机不能将物品由一条输送线路转送到另一线路。

8推式悬挂输送机

可将物品由一条输送线路转送到另一线路。它在结构上与提式输送机的区别是：沿输送线路装有上、下
两条架空轨道；除滑架外，还有承载挂车（简称挂车），各滑架与牵引链相连沿上轨道运行；挂车依靠
滑架下的推头推动在下轨道上运行而不与滑架相连；线路由主线、副线、道岔和升降段等部分组成。推
头与挂车挡块结合或脱开，使挂车运行、停止或经道岔由一线转向另一线。升降段可使挂车由一个层高



转向另一层高的轨道上。挂车增加前杆、尾板和挡块等组成的杠杆系统,便成为积放式挂车。积放式挂车
用于积放推式悬挂输送机。挂车的积、放过程是：当挂车驶至副线上的某一预定地点时，挂车的前杆被
该处停止器的触头抬起，挡块随即下降并与推头脱开，挂车停止前进；后一挂车驶到后，其前杆被已经
停住的挂车的尾板抬起，挡块同样下降而停车。继之而来的各挂车也同样顺次停车，形成悬挂空间仓库
。对挂车放行时，停止器的触头避开，挂车的前杆随即下降，挡块升起，副线上不停运动的滑架推头重
新与挡块结合而使挂车运行。这一挂车驶出后,后一挂车的前杆落下,被继之而来的推头推至停止器处，此
时停止器的触头已恢复原位,后一挂车的前杆被触头抬起而停止。相应地,后续挂车也依次向前停靠。由于
有主线和副线，并且应用了逻辑控制，因而可把几个节奏不同的生产过程组成一个复合的有节奏的生产
系统，实现流水生产和输送的自动化。

9拖式悬挂输送机

它与提式不同之处是将悬挂的吊具改为在地面上运行的小车。

提式悬挂输送机和推式悬挂输送机每个吊具或挂车的承载量一般在600千克以下,拖式悬挂输送机每个小
车的承载量可大于1000千克。

10操作规则

1 悬挂输送机适用范围

本规则规定了悬挂输送机在设计、制造、安装、使用、维护和管理方面的安全要求。

本规则适用于通用悬挂输送机和积放式悬挂输送机，地面链式输送机，单轨悬挂小车输送机亦应参照使
用。

11引用标准

gb 2893安全色

gbj 232电气装置安装工程施工及验收规范

12设计制造

3.1 悬挂输送机的零部件以及将悬挂输送机固定于建筑物上的构件必须具有足够的强度、刚度和稳定性
。在按规定条件制造、安装、运输、贮存和使用时，不得对人员造成危险。

3.2 轨道的安全系数应不小于2，许用挠度应不大于跨度的1/300。单轨悬挂小车输送机轨道的许用挠度
应不大于跨度1/400。

3.3 轨道如出现下述情况之一时应报废：

a. 工作翼缘局部变形大家2mm；

b. 工作表面磨损达翼缘厚度的30%。

3.4 牵引链条的安全系数应不小于10。

吊板、吊具的安全系数应不小于5。

承载小车主要受力件的强度安全系数应不小于5。



3.5 牵引链条的啮合节距增大5%时，链条应报废。

3.6 升降段应由两条钢丝绳或链条提升，其端部应设置缓冲装置。

每根钢丝绳按额定载荷计算的安全系数应不小于7，链条的安全系数应不小于10。

3.7 升降段提升钢丝绳一个节距中的断丝达到表1数值时应报废；

钢丝绳有锈蚀或磨损时，应将表1断丝数按表2折减，并按折减后的断丝数报废；

升降段提升链条的啮合节距增大5%时，链条应报废。

13具体数据

表1

━━━━━━━┯━━━━━━━━━

交互捻 │ 同向捻

───────┼─────────

钢丝数的10% │ 钢线数的50%

━━━━━━━┷━━━━━━━━━

表2

━━━━━━━━━━━━┯━━┯━━━┯━━┯━━━┯━━━┯━━━━━

钢丝表面磨损量或锈蚀量% │10 │ 15 │20 │ 25 │30--40│ >40

────────────┼──┼───┼──┼───┼───┼─────

折减系数 │0.85│ 0.75 │0.70│ 0.60 │ 0.50 │ 0

━━━━━━━━━━━━┷━━┷━━━┷━━┷━━━┷━━━┷━━━━━

3.8 升降段提升钢丝绳尾端固定装置应有防松和自紧功能。

3.9 走轮和导轮如出现下述情况之一时应报废：

a. 裂纹；

b. 直径减少4%；

c. 椭圆度达0.8mm。

3.10 设备下方的行人通道净空高度不得小于1.9m。

3.11 所有起动和停止装置应有明显标志并易于接近。悬挂输送机线路上必须安装足够数量的紧急停车



开关，一般应保证30m范围内不少于一个。在操作工位，升降段和线路转弯处必须安装紧急停车开关。
紧急停车开关的颜色为安全色——红色，并应在所有控制点和装卸点能够迅速而无危险的操纵。

3.12 设备应设置音响或灯光信号，在设备开动以前警告其他人员注意安全。

3.13 驱动装置应配备过载保护装置，在牵引链条的拉力超过许用值的1.5倍时切断电动机电源。

3.14 张紧装置应配备极限行程开关，以便保持适当的张力，并在张力超出规定值范围时切断电动机电
源。

3.15 在轨道的上坡和下坡段应安装捕捉器，以便当链条意外破断时迅速将链条或小车卡位住，并自动
切断电动机电源。捕捉器的间隔应满足落差不大于1.5m的要求。

3.16 在积放式悬挂输送机中，必须保证推杆与承载小车可靠地啮合。尤其在倾斜段上，只要无机件毁
坏，即使用人工方法也不能使其分离。

3.17 在积放式悬挂输送机和单轨悬挂小车输送机的活动轨段接头处(如升降段或道岔装置等部位)，必须
装有防止承载小车掉落的安全装置。

3.18 吊具与承载小车必须可靠地连接，不得自行脱开。吊具应能够防止物品在运行中由于倾斜而打滑
或掉落。

3.19 升降段应有防止意外升降的安全设施，应避免操作人员在升降段的正下方操作。升降段应有上、
下限位有关，保证到位时切断升降电动机电源。极限位置应装有足够强度的档块。

3.20 由人工装卸时，应考虑操作的方便和安全性，下列情况必须采用机械装置：

a. 装卸质量大于55kg的成件物品；

b. 移动速度大于15m/min的成件物品。

3.21 在积放式悬挂输送机道岔附近应设备联锁装置，防止将工作输送线的小车送往非工作输送线或满
位输送线。

3.22 所有常用润滑点应便于注油，润滑时不应拆卸防护罩。

3.23 在地面与2m高度之间悬挂输送机不得有工作人员易于触及的尖角，否则应加以防护。

3.24 如操作人员进行操作，维护，调整的工作位置在坠落基准面2m以上时，必须配置平台和防护栏杆
。

3.25 悬挂输送机在跨越工作位置或通过人员上方时，应设置护网或护板。

3.26 当悬挂输送机穿越楼层而出现孔口时应设防护栏杆。

3.27 直梯、斜梯、防护栏杆和平台应分别符合gb 4053.1￣4053.4的要求。

3.28 悬挂输送机以额定载荷额定速度运转时，距设备1m各点的噪声级不应大于80db(a)。

3.29 悬挂输送机的安全色及照明应符合gb 2893的规定。



设备易发生危险的部位必须有符合gb 2894的安全标志。

14安装使用维护

4.1 除指定人员外，任何人不得开动设备或干预设备的正常工作。

4.2 设备紧急停车后，只有当事故排除后方可开动。

4.3 直梯、斜梯、防护栏杆和平台等防护装置装好前设备不得投入使用。

4.4 电气设备的安装应符合gbj 232的有关规定。

4.5 操作人员应按规定加载，不得超载。

在装载工位附近的明显位置应注明装料操作规程，规程应包括允许的装载量，定位方式和极限尺寸。

4.6 应保持设备特别是驱动装置、索引链条和吊具的良好工作状态，及时保养。对升降段提升钢丝绳尾
端固定情况应每月检查一次。所有装载，卸载和操作工位以及悬挂输送机通道应保持整洁。

4.7 如果拆除防护装置的部位位于作业区或人员行经的地方，当设备运转时该部位必须用围栏隔开，防
止人员靠近。

4.8 当防护装置从运转的输送机上拆除后，维护工作只能由指定人员进行。指定人员应身穿紧身工作服
，并由专人在停车开关处监护。

防护装置重新装好后，须经安全技术部门同意或维护检查人员和操作人员共同认可后方可重新起动。

4.9 悬挂输送机的操作和维护人员必须经过培训和考核。

4.10 悬挂输送机设备的检查、调整、维护和清理应符合制造厂技术文件的要求。

4.11 悬挂输送机不得用来完成设计规定以外的任务，也不得在不符合产品技术文件规定的作业条件下
使用。

4.12 在悬挂输送机的安装、维护、调整和使用中，不得任意改变电路，以免安全装置失效。

4.13 设备运转中禁止人工润滑，除非润滑部件的位置允许或备有特殊装置，能够确保安全时才允许进
行，如润滑需打开护罩，应停机进行润滑。

4.14 严禁在链条或轨道上依靠或放置器物(梯子、跳板等)，如管理人员和维护人员不得不这样做时，应
停机进行。

4.15 每套设备应备有记载维护、故障、修理等内容的设备档案。

 

本产品的加工定制是是，品牌是明盛达，型号是MSD-XGX，用途是应用于机械、汽车、电子、家用电器
、轻工、食品、化工等行业大批量流水生产作业中，装机容量是600，涂装速度是60，滑架许用载荷是25
0kg，链条拉伸载荷是220KN，链条许用拉力是15KN
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