
螺旋输送机提升机 管式螺旋输送机 螺旋输送机上料机

产品名称 螺旋输送机提升机 管式螺旋输送机
螺旋输送机上料机

公司名称 东莞市海卓机械设备有限公司

价格 12000.00/个

规格参数 加工定制:是
类型:螺旋输送机
品牌:海卓

公司地址 东莞市黄江镇大冚村大冚路

联系电话 0769-89392359 15602911846

产品详情

 

产品图片

 

螺旋输送机产品特点及用途

ls型螺旋输送机是按照jb/t7679－95《螺旋输送机》标准设计制造，是gx型螺旋输送机的换代产品。头部及
尾部轴承移至壳体外，吊轴承采用滑动轴承，设有防尘密封装置，轴瓦一般采用粉未冶金，输送水泥采
用毛毡轴瓦，吊轴和螺旋轴采用滑块连接，拆卸螺旋时，不用移动驱动装置，拆卸吊轴承时不用移动螺
旋，不拆卸盖板可以润滑吊轴承，整机可靠性高，寿命长，适应性强，安装维修方便。 

螺旋输送机是工农业各部门机械化运输工作的主要机组，可使运输工作减轻劳动强度，提高工作效率，
应用范围很广。适用于各行业，如建材、化工、电力、冶金、煤 炭、粮食等行业，适用于水平或倾斜输
送粉状、粒状和小块状物料，如煤、灰、渣、水泥、粮食等，物料温度小于200℃。螺旋机不适于输送易
变质的、粘性大 的、易结块的物料。



 

螺旋输送机产品参数说明

 

 

螺旋输送机外型尺寸图

 

 

螺旋输送机安装的技术条件

机器安装的正确性，是以后使用情况良好的先决条件。

螺旋机在使用地点的安装必须妥善的进行，并满足本技术条件的要求：

1.螺旋机安装至少应在螺旋机正式安装以前20天浇灌完成其基础，其基础应能可靠地支承输送机并保证
不因地基支承力过小而发生螺旋机的下沉和额外的变形，保证螺旋机运行时具有足够的稳定性。

2.螺旋机在安装前，必须将那些在运输途中或卸箱时粘上尘垢的机件加以清洗。

3.螺旋机各机壳以及主两端机架的纵向不直度和纵向不水平度允差为长度的1/1000，全长不超过下表：

  

螺旋机长度（m）

  

3～15

  

>15～30

  

>30～50

  

>50～70
  

歪斜度（mm）

  

4

  

6

  

8

  

10



4.螺旋机各机壳的机盖支承面在螺旋机全长应位于同一平面内。

5.螺旋机相邻两机壳之内表面在其相互接头处不得有显著的高低。

6.螺旋机的各底座在机壳装妥以后均应使之着实而后再拧紧地脚螺钉。

7.螺旋机的各中间悬吊轴承应可靠地吊承着两节螺旋间的联接轴，不得使螺旋被卡住、压弯，安装时可
在吊轴承底座与机壳支撑角钢间加调整垫片使各吊轴承同心。

8.螺旋在安装时其外径和机壳半园槽底的最小间隙不得小于其名义间隙70%。

9.端部平轴承组之滚动轴承端面与轴承座及端盖端面的间隙不得小于2mm。

10.为了调整机壳和螺旋长度之间的累积偏差，螺旋机在安装时在各机壳的凸缘间允许加垫石棉带，要求
较高密封性时，机壳与机盖亦可加垫防水粗帆布。

11.驱动装置末速轴和螺旋机应保证同心，驱动装置如果采用平衡联轴器与螺旋机传动轴联接，则驱动装
置末速轴与螺旋机传动轴的平行性偏差不得超过1/100而轴线之平行位移不得超过0.2公厘。

12.所有联结螺钉均应拧紧至可靠的程度。

13.进出料口现场安装应使进出料口的凸缘支承面与螺旋输送机的轴线平行、与相联接的法兰应紧密贴合
，不得有间隙。

14.螺旋机装妥以后应检查各存油处是否有足够润滑油，如果不够则应加足，其后始能进行无负荷试车。

15.螺旋机装妥以后应进行连续4小时以上的无负荷试车，无负荷试车时，应注意螺旋机装配的正确性。

螺旋机的运转应是平稳可靠。 各轴承箱不得发生漏油现象。 各轴承温升不得超过20℃。
各紧固部分不得发生松动。 螺旋机的空转功率不得超过额定功率30%。 

如果发现上述缺点应立即矫正，而后再行运转，直至无此缺点为止。

 

螺旋输送机的使用以及维护

螺旋输送机是用来输送粉状、粒状、小块状物料的一般用途的输送机，各种轴承均处于灰尘之中工作，
因此在这样的工作条件下螺旋机的合理操作与保养就具有更大的意义，螺旋机的操作与保养主要要求如
下：

1.螺旋机的加料应当均匀，否则容易造成输送物料的积塞，驱动装置的过载，使整台机器早期损坏。

2.螺旋机应在机壳内没有输送物料时起动，即无负荷起动，起动后始向输送机加料。



3.为了保证螺旋输送机无负荷起动要求，输送机在停车前停止加料，等机壳内输送材料已被输送完毕以
后，方得停止运转。

4.被输送的物料内不得混入紧硬的大块物料避免螺旋卡死而造成螺旋机的损坏。

5.在使用中经常检视螺旋机各机件的工作状态，注意各紧固件是否松动，如果发现有机件松动，则应立
刻拧紧螺钉，使之重新紧固。

6.应当特别注意联结螺旋钢管与联结轴的螺钉是否松动掉下或者剪断，如发现此等现象，应当立即停车
，并矫正之。

7.螺旋机的机盖在输送机运转时不应取下，以免发生事故。

8.螺旋机各运动部件应经常加润滑油。

螺旋机驱动装置的减速机内应用汽油机润滑油hq-10(gb485-84)隔三个月换一次油。

平衡联轴器应用4＃高温润滑脂zn6-4 (gb501-88) ，输送机停车时适量加入即可。

螺旋机两端轴承箱内应用轴承脂zg-3(gb501-88)。

应经常向螺旋机的各个吊轴承油杯内加入zg-3轴承脂，当物料温度超过80℃时，应改用zn2钠基润滑脂(gb
501-88)。

注：所有润滑材料均可用性质相同者代用。

螺旋机特别是驱动装置应定期加以拭擦，以保持清洁。
螺旋机运转中发生任何不正常现象均应加以检查，并消除之，不得强行运转。  

 

联系方式

联系地址：东莞市黄江镇大冚村星光路

联系电话：15602911846

传真号码：0769-89392359

腾讯qq：84149050

邮箱：haizhuo_machine@163.com



阿里旺旺：dgshzjx

 

公司简介

东莞市海卓机械设备有限公司，生产工厂位于上海，在东莞市黄江镇大冚村公常路旁设有办公处，交通
十分便利。 我公司是集研发、生产、销售和服务为一体的技术主导型企业，主要生产振动机械,如:过滤
机、三次元振动筛、超声波振动筛、直线振动筛、矿用振动筛、气流气旋筛，直排筛、实验筛等 筛分设
备，配套设备主要有输送机、给料设备、电机、网筛等几大系列，数十种产品。经过多位资深技术人员
多年来的科研攻关，在原有常规产品的基础上，又相继 开发出多种适应市场需求的新产品，广泛应用于
冶金、化工、建材、耐火、水泥、陶瓷、粮食、食品、医药、矿山、塑料等各行业中，用于对各种物料
不同程度的分 级作业。它可用于流水线作业中，实现自动化。公司本着以新品开拓市场，以质量求生存
、以服务赢信誉，以管理增效益的经营方针，注重科学管理，不断完善经营 机制，促进企业的发展。诚
信是本，我公司愿以最优质的产品，最具有竞争性的价格，最周到的服务与广大用户精诚合作，共同发
展。我司热诚欢迎各界新老客户光 临我厂考察产品、指导工作，我们将竭诚为您服务！

 

本产品的加工定制是是，类型是螺旋输送机，品牌是海卓，型号是ls，输送能力是6（t/h），功率是2.2（
kw），输送距离是2.5-6（m），外形尺寸是160*160*2.5（m），重量是120（kg），适用领域是粮仓、搅
拌站等颗粒状输送领域
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