
硬质合金铲钻 双刃工作扁钻 深孔内冷钻头

产品名称 硬质合金铲钻 双刃工作扁钻 深孔内冷钻头

公司名称 无锡翰森科技有限公司

价格 1500.00/个

规格参数 品牌:翰森hanson
型号:SD05-30
类别:扁钻

公司地址 无锡金城东路299号

联系电话 0510-88274200 13861796049

产品详情

硬质合金铲钻 双刃工作扁钻 深孔内冷钻头厂家直销

     铲钻由钢制的刀杆和可换头部的刀片组成。刀杆的柄部有侧固柄和莫氏柄两种结构。侧固柄刀杆
常用于数控车床，加工中心cnc机床等。莫氏柄则应用于立钻，摇臂钻，普车等传统设备中。通过简单安
装一套冷却环装置，即可实现由外部冷却转为内部冷却。冷却水通过冷却环进入刀杆，通过内部冷却孔
，直接冷却到刀片部分。并且高压的冷却水更加有助于排屑。

硬质合金铲钻 双刃工作扁钻 深孔内冷钻头

 

铲钻使用小提示

一、铲钻是传统麻花钻的升级换代产品，可应用于数控设备以及各种传统设备上，如立钻、摇臂钻等

二、铲钻刀片分为硬质合金和高速钢两种材质，所安装的刀杆也是不同的，不能互换。

三、立钻、摇臂钻上推荐使用高速钢刀片，不建议使用硬质合金刀片，机床转速低，刚性大，间隙大，
容易造成硬质合金崩刃。

四、所有铲钻刀片均有中心出水孔，推荐尽量使用高压高流量内冷却液，这样会大大地延长刀片的使用
寿命，也更加有利于排屑。



五、所有刀片均为断屑槽设计，出来的铁屑均为小碎屑。

六、铲钻刀片具有自定心功能，双刃对称均匀受力，所以适合打深孔。长径比在5倍以内的，优先选择浅
孔钻（u钻），刀具成本比较省。超出5倍的建议使用铲钻。

七、在冷却液压力够高，流量够大，排屑顺畅情况下，铲钻可以一打到底，不需要回退排屑。

 

 

     刀杆的排屑形式有直槽和螺旋槽两种。当工件旋转刀具静止时，直槽更加有利于排屑，如车床加
工。当刀具在高速旋转工件静止时，则较多的选择螺旋排屑槽，如cnc机床，摇臂钻等。根据刀杆的长径
比（即长度和直径之比），可分为3d,5d,7d,9d甚至更高。

铲钻的刀片分为硬质合金刀片和高速钢刀片两种。硬质合金刀片的范围从9mm到32mm。高速钢刀片的范
围从9mm-68mm，部分非标的刀片甚至可以做的更大。高速钢刀片一般是含钴8%的m42含钴高速钢，具
有较好的耐磨性和韧性。

铲钻刀片通过凹槽定位，两个螺丝孔正反固定，可以确保刀片的对称性在0.01-0.02mm之间。根据刀片大
小，一般有2-6个断屑槽。根据切削加工材料不同，刀片顶部为x型钻尖或s型钻尖。

 

厂家直销、优质供应、低价批发

 

无锡翰森科技有限公司

联系人：夏小龙

手机：13861796049

电话：0510-88274200

传真：0510-88274200

q  q:  3085083877

邮箱：jansonxia_1988@163.com

网址：//www.hanson-tec.com

地址：无锡金城东路299号

 



本店所有产品都支持支付宝，报价为参考价，具体成交价可与卖家协商。

 

购物须知：

 

一、在确定购买此宝贝之前，请先与店主取的联系，看是否有现货，已免耽误你的急用。

 

二、在出价前提疑问，让我们对产品本身或其它事项达成一致认识．已免造成不必要的麻烦。

 

三、本店所有产品都支持支付宝，报价为参考价，具体成交价可与卖家协商。

 

四、报价只是单个运费，量大的运费根据实际发生由买家承担。

  

五、工具系统品种繁多，不能都上架，要具体规格可先咨询卖家价格，有货再拍，留言品种和数量，卖
家改价后再付款，需要开17%增票的先联系卖家，谢谢！

本产品的品牌是翰森hanson，型号是SD05-30，类别是扁钻，材质是硬质合金，刃径是30（mm），刃长
是150（mm），全长是200（mm），柄径是32（mm），是否进口是否，是否标准件是标准件，加工定制
是是，规格（直径*全长）是30*200
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