
金刚石珩磨条、CBN油石、珩磨头

产品名称 金刚石珩磨条、CBN油石、珩磨头

公司名称 连云港市金富家农资有限公司

价格 32.00/支

规格参数 型号:JGS
规格:50*6*7
材质:多款供选

公司地址 灌云县伊山镇化工路19号

联系电话 15051167778

产品详情

型号 JGS 规格 50*6*7
材质 多款供选 粒度 100-1000（目）
适用范围 精磨各种缸套.机械抛光修

复.模具抛光等

珩磨工艺(honing process)是磨削加工的一种特殊形式，又是精加工中的一种高效加工方法。这种工艺不
仅能去除较大的加工余量，而且是一种提高零件尺寸精度、几何形状精度和表面粗糙度的有效加工方法
，在汽车零部件的制造中应用很广泛。珩磨加工原理珩磨是利用安装于珩磨头圆周上的一条或多条油石,
由涨开机构（有旋转式和推进式两种）将油石沿径向涨开,使其压向工件孔壁,以便产生一定的面接触。同
时使珩磨头旋转和往复运动,零件不动;或珩磨头只作旋转运动,工件往复运动,从而实现珩磨。在大多数情
况下,珩磨头与机床主轴之间或珩磨头与工件夹具之间是浮动的。这样,加工时珩磨头以工件孔壁作导向。
因而加工精度受机床本身精度的影响较小,孔表面的形成基本上具有创制过程的特点。

所谓创制过程是油石和孔壁相互对研、互相修整而形成孔壁和油石表面。其原理类似两块平面运动的平
板相互对研而形成平面的原理。珩磨时由于珩磨头旋转并往复运动或珩磨头旋转工件往复运动,使加工面
形成交叉螺旋线切削轨迹,而且在每一往复行程时间内珩磨头的转数不是整数,因而两次行程间,珩磨头相
对工件在周向错开一定角度,这样的运动使珩磨头上的每一个磨粒在孔壁上的运动轨迹亦不会重复。此外,
珩磨头每转一转,油石与前一转的切削轨迹在轴向上有一段重叠长度,使前后磨削轨迹的衔接更平滑均匀。
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