
各种款式红酒杯，红酒杯

产品名称 各种款式红酒杯，红酒杯

公司名称 承德市吉福特玻璃礼品有限责任公司

价格 5.00/个

规格参数 类别:工艺器皿
材质:钠钙玻璃
造型:圆形

公司地址 中国 河北 承德市双桥区 承德市开发西区9号

联系电话 86 0314 2059399 13931428113

产品详情

类别 工艺器皿 材质 钠钙玻璃
造型 圆形 工艺 吹制
适用场所 家居、宾馆/饭店、娱乐场

所
加印LOGO 可以

包装 纸盒包装 品牌 吉福特
规格（长*宽*高） 可定制 产地 山西
使用场合 家居摆挂件、纪念收藏品

、玩赏品、日用品
送礼对象 送父母/长辈、送女友/老

婆、送男友/老公、送朋友
、送同事、送客户、送领
导、送同学、送恩师、送
老外、送哥哥/弟弟、送姐
姐/妹妹、其他

是否提供加工定制 是

我公司主要产品有各种人工吹制玻璃器皿,其中包括玻璃杯、高脚杯、特形杯、玻璃高脚杯、水杯、酒杯
、红酒杯、葡萄酒杯、啤酒杯、烈酒杯、白酒杯、醒酒器、冰桶，玻璃烛台 玻璃蜡台 风灯等各种酒具餐
具，以及玻璃盘、玻璃碗甩制产品，另外我公司还提供各种玻璃酒具套装，玻璃花瓶、玻璃工艺品等各
种玻璃礼品套装。其中，我司自主开发代表承德特色的避暑山庄杯荣获外观设计专利。产品在国内的诸
多大型商场里都有销售，深受广大消费者的喜爱。由我们公司生产的多款广告礼品杯在国内礼品促销市
场中有着较大的市场占有量。产品价格合理，品质优良，是国内多家酒厂和礼品公司礼品酒杯的指定供
应商。 我们的加工样式广泛，包括描金、手绘、花纸、磨沙、套色、深刻等，承接订制模具加工业务，
欢迎新老客户前来洽谈各种类型的合作。 我们的愿望：希望能够为你提供量身定做的产品和服务。

人工吹制酒杯生产过程

热加工阶段首先，从玻璃熔炉中用吹管取少许玻璃熔料（玻璃熔液的温度是1250℃--1450℃），然后用吹
管吹小泡。玻璃小泡是玻璃杯的成型基础，小泡直径通常是3—10厘米，在吹小泡的过程中要仔细检查，



发现小泡上有汽泡、条纹、杂质等情况，就要放弃使用，这些情况都会导致玻璃杯出现缺陷。小泡要吹
的圆，壁厚要均匀，小泡质量的好坏，直接决定着玻璃杯产品的质量高低。

用带有小泡的吹管再从玻璃熔炉中取玻璃熔料，这个步骤很重要，取料的多少直接决定着产品的重量、
底的厚度、壁的厚度，同时取料的手法也在一定程度上影响玻璃料质，好的手法可以避免取出带汽泡、
条纹和杂质的料液，也能避免在取料的过程中形成新的汽泡。取出料后在整形模中进行整形，根据产品
造型整出相近的造型后，将整形后的料坯放入模具中吹制。吹制是玻璃杯成型过程最为关键的环节，吹
制技艺的高低直接决定着玻璃杯的光亮程度，壁厚的均匀程度，一般从事这个工序工作的都是经验丰富
的老匠师。

在模具中吹制完成后，对于无挺酒杯直接进入退火窑进行退火，对于高脚酒杯需要抻挺、做底后再进行
退火。

退火阶段退火过程是玻璃杯消除内在应力的过程。产品在退火窑中经历先高温再降温的过程，在退火中
，最高点温度达到540°c左右。这个过程通常需要120—180分钟，要在退火窑中要运行30米。

冷加工阶段退火完成后，进入冷加工阶段，这个阶段是口部处理阶段。在这个阶段，分别进行切口、磨
口、烘口处理，对于口厚的产品要进行抛光处理。经过这个阶段，使玻璃杯的口部变得圆滑，具备使用
条件。

深加工阶段经过冷加工阶段后，需要深加工的进入深加工阶段。深加工的主要工艺有刻花、喷砂、贴花
纸、金饰、彩饰等。

质量控制阶段各种加工完成后，进入质量检查阶段。所有的产品都要逐一的经过检查人员的目检、手检
，才可以进行包装。玻璃杯的常见缺陷主要有汽泡、条纹、杂质、擦伤、口不平、底不平和尺寸不符合
规格等。
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