
轧辊外圆磨床厂家定做直销 免费安装调试 送货上门

产品名称 轧辊外圆磨床厂家定做直销 免费安装调试
送货上门

公司名称 泊头市精特重工机械有限公司

价格 50000.00/个

规格参数 类型:外圆磨床
品牌:精特
重量:500000（kg）

公司地址 河北省沧州市泊头市交河镇

联系电话 0317-8331857

产品详情

轧辊外圆磨床特点：轧辊外圆磨床机床采用液体压强悬浮主轴磨头，由床身、磨头传动机构组成磨削加
工框体结构。磨头沿床身导轨拖板作纵横向运动，磨头纵向运动与滑块沿床身往复运动的位移由交流伺
服精密控制驱动,床身导轨采用刮削板及三防布风琴式防护罩双重保护。        为了提高机床使用精
度及寿命和多功能加工及大吨位工件加工，工作台及工件支撑架采用液体悬浮顶尖支撑，悬浮顶尖采用
高压液体支撑悬浮运动方式相结合。它拥有重量负载自动平衡功能，压强自动调节，几乎无摩擦，能使
工件运动中的运行平稳性更高，改善磨削波纹度提高光洁度，具有很高的运转抗振精度和永久的精度保
持性，床身导轨和主轴拥有永久免维修功能，它可提高砂轮及主轴的转速和线速度，从而在生产中比传
统轧辊磨要提高2倍以上的工作效率，在工作寿命上要提高5—10倍。本机床可选数控cnc全自动或plc人机
界面执行控制，为省人工、省成本、降消耗等打造高效操作。

数控龙门铣床，数控龙门加工中心的两种行走方式是定梁式数控龙门铣床、数控龙门加工中心和动梁式
数控龙门铣床

龙门铣床就是指机床外表恰似一个“门”，机床装上数控系统就是数控龙门铣床。数控龙门铣床的加工
行走方式有两种：一是定梁式数控龙门铣床，二是动梁式数控龙门铣床。顾名思义定梁式数控龙门铣床
就是指外表恰似一个“门”的这扇“门”是固定的，机床工作时所需的加工工件固定在工作台上面，工
作台是活动的，工作台拖动工件行走，从而完成加工任务。定梁式数控龙门铣床的优点在于机床精度高
，因为定梁式数控龙门铣床的横梁和立柱是固定的，机床有相当的稳定性，所以机床的加工精度很高。
定梁式数控龙门铣床的不足之处是机床的加工局限性大，比如一台龙门跨度3米，工作台长6米的定梁式
数控龙门铣床，它所能加工的工件只有在3*6米以下。相反动梁式数控龙门铣床的这扇“门”是活动的，
工作台的固定的，动梁式数控龙门铣床在工作时将所需加工工件固定在工作台上面，然后机床的龙门开
始工作，以此来完成工件的加工任务。动梁式数控龙门铣床的优势在于机床的价格低，动梁式数控龙门
铣床是靠横梁立柱移动工作的，机床的外观设计是两个床身一个横梁，两个立柱在两个床身上行走，所
以机床重量比较轻，这样就减少了机床的成本，降低了机床的价格。再有就是动梁式数控龙门铣床对所
需加工工件的重量不受限制。动梁式数控龙门铣床的工作台是固定在地上的，对加工工件的重量没有局
限。动梁式数控龙门铣床的不足之处是对加工工件的精度不高，由于动梁式数控龙门铣床的立柱和横梁



是在床身上行走的，加工动力头没有一定的稳固性，所以加工工件的精度不会达到高精度，这种机床只
能适用与重型、大型工件、加工精度不高的用户群体。

数控机床光机龙门架的横梁和立柱整体铸造刚性强，工作台固定直接放地基上，并且导轨安装在床身工
作台上，导轨基准面和工作台表面一次加工出来，精度高好安装，大大提高了机床的承载能力，比工作
台移动的龙门铣床承载能力高几十倍；床身短一半，铸件少，节约成本使机床造价低；占地面积短一倍
，节约车间空间；由于是龙门移动驱动电机功率小节约用电成本；

什么叫数控机床光机？机床裸机？

数控龙门铣床光机、机床裸机就是数控机床的主体，对于数控机床来说，数控系统等机床核心部件，在
外行人士看机床光机没什么技术含量，但是他们殊不知机床光机制作并不是这么简单，机床光机的合理
设计和加工、制造、组装的技术水平直接关系到数控机床的机床质量、使用寿命和机床的可靠性，这需
要生产厂家具有先进的设计研发能力及生产制造技术。制造机床光机第一步是设计，设计首先要根据用
户需要考虑光机的合理性。设计合理以后要铸造，铸造要做到铸件的高强度、抗拉力、耐磨性，最重要
的就是加工组装了，机床光机的导轨面有人工刮研和高频淬火、导轨磨两种，这要看用户的选择。精特
重工生产的机床光机都是根据用户要求定做的，生产的机床光机在提高产品质量的同时在走自主创新道
路，公司自主研发了多台专用机床，产品已经使用于各行各业，深受用户青睐和好评。

精特重工专业为大、中、小型机床机械制造商及用户配备各种型号的机床光机及数控机床光机，是真正
的机床制造企业的生产基地。精特公司有强大的设计实力及经验丰富的设计人才，随时为您服务。 

   机械部分设计整机分为床身、龙门架、工作台、滑台、主轴箱、三轴进给驱动机构机械部分及相
关数控伺服部分。现把设计过程中的重点阐述如下：床身是本次设计工作的基础，床身的尺寸设计影响
着对整机的设计，而且设计的合理性直接影响到整机的刚度。床身的上平面即工作台面设计有9条t形槽
，为方便床身工作台面和t形槽的精刨加工，槽完全贯通。床身的左、右两下脚各设计有一个狭长平面，
用来安放滚动直线导轨副。导轨面设计在床身的两下侧，主要是考虑力的传递方向与卸荷问题。因床身
会受到龙门框架的重、   切削力和工件的重力，这样的设计可使龙门框架的重力直接传入到机床基
础上，而床身只受到工件的重量。

产品设计合理，结构稳定，精度高、耐磨损、使用寿命长，材料均采用ht200-ht300高排号灰口铸铁和球
墨铸铁qt400-600，机床铸件经过回火加工再二次回火消除内应力，使机床不容易变形。数控设备是机械
设备发展的趋势，具有省时、省力、精度高、速度快等特点。现在市场上很多普通常规设备都改装成数
控，是因为现在人力成本高，工人工资高，更重要的是现在要求加工的产品都是批量化。以前提到数控
机床，人们都觉得高深莫测，精特重工现在推出中高端数控机床和普通机床价格相当，做用户买得起的
好机床。

数控龙门铣床的几个组成部分

一、龙门

龙门是由两个立柱和一个横梁连接在一起组成的，分别为横梁固定、横梁定位块锁定分段升降和横梁行
走三种类型。

二、床身

龙门机床的床身有很多种，这都是根据用户需要设计制造的。一般常用的龙门机床床身有三种，定梁式
数控机床床身、动梁式数控机床床身、桥式数控龙门机床床身。定梁式数控龙门机床床身是两个立柱下
面都有床身，也就是说两个床身。动梁式数控龙门机床是工作台下面一个床身，桥式数控龙门机床没有
床身，桥式数控龙门机床是两个立柱下面一个整体的平台，两个立柱固定在这个平台上面，桥式数控龙
门机床没有床身，只是一个底座平台。



三、工作台

龙门机床的工作台一般大多都是长方形的。龙门机床有工作台行走和固定两种，工作台行走的工作台内
部结构是空心的（这是为了减轻龙门机床的承重量）。工作台固定的工作台属于框架型的，工作台面下
面合理均匀的布置了加强筋（这是为了降低机床成本）。

四、传动方式

龙门机床的传动方式一般有两种，这两种传动方式也是最常用的，就是丝杠传动和齿条传动。

五、导轨面

龙门机床的导轨面有两种处理方式，一是高频淬火、导轨磨。二是人工刮研。这两个处理方式各有利弊
。高频淬火导轨磨的导轨面看着漂亮，但对机床以后的维修很不利，因为导轨面经过了高频淬火后的硬
度很高，经过长时间的行走摩擦后机床会有不同程度的磨损变形，一旦出现这种现象维修就必须将机床
整体拆卸开，然后要将需要的维修的床体上磨床磨。其次就是导轨磨床磨出的导轨面是平平整整的，机
床的润滑油泵供油时不存油，这对机床导轨面不利。相反人工刮研的机床导轨面就不同了，虽然人工刮
研属于古老的导轨面的制造方式，但是它有着经济实惠及导轨面合理的耐用维修方便的好处。首先人工
刮研铲刮出的机床导轨面都有均匀的坑坑点点，这些坑坑点点在机床供油泵供出的润滑油大部分存留在
这里，给机床的润滑起到了很好的效果和减少了机床导轨面的摩擦。

六、系统

生产数控系统的厂家有很多，我们一般常用的国产数控系统有凯恩帝、新代、广数、华中、宝元。国外
进口数控系统有德国的西门子。

七、数控龙门铣床的铸造材质均为ht250，铸造方式均采用消失模、树脂砂，铸件均经过二次时效处理，
从而减少了铸件的内应力和变形量，用户尽管放心选用。

八、精特重工公司对产品售后承诺：精特重工公司所有售出的产品一律终身维修。

泊头市精特重工机械制造有限公司是专业生产数控铣床、龙门系列机床、加工中心、专用机床、组合机
床、滑台、特种机床、机床光机、机床附件、机床铸件、铸钢件、非标铸件及各种材质的铸件、各种皮
带轮、阀门、锅炉铸件、铸铁平板、铸铁平台、划线平板、焊接平台、研磨平板、t型槽平台、机床工作
台、机床垫铁、地轨等工量具、偏摆仪、齿轮跳动仪、机床检验棒以及各种国标非标机床机械的维修改
造、大型工厂搬迁业务的大型企业。

详情登陆精特重工网站咨询网址：http://www.jtjczj.com/  http://btjtjc.1688.com/ 
http://www.yxzgjc.com    www.jx38.com

 

本产品的类型是外圆磨床，品牌是精特，重量是500000（kg），主电机功率是22（kw），外形尺寸是160
00*5600*2600（mm），加工精度是精密，砂轮转速是10000（rpm），最大磨削尺寸是6000*2600*1200（m
m），控制形式是数控，适用范围是通用，适用行业是通用，布局形式是卧式，安装形式是落地式，作
用对象是五金，产品类型是全新，是否库存是否，型号是齐全，售后服务是整机保修一年
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