
5Cr5MoSiV圆钢

产品名称 5Cr5MoSiV圆钢

公司名称 聊城市舜冶金属制品有限公司

价格 面议

规格参数 品牌:舜冶
型号:5Cr5MoSiV
库存:8600

公司地址 聊城市东昌府区新东方国际A座10层1018号

联系电话 0635-8215458 15266455558

产品详情

 5Cr5MoSiV是什么材料,5Cr5MoSiV性能,5Cr5MoSiV价格,5Cr5MoSiV用途,5Cr5MoSiV成分,进口5Cr5MoSi
V,国产5Cr5MoSiV,5Cr5MoSiV硬度,5Cr5MoSiV的最新报价;5Cr5MoSiV热作模具钢,5Cr5MoSiV模具钢

    热作模具钢：热作模具由于在有温度的条件下工作，要求材料具有热强性和热耐磨性，为了保证模
具的使用寿命模具要冷却，热冷交替模具会出现龟裂，即热疲劳裂纹，所以材料又要求有抗裂纹能力和
抗热疲劳性能。

    模具钢大致可分为（冷作模具钢）、（热作模具钢）和（塑料模具钢）3类，用于锻造、冲压、切
型、压铸等。由于各种模具用途不同，工作条件复杂，因此对模具用钢，按其所制造模具的工作条件，
应具有高的硬度、强度、耐磨性，足够的韧性，以及高的淬透性、淬硬性和其他工艺性能。由于这类用
途不同，工作条件复杂，因此对模具用钢的性能要求也不同。 冷作模具包括冷冲模、拉丝模、拉延模、
压印模、搓丝模、滚丝板、冷镦模和冷挤压模等。冷作模具有钢，按其所制造具的工作条件，应具有高
的硬度、强度、耐磨性、足够的韧性，以及高的淬透性、淬硬性和其他工艺性能。用于这类用途的合金
工具用钢一般属于高碳合金钢，碳质量分数在0.80%以上，铬是这类钢的重要合金元素，其质量分数通常
不大于5%。但对于一些耐磨性要求很高，淬火后变形很小模具用钢，最高铬质量分数可达13%，并且为
了形成大量碳化物，钢中碳质量分数也很高，最高可达2.0%~2.3%。冷作模具钢的碳含量较高，其组织大
部分属于过共析钢或莱氏体钢。常用的钢类有高碳低合金钢、高碳高铬钢、铬钼钢、中碳铬钨钏钢等。
热作模具分为锤锻、模锻、挤压和压铸几种主要类型，包括热锻模、压力机锻模、冲压模、热挤压模和
金属压铸模等。热变形模具在工作中除要承受巨大的机械应力外，还要承受反复受热和冷却的做用，而
引起很大的热应力。热作模具钢除应具有高的硬度、强度、红硬性、耐磨性和韧性外，还应具有良好的
高温强度、热疲劳稳定性、导热性和耐蚀性，此外还要求具有较高的淬透性，以保证整个截面具有一致
的力学性能。对于压铸模用钢，还应具有表面层经反复受热和冷却不产生裂纹，以及经受液态金属流的
冲击和侵蚀的性能。这类钢一般属于中碳合金钢，碳质量分数在0.30%~0.60%，属于亚共析钢，也有一部
分钢由于加入较多的合金元素（如钨、钼、钒等）而成为共析或过共析钢。常用的钢类有铬锰钢、铬镍
钢、铬钨钢等。 塑料模具包括热塑性塑料模具和热固性塑料模具。塑料模具用钢要求具有一定的强度、
硬度、耐磨性、热稳定性和耐蚀性等性能。此外，还要求具有良好的工艺性，如热处理变小、加工性能
好、耐蚀性好、研磨和抛光性能好、补焊性能好、粗糙度高、导热性好和工作条件尺寸和形状稳定等。



一般情况下，注射成形或挤压成形模具可选用热作模具钢；热固性成形和要求高耐磨、高强度的模具可
选用冷作模具钢。

怎么选用冷作模具钢:冷作模具钢的主系列是高硬冷作类，主要用于要求高抗压和耐磨为主的模具，硬度
高于HRC60-62。对于要求耐冲击、韧性高的模具，硬度低于HRC60- 62，主要用S类和部份A类和最普通
的调质钢、弹簧钢、热作模具或基体钢。对于大型冲压模，如汽车外型冲压件，主要用铸铁类。简易或
寿命数量少的用锌基合金或高分子复合材料。 

   怎么选塑料模具钢：薄壁的塑料箱体，生产批量在小于10万件时，用P20，P21预硬（HB250～300）
，腐蚀性较强时用414L。 高寿命的普通塑料模，用P6或P20，经渗碳一淬火后硬度在HRC54-58；塑料件
不太大时，可用O1，S7。腐蚀性较强时用420。
非高温的热固性模用P6，P20经渗碳淬火后使用。腐蚀性强用420。
高温热固性塑料模用H13和S7或渗碳钢P4。这些含铬较高有好的抗回火性和抗高温氧化性。 

5Cr5MoSiV圆钢,5Cr5MoSiV热处理,5Cr5MoSiV板材,5Cr5MoSiV特性

公司还经营着“宝钢，太钢，联众，宝新，太钢”等厂家的不锈钢，规格齐全，质量保证，价格优惠，
是您选购的首选卖家；公司还销售着进口不锈钢，有奥托昆普、日本，美国，韩国，瑞典等各大厂家的
不锈钢，本公司还可以为客户订作特殊的材料或规格，欢迎广大客户来电订购，热线：0635-8218485
或0635-8215458 0635-8388655 8387855 15266455558  13290269373  15553672637   传真:0635-8330114
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