
CA6140B/1000/1500普通车床 卧式车床 保修十年

产品名称 CA6140B/1000/1500普通车床 卧式车床 保修十年

公司名称 滕州市龙阳金锋机床厂

价格 44000.00/个

规格参数 类型:普通车床
品牌:鲁南金锋机床
控制形式:人工

公司地址 山东省枣庄市滕州市龙泉街道赵楼村5-33

联系电话 82-0632-5838268 18063218388

产品详情

产品特点:   本机床具有广泛用途，主要用于各种回转体零件的外园、内孔、端面、锥度、切槽及公
制螺纹、径节螺纹等的车削加工，此外还可以用来进行钻孔、铰孔、套料、扩孔、滚花、拉油槽等加工
。    本机床还适合于使用硬质合金刀具对各种黑色金属和有色金属进行强力切削和高速切削；性能
好，操纵方便，美观宜人；适用于单件、中小批生产使用。

 

ca6140卧式车床

  

产品介绍：床身宽于一般车床，具有较高的钢度，导轨面经中类淬火经久耐磨。机床操作灵便集中，溜
板设有快移机构，采用单手柄形象化操作，宜人性好，机床结构钢度与传动钢度均高于一般车床，功率
利用率高，适用于强力高速切削主轴孔径大，可选用附件齐全。

 

卧式车床技术参数 ca6140/ca6240b ca6150/ca6250b
床身上最大工件直径 400mm 500mm
刀架上最大工件直径 210mm 300mm
马鞍槽最大工件直径 630mm 720mm
马鞍槽有效长度 210mm 210mm
最大工件长度 750---2000mm 750-4000mm
床身宽度 400mm 400mm
刀杆截面 25x25mm 25x25mm
主轴转速范围 10-1400rpm(24种) 10-1400rpm(24种)



主轴内孔 52（80）mm 52（80）mm
主轴孔锥度 莫氏no.6(mt6) 莫氏no.6(mt6)
进给数量 64种 64种
公制螺纹 （1-192mm）44种 （1-192mm）44种
英制螺纹 （2-24tpi）21种 （2-24tpi）21种
模数螺纹 0.25-48(模数39种) 0.25-48(模数39种)
经节螺纹 1-96dp(37种) 1-96dp(37种)
尾座主轴最大行程 150mm 150mm
尾座主轴直径 75mm 75mm
尾座主轴孔锥度 莫氏no.5(mt5) 莫氏no.5(mt5)
主电机 7.5kw 7.5kw
包装尺寸x750 2440x1140x1750 2400x1140x1750
包装尺寸x1000 2650x1140x1750 2260x1140x1750
包装尺寸x1500 3150x1140x1750 2650x1140x1750
包装尺寸x2000 3650x1140x1750 3650x1140x1750
包装尺寸x2200 4030x1140x1750 4030x1140x1750
包装尺寸x3000 4800x1140x1750 4800x1140x1750
包装尺寸x4000 5680x1140x1750 5680x1140x1750
重量 毛重       净重 毛重           净重
重量x750 2100/       1990 2170/         2060
重量x1000 2190/       2070 2260/         2140
重量x1500 2350/       2220 2420/         2290
重量x2000 2720/       2570 2790/         2640
重量x2200 2800/       2600 2940/         2790
重量x3000 3300/       3200 3450/         3300
重量x4000 3500/       3400 3750/         3600

 

             车床安全操作规程

 

�操作前要紧身防护服，袖口扣紧，上衣下摆不能敞开，严禁戴手套，不得在开动的机床旁穿、脱换衣
服，或围布于身上，防止机器绞伤。必须戴好安全帽，辫子应放入帽内，不得穿裙子、拖鞋。要戴好防
护镜，以防铁屑飞溅伤眼。

�车床开动前，必须按照安全操作的要求，正确穿戴好劳动保护用品，必须认真仔细检查机床各部件和
防护装置是否完好，安全可靠，加油润滑机床，并作低速空载运行2—3分钟，检查机床运转是否正常。

�装卸卡盘和大件时，要检查周围有无障碍物，垫好木板，以保护床面，并要卡住、顶牢、架好，车偏
重物时要按轻重搞好平衡，工件及工具的装夹要紧固，以防工件或工具从夹具中飞出，卡盘扳手、套筒
扳手要拿下。

�机床运转时，严禁戴手套操作；严禁用手触摸机床的旋转部分；严禁在车床运转中隔着车床传送物件
。装卸工件，安装刀具，加油以及打扫切屑，均应停车进行。清除铁屑应用刷子或钩子，禁止用手清理
。

�机床运转时，不准测量工件，不准用手去刹转动的卡盘；用砂纸时，应放在锉刀上，严禁戴手套用砂
纸操作，磨破的砂纸不准使用，不准使用无柄锉刀，不得用正反车电闸作刹车，应经中间刹车过程。



6．.加工工件按机床技术要求选择切削用量，以免机床过载造成意外事故。

7．加工切削时，停车时应将刀退出。切削长轴类须使用中心架，防止工件弯曲变形伤人；伸入床头的棒
料长度不超过床头立轴之外，并慢车加工，伸出时应注意防护。

8．高速切削时，应有防护罩，工件、工具的固定要牢固，当铁屑飞溅严重时，应在机床周围安装挡板使
之与操作区隔离。

9．机床运转时，操作者不能离开机床，发观机床运转不正常时，应立即停车，请维修工检查修理。当突
然停电时，要立即关闭机床，并将刀具退出工作部位。

10．工作时必须侧身站在操作位置，禁止身体正面对着转动的工件。

11．工作结束时，应切断机床电源或总电源，将刀具和工件从工作部位退出，清理安放好所使用的工、
夹、量具，并清扫机床。

12．每台机床上均应装设局部照明灯，机床上照明应使用安全电压(36v以下)。

本产品的类型是普通车床，品牌是鲁南金锋机床，控制形式是人工，型号是CA6140B，主电机功率是7.5
（kw），外形尺寸是咨询（mm），加工精度是精密，最大加工长度是1000（mm），最大加工直径是400
（mm），最大回转直径是4200（mm），主轴转速级数是24，主轴通孔直径是5280（mm），安装形式是
落地式，布局形式是卧式，适用行业是通用，动力类型是电动，适用范围是通用，产品类型是全新，是
否库存是是，售后服务是质保一年
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