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产品名称 PL配料机控制柜 三斗配料机配电盘 电气控制柜
配料PLC操作控制柜

公司名称 临朐百恩特机电有限公司

价格 15000.00/台

规格参数 加工定制:是
品牌:百恩特
型号:PL

公司地址 山东潍坊临朐冶源工业园

联系电话 0536-3631273 13188856756

产品详情

 

三斗配料机控制柜

三斗（四斗）制砖配料机是我公司针对广大免烧砖厂原材料配比问题而设计开发的一套plc配料控制系统
，采用32位的模拟量处理模块，满足了原材料计量精度的控制要求，克服了以往生产业主们因原材料配
比问题而产不出高质量免烧砖的难题。

百恩特机电生产的制砖配料机可满足不同型号制砖机的配料要求，其配料速度快，精度高，保障了产品
的产量和质量。

百恩特机电生产的制砖配料机带有下料助力系统，解决了因原材料湿度过大而在储料仓粘壁不下料的问
题，大大节省了送料工的劳动力，提高了工作效率。

百恩特机电生产的制砖配料机是现代新型墙体材料－免烧砖的理想组合，因其稳定可靠性能好，故障率
低，价格实惠，备受广大免烧砖业主们的青睐.

  

1、  产品类型及用途

pl系列连续配料机主要用于粉煤灰免烧砖或灰砂砖混合料的配制。pl系列连续配料机可与相应规格的搅拌
机配套组成各种规格的中小型组合式搅拌站，用于各种规模粉煤灰免烧砖或灰砂砖生产线。能有效地保



证配料精度，提高生产率。该机结构简单，使用可靠，操作维修方便。因计量准确，能有效地保证粉煤
灰砖或灰砂砖的质量。

2、  结构性能

pl系列连续配料机可配多种骨料，储料斗位于机架上方，储料斗底部配有配料计量皮带机，此计量皮带
机是我公司在原有tdg-ⅰ型计量皮带机的基础上，研制开发的新型计量皮带机，本机采用“s”型拉力传
感器及杆端轴承结构，消除了i型秤称量架十字弹簧片恢复一致性差，皮带跑偏等带来的计量误差。具有
运行稳定，计量精度高等优点，适用于建材、冶金、矿山、化工、粮食等行业可粒状、块状物料配料和
计量，是实现自动化控制、稳定产品质量的一种计量设备。本计量皮带机输送到卸料皮带机卸料，后将
计量好的料送往搅拌机。胶带输送机由电动滚筒驱动。

3、pl系列配料机主要规格和机型

pl配料机目前按储料斗数量分主要有两斗、三斗、四斗、五斗等几种类型。每种机型按储料斗容积分为3
立方、6立方、10立方、14立方等几种规格。

4、安装与调试

操作者应先阅读本说明书，了解结构及性能，熟悉操作方法，然后对本机做详细的检查。操作人员应经
过适当的培训，非操作工严禁操作机器。

4.1安装

4．1.1、机械安装

按照本说明书所提供的基础图制作基础，基础采用预埋钢板形 式，支腿基础上平面必须在同一平面上。
吊装就位，吊装时，配料机应处于整机状态并将电动滚筒端靠近搅拌机料斗地坑，且与上料方向保持一
致，将配料机支腿底板焊接到基础预埋钢板上。检查料仓出料口、卸料溜子口的位置及尺寸是否正确牢
固。裙边输送带在设备出厂前是调整好的，安装后要再检查自动张紧装置是否有偏移，若偏移应调整张
紧装置的螺母达到规定位置。

 4.1.2电气安装：

设备运到现场后，应检查所装部件是否齐全、无误。电控柜要求安装在通风、
干燥没有强电磁干扰的地方，并设有良好的接地点（接地电阻≤4ω），所需电缆按规程敷设。传感器: 
出厂前已安装好，特殊情况下未安装好的应由人员按要求安装和调整即：将杆端轴承与传感器紧固,拉力
传感器的两端受力不应超过其标称量的30%，调好后锁紧横梁两端螺栓。微机配料控制系统:该系统应安
装在专用机房内，机房应有防尘措施，并应装有专用的独立地线（不得与动力零线相混），接地电阻≤4
ω。所有电线电缆应尽量缩短连接长度，变频器与电动机间的连接电缆不应大于30米，信号电缆与动力
电缆必须分开铺设，其平行间距不小于1000mm。

4.2调试  机械安装和调整达到要求后，进行电器检查，检查所有接线是否有松动现象及接线是否正确
，检查动力绝缘，确认无误后接通电源。检查传感器输出是否正常。手动控制低速试运转皮带秤，调整
至皮带运行稳定，不跑偏。标定皮带秤量参数。加料试运转。。

4.3试运转

打开配电箱门，合闸送电，合上空气开关，则电器控制系统开始工作，检查胶带输送及运转是否正常，
然后进行仪表静态、动态调试，调试完毕，即可进入自动工作状态。操作时应严格遵守操作注意事项。



进一步操作请参考《plk配料控制系统仪使用说明》。

5、机器的维修与保养

5.1定期检查各螺栓连接处是否松动。

5.2电器接头是否牢固，电器部分按一级电器安全规程进行检查，防止电器元件及电线受损。

5.3电动滚筒内加注30#机油，正常情况下每半年换油一次。加   

注油量为滚筒直径的三分之一。

5.4皮带定量给料机能在恶劣的环境下运行，并不意味着不用维

护和保养，对它进行必要的维护保养，可使其长期稳定的工作                     

佳状态，延长使用寿命。

5.4．1、及时清理输送皮带内外的杂物，保持皮带的设备及环境

卫生，对延长皮带的使用寿命，保证计量精度是十分必要的。

5.4.2、经常检查秤重传感器与荷重螺栓是否接触良好有无粉尘

和杂物。

5.4．3、长期停用时，应旋动传感器保护螺栓，将称重架提起，

防止非正常压力作用于传感器上，损坏传感器。

    5．4.4、半年更换一次减速机齿轮油。

    5.4.5、每年清洗更换一次滚筒、托辊的轴承润滑油脂。

    5.4.6、定期清扫电控柜的粉尘，保持电控柜的环境卫生。

5.4.7、出现皮带跑偏要查清原因，是否皮带内环有块状物料或

自动张紧装置失效或其它原因并及时处理。

    5.4.8、更换皮带：

        需要更换皮带时，按如下步骤进行

        5.4.8.1  拆下驱动装置对面的砝码托架。

        5.4.8.2用两根软绳将犁型清扫器吊在两侧机架上。

        5.4.8.3松动张紧机构螺母，使从动滚筒的轴承座向裙边皮 

        带内侧移动，拆下该侧的张紧装置。



        5.4.8.4 拆下卸料朝下方的皮带清扫器。

        5.4.8.5 拆下相应侧的秤体支架，使秤体呈悬臂状态。

        5.4.8.6 将旧皮带从相应侧抽出卸下。

        5.4.8.7 将新皮带从相应侧套入装好。

        5.4.8.8  调整张紧装置，拉紧皮带。

        5.4.8.9 皮带清扫器的端面与皮带表面间距0.5mm。.

5.4.8.10检查各部件是否完全处于完好状态。

本产品的加工定制是是，品牌是百恩特，型号是pl，额定电流是20（a）
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