
批发供应TCK钢丝绳探伤仪

产品名称 批发供应TCK钢丝绳探伤仪

公司名称 德阳锦辉机电设备工程有限公司

价格 1.00/台

规格参数 类型:无损探伤仪
品牌:TCK

公司地址 四川省德阳市区华山南路一段与晋江路交汇处东
北角

联系电话 86-08382309115 13678389853

产品详情

类型 无损探伤仪 品牌 TCK
型号 TCK-BX30\40\55\65\80\90\

125\200
测量范围 Φ6-200mm

尺寸 180*106*64（mm） 重量 ＜2.0（kg）

 tck钢丝绳损伤定量检测系统，是在我国杰出的自动化专家窦毓棠教授发现的“空间磁场矢量合成原理
”和他发明的“窦氏高灵敏传感器”的技术基础上研制成功的目前世界上最先进的钢丝绳无损探伤系列
检测设备。由于原理上的重大发现和技术上的重大突破，tck的检测性能十分优良。不仅体积小、重量轻
、使用方便，能够准确地定性、定量检测钢丝绳断丝、磨损、锈蚀、疲劳等各种损伤；而且灵敏度、信
噪比和检测精度都是传统探伤仪无法比拟的。tck系统定量判断地不确定度<0.05%，一次检出率>98%，检
测重复率>98%，定量准确率>95%，成功地解决了困扰世界各国无损探伤界长达一百余年的对在线钢丝
绳进行定量检测的技术难题。tck的推广使用，为科学检测钢丝绳的损伤程度、有效预防钢丝绳的断绳事
故、准确判断钢丝绳的使用寿命、大量减少钢丝绳的检测时间和实时监控钢丝绳的安全状态提供了科学
实用的理想工具。

   

   

   

1、独创的弱磁检测技术全世界唯一采用弱磁技术对钢丝绳进行检测，确保原始损伤信号真实、稳定、可
靠。从根本上解决了传统探伤仪的技术难题。



2、独特的窦氏高灵敏传感器神奇的灵敏度比德国的“霍尔元件”高25万倍，精确的分辨率，高达5000次/
秒对钢丝绳ct式的“切片”检查，将损伤信息尽收囊中。

3、独有的抗干扰保真系统自动排除噪声干扰、强大的信号提取能力，特有的原始信息保真技术、精确检
测的可靠保障。

4、独具的自动标定系统智能化数字定量标定和基准调零技术，能够自动排除各种空间干扰磁场的影响，
实现tck工作基准、灵敏度、精度等状态的自动控制。

5、独特的自解锁系统超大的检测间隙，确保钢丝绳高速通过时不受翘丝、油垢、局部变形的阻挠，遇到
特殊卡阻障碍时可迅速解锁，确保人机安全。

6、精确的损伤定位系统

tck的检测速度最高可达30m/s，而损伤定位系统却能够精确判定钢丝绳损伤的准确位置，误差<±10mm
。

7、智能化数控系统创新的微电脑技术和高性能处理软件成为tck的大脑神经中枢，智能化操作简单明了
，人性化设计一学就会。

8、可靠的自诊断系统独具匠心的创新技术，一切从客户出发的设计理念，通过自我监测系统模块的健康
状况，确保设备运行安全可靠。

�装卡只需一秒钟�检测只需一个人�重量小于两公斤�
操作使用很简单留言tck弱磁探伤仪与传统的强磁探伤仪主要技术性能对比表

钢丝绳检测仪对比项
目

tck弱磁检测技术 传统强磁检测技术

检测元件 窦氏元件 霍尔元件 感应线圈

技术形成年代 20世纪末至21世纪初的最新技术 20世纪70-90年代 20世纪初10-40年代

检测原理 空间磁场矢量合成 磁漏场

检测方法 弱磁稳态检测自动在线标定 强磁激励检测手工离线标定

技术差异 科学上的重大创新必然导致技术上的重大突破，t
ck创造的弱磁检测技术成功地解决了强磁检测技
术长期没有解决的量化检测难题，真正实现了钢
丝绳无损检测的最终目标——正确评估被测钢丝
绳的剩余承载能力和使用寿命。

1.无法对钢丝绳的内部损伤进行检测;2.不能检测对钢丝绳威胁最大的疲劳损伤;3.对钢丝
绳局部缺陷(lf),断口<20mm的损伤无法检测;4.对钢丝绳金属截面积损失(lma),长度<50m
m的损伤不能进行定量分析;5.重复率差、检测结果不稳定、受速度影响、易产生零点
漂移;6.笨重、在线通过能力差、易产生强磁污染。由于强磁检测技术的种种局限,长期
以来很少被现场用户接受。

与被测物表面距离(m
m)

检测时传感器与被检测物表面间隙>30mm,可实现
非接触式检测，因而不受钢丝绳表面翘丝、油污
结垢、局部变形等阻滞的影响，通过能力强，适
应各种复杂的工况现场。

检测时受强磁场作用的影响，传感器被紧紧吸附于被测物体表面，因而传感器与被测
物体表面必须经过强力摩擦才能通过，因此一旦遇到钢丝绳表面翘丝、油污结垢、局
部变形等阻滞，则传感器根本无法通过。

检测速度(m/s) 实现非接触式检测，传感器与被测物体表面30-60
mm，因而不受速度影响，检测速度0-30m/s，加

接触式检测，传感器紧紧吸附在钢丝绳表面，速度越高传感器摩擦受损越严重，因而
受速度影响。检测速度只能在0.3-1m/s的范围内进行，加速、减速、均影响检测结果，



速、减速、零速度时，均不影响检测结果。 速度为零时不能检测。
准确性 准确定性、定量、定位判定钢丝绳内外部各种类

型的损伤程度，并能够对疲劳损伤进行检测。
只能对钢丝绳表面断丝、磨损进行定性和半定量检测，尚无法实现对钢丝绳内部及外
部损伤的定量检测；不能检测钢丝绳的疲劳损伤。

稳定性 具有自适应能力,工作稳定性高,检测一致性好。 工作稳定性较低,检测一致性差（热不稳定，受检测条件、环境、温度影响较大）。

适应性 适应性强,检测间隙大,在线通过能力强,具备自解
锁功能。

由于传感器灵敏度低，霍尔元件、感应线圈探伤仪要求传感器贴近钢丝绳表面，传感
器与被测物体的间隙稍加变化，检测精度就会发生很大的差异。

重量(kg) tck的弱磁检测技术不依赖强磁材料的强度，因而
重量很轻，tck便携式所有型号的探伤仪，检测体
重量均小于2kg。

强磁传感器必须包裹在强磁材料内，由于要求对被测钢丝绳的磁化必须过饱和，因此
强调永磁体的强度，所以被测钢丝绳直径越大，永磁材料就越重，强磁探伤仪的这一
特性决定了设备必然笨重。以检测ф36mm绳径的设备为例，检测体重量一般在12-25k
g，并且绳径越大，设备越笨重。

备注 1、由于传统探伤仪研究方向的偏差，在近100年的研究中始终没有根本性的突破。距钢丝绳无损检测的最终目标距离尚远。主要存在以
下几大问题：（1）无法准确定量检测钢丝绳的各种损伤；（2）传感器技术存在重大缺陷，灵敏度低、检测通过能力弱，检测结果稳定
性差；（3）无法实现lma（截面损失）信号的可靠标定，人为制造的抽丝标定方法不可靠；（4）用实验室模拟损伤代表使用现场的实
际损伤不适用现场检测的实际情况；（5）lf（局部损失）及lma（截面损失）定量分辨率低，许多现场损伤无法检测；（6）无法检测钢
丝绳的疲劳损伤；（7）受钢丝绳多样性、复杂性及地球磁场、振动、抖动、股波等外界干扰较重，无法准确分辨损失信号和干扰信号
；（8）受经验、技术、专业知识等人为因素影响，不同的人检测出不同的结果。实际使用中，用户难以认同。

2、由于tck检测系统在基础理论和传感器技术上的重大突破，从而导致钢丝绳检测技术发生了重大的质的飞跃。tck技术不仅彻底解决了
困扰各国科学家整整100年的对钢丝绳进行准确定量检测的技术难题，而且在重量、体积、适应各种复杂环境，操作的简单灵便性以及
安全性上，均处于国际领先水平，实际使用中，用户反映良好。

技术上的重大进步，必然导致设备的小型化、轻便化。tck的重量仅为国内、外同类产1/6-1/10。

各国钢丝绳探伤仪对比

 

检测技术：弱 磁检测方法：窦氏元件品牌：tck产地：中国品牌简介：tck实现了对钢丝绳定量检测技术
的重大突破，其独特的弱磁检测技术、“空间磁场矢量合成原理及灵敏度极高的传感器“窦氏元件”
均为世界首创。



 

检测技术：强
磁检测方法：感应线圈品牌：kst产地：中国品牌简介：kst型钢丝绳无损检测仪是上一世纪8
0年代初开发的技术，技术扩散后，国内一些公司使用这一技术制造产品，并均使用kst名称。

检测技术：强 磁检测方法：霍尔元件品牌：mtc产地：中国品牌简介：mtc型钢丝绳无损检测仪为华中理
工在上一世纪80年代初研制的产品，技术扩散后，国内许多公司使用这一技术制造产品，也有一些公司
改用“mte”型号。

检测技术：强 磁检测方法：感应线圈品牌：lma-175产地：美国探头重量：15-40
公斤市场报价：25-35万元

检测技术：强 磁检测方法：霍尔元件品牌：intros产地：俄罗斯探头重量：15-40 公斤市场报价：33.4万元

检测技术：强 磁检测方法：霍尔元件品牌：md系列产地：波兰探头重量：15-40
公斤市场报价：22.8-33万元
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