
除氧设备 20-400（T/h）

产品名称 除氧设备 20-400（T/h）

公司名称 山东世光工业设备集团股份有限公司

价格 8000.00/个

规格参数 加工定制:是
型号:齐全
产水量:20-400（T/h）

公司地址 长清区张夏镇莲台山路北

联系电话  13225313898

产品详情

一、基本资料

除氧器是锅炉及供热系统关键设备之一，如除氧器除氧能力差，将对锅炉给水管道、省煤器和其它附属
设备的腐蚀造成的严重损失，引起的经济损失将是除氧器造价的几十或几百倍，国家电力部因此对除氧
器含氧量提出了部分标准，即大气式除氧器给水含氧量应小于15ц�/l,压力式除氧器给水含氧量应小于7
ц�/l。

二、结构原理

除氧设备主要由除氧塔头、除氧水箱两大件以及接管和外接件组成，其主要部件除氧器（除氧塔头）是
由外壳、汽水分离器、新型旋膜器（起膜管）、淋水篦子、蓄热填料液汽网等部件组成.下面向您着重介
绍除氧塔头的结构原理.

1.外壳：是由筒身和冲压椭圆形封头焊制成.，中、小低压除氧器配有一对法兰联接上下部，供装配和检
修时使用，高压除氧器留配有供检修的人孔.

2. 汽水分离器：该种装置取代了原老式除氧器内草帽锥形式结构设计，使除氧器消除了排汽带水现象
。

3.旋膜器组：由水室、汽室、旋膜管、凝结水接管、补充水接管和一次进汽接管组成.凝结水、化学补水
、经旋膜器呈螺旋状按一定的角度喷出，形成水膜裙，并与一次加热蒸汽接管引进的加热蒸汽进行热交
换，形成了一次除氧，给水经过淋水篦子与上升的二次加热蒸汽接触被加热到接近除氧器工作压力下的
饱和温度即低于饱和温度2-3℃，并进行粗除氧.一般经此旋膜段可除去给水中含氧量的90-95%左右.

4.淋水篦子：是由数层交错排列的角形钢制作组成，经旋膜段粗除氧的给水在这里进行二次分配，呈均
匀淋雨状落到装在其下的液汽网上.



5.蓄热填料液汽网：是由相互间隔的扁钢带及一个圆筒体，内装一定高度特制的不锈钢丝网组成，给水
在这里与二次蒸汽充分接触，加热到饱和温度并进行深度除氧目的，低压大气式除氧器低于10ug/l、高压
除氧器低于5ug/l（部颁标准分别为15ug/l、7ug/l).

6.水箱除过氧的给水汇集到除氧器下部容器即水箱内，除氧水箱内装有最新科学设计的强力换热再沸腾
装置，该装置具有强力换热，迅速提升水温，更深度除氧，减小水箱振动，降低口音等优点，提高了设
备的使用寿命，保证了设备运行的安全可靠性.

三、工作原理

凝结水及补充水首先进入除氧头内旋膜器组水室，在一定的水位差压下从膜管的小孔斜旋喷向内孔，形
成射流，由于内孔充满了上升的加热蒸汽，水在射流运动中便将大量的加热蒸汽吸卷进来（试验证明射
流运动具有卷吸作用）；在极短时间很小的行程上产生剧烈的混合加热作用，水温大幅度提高，而旋转
的水沿着膜管内孔壁继续下旋，形成一层翻滚的水膜裙，（水在旋转流动时的临界雷诺数下降很多即产
生紊流翻滚），此时紊流状态的水传热传质效果最理想，水温达到饱和温度。氧气即被分离出来，因氧
气在内孔内无法随意扩散，只能上升的蒸汽从排汽管排向大气（老式除氧器虽加热了水，分离出了氧但
氧气比重大于加热蒸汽，部分氧又被下流的水带入水箱，也是造成除氧效果差的一种原因）。经起膜段
粗除氧的给水及由疏水管引进的疏水在这里混合进行二次分配，呈均匀淋雨状落到装到其下的液汽网上
，再进行深度除氧后才流入水箱。水箱内的水含氧量为高压0-7
ц�/l,低压小于15ц�/l达到部颁运行标准。

因旋膜式除氧器在工作中使水始终处于紊流状态，并有足够大的换热表面积，所以传热传质效果越好，
排汽量小（即用与加热的蒸汽量少，能源损失小带来的经济效益也可观）除氧效果好产生的富裕量能使
除氧器超负荷运行（通常可短期超额定出力的50%）或低水温全补水下达到运行标准。

四、工作步骤

⑴确认除氧器启动排气电动门、连续排气旁路门在开启位置。

⑵当凝结水系统冲洗合格后，开启除氧器冲洗放水门，除氧器上水冲洗.

⑶除氧器水质合格后，将水位降至-900mm,关闭除氧器冲洗放水门。

⑷投除氧器辅汽加热，开启辅汽至除氧器调门前后隔离门，缓慢开启辅汽至除氧器压力调节阀，控制除
氧器给水温升率不大于4.26℃/min,加热过程中注意除氧器振动情况，如振动大时，应减缓加热速度

⑸除氧器投加热过程中，继续用凝结水泵将除氧器上水至正常水位。

 

⑹当除氧器水温达到100℃以后，关闭启动排气电动门，将辅汽至除氧器压力调节阀投入自动，检查除氧
器温升率不大于4.26℃/min,除氧器压力逐渐上升到0.147mpa。

⑺辅汽加热过程中，应控制除氧器水位，如凝汽器未建立真空，禁止开启溢流、放水至凝汽器电动阀

⑻凝结水系统启动后，根据需要，除氧器水位调节投自动。

⑼当四抽压力达到0.147mpa,检查除氧器压力、水位正常，开启四段抽汽至除氧器电动阀，除氧器由辅汽
切至四抽供汽，辅汽至除氧器压力调节阀关闭，除氧器由定压运行变为滑压运行。

⑽当四段抽汽电动阀后逆止阀已开后，应检查四段抽汽至除氧器电动阀前气动疏水阀关闭。



⑾根据给水含氧量调节除氧器的连续排气电动门。

五、除氧定律

热力除氧原理是以亨利定律和道尔顿定律作为理论基础的。

亨利定律指出：在一定温度下，当溶于水中的气体与自水中离析的气体处于动平衡状态时，单位体积水
中溶解的气体量和水面上该气体的分压力成正比。

根据亨利定律，如果水面上某气体的实际分压力小于水中溶解气体所对应的平衡压力，则该气体就会在
不平衡压差的作用下，自水中离析出来，直至达到新的平衡为止。如果能从水面上完全清除气体，使气
体的实际分压力为零，就可以把气体从水中完全出去。这就是热力除氧的基本原理。

道尔顿定律提供了将水面上气体的分压力降为零的方法。它指出：混合气体的全压力等于各组成气体的
分压力之和。

当给水被定压加热时，随着水蒸发过程的进行，水面上的蒸汽量不断增加，蒸汽的分压力逐渐升高，及
时排除气体，相应地水面上各种气体的分压力不断降低。当水被加热到除氧器压力下的饱和温度时，水
大量蒸发，水蒸气的分压力就会接近水面上的全压力，随着气体的不断排出，水面上各种气体的分压力
将趋近于零，于是溶解于水中的气体就会从水中逸出而被除去。[1] 

六、特点

不仅能除去锅炉给水中的溶解氧，而且能除去水中游离的co2、nh3、h2s等腐蚀性气体。

除氧后水中不会增加含盐量与其它杂质。

采用高效填料，除氧效率高，给水也可常温。

水温在一般室温条件下，出水的含氧量仍能符合规定要求。

七、种类

根据除氧器工作压力分为大气式除氧器、高压除氧器

根据除氧器构造分为：旋膜式除氧器、填料式除氧器、淋水盘除氧器等。

根据除氧器除氧方式分为；热力除氧器，化学除氧器

八、停运

⑴当负荷小于20%额定负荷时，除氧器由四抽切换为辅汽加热，维持0.147mpa定压运行。

⑵当机组停止运行后，根据具体情况决定是否停止除氧器上水。

⑶除氧器若停运两个月以上，应采用充氮保护，切断一切汽源、水源，放尽水箱余水，关闭放水阀，全
面隔离后开启充氮总门和隔离门，对除氧器充氮并维持一定压力。

本产品的加工定制是是，型号是齐全，产水量是20-400（T/h），工作压力是0.12（Mpa），工作温度是10
4（℃），设备重量是10000（kg），额定出力是20-400（t/h），进水温度是20-104（℃），接口尺寸是10
0（cm），消耗功率是15（w），控制方式是自动，品牌是世光，自动运行是连续除氧，规格是根据客户



要求多规格均可订制
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