
厂销铍铜弹簧片 铍铜弹簧片蚀刻 铍铜弹簧片腐蚀 铍铜弹簧片加工

产品名称 厂销铍铜弹簧片 铍铜弹簧片蚀刻
铍铜弹簧片腐蚀 铍铜弹簧片加工

公司名称 昆山卓力达精密金属部品有限公司

价格 .85/件

规格参数 工件材质:进口铍铜
工艺类型:化学蚀刻
加工贸易形式:来图,来样,来料,数据

公司地址 苏州市昆山玉山镇晨丰东路149号B栋

联系电话 0512-36875266 18938693452

产品详情

  

相关铍铜弹簧片蚀刻产品功能，加工，特点介绍
  

加工的产品名称:

  

铍铜弹簧片
  

特定产品材料材质:

  

进口铍铜
  

材料厚度(公制):

  

0.03mm,0.05mm,0.08mm,0.1mm,0.15mm,0.18mm,0.2mm,0.25mm,0.3mm
  

此款产品用途:

  

铍铜弹簧片主要用于线性马达，电机，医疗，物探设备精密零件。卓力达主要采用铍铜弹簧片蚀刻加工的方
式进行加工，主要提供高精密铍铜弹簧片的蚀刻加工零件

  

此款产品特点:

  

铍铜弹簧片线条均均，无毛剌，无缺口，不会出现大小孔的现像，针对精密产品，可以很好的进行组装配套
操作。

  

产品价格评估:

  

以材料材质、产品要求的材料厚度、孔径管控的精度要求，以及量产数量综合评估。最理想的方式是提供工
程图到我们的e-mail：yw3@zldsmt.com，最简洁明了，可以及时回复相关评估。提供图纸的同时，如果能提供
大概用月用量或每批次的用量，相对来说，评估的价格更准确，也更合理。

    



我们蚀刻加工能力: 可以使用卷对卷曝光机，可大批量生产，每天生产高达1000平方米，针对小批量多样化的产品，也可以半自动
化的方式投产，节省相关作业成本，是大限度为客户节省成本是我们的最终目标，实现双赢!我们可以加工的
最大面积为600mm*600mm大小

  

可否样品提供:

  

很多客户询问可否免费打样，一般我们是付费打样，样品3天内，最快24小时出样，量大可申请免费样品。因
为我们每个月高达几百种样品需要蚀刻打样，成本压力相当大。不论是模版费，人工费，加工电费等，都是
很高的，所以采用收费样品的方式，希望理解。

  

批量生产时间:

  

我们针对不同的产品，从3天到7工作日，以及10工作日等，都会和客户协商确认，不同的产品批量，有不同的
时间，如果特别急的出货，一切由我们全力帮助解决，最快也可以实现24小时交货！

  

产品检测及售后:

  

使用二次元、影像仪24小时服务：177-6808-0223 连先生，我们有完整的品控体系，品质管控团队组成完备，
针对客户反馈能及时回复，保证第一时间完成客户的投诉，改善及更正。

  

铍铜弹簧片产品蚀刻特点
  

一、低开模费,可以按设计人员的设计要求进行任意更改，成本低，模版的制作周期短。
  

二、新产品蚀刻设计开发变更灵活，费用低，可以实现金属表面的半蚀刻刻，增加公司logo，实现品牌化生，以防盗用。
  

三、极高的精密度,最高可达+/-0.0075mm的精度，满足不同产品的组装要求，材料越薄，精度控制相对越高。我们可以加工最薄0.02mm
厚的金属材料，直至1mm厚，都可以实现批量化的生产加工，而且加工的质量稳定，批次清楚，品控体系严格。
  

四、复杂外形产品同样可以蚀刻，无需额外增加成本。小型化，多样化的同样可以应对。为国内外不同的客户实现定制服务的机会。而
不会只做大批量的产品。我们有专门的样品样制工程组，能实现小批量产品的快速交货，同时品质又能得到保证。
  

五、没有毛刺，压点，产品不变形,不改变材料性质，不影响产品的功能。特别针对有表面组装要求的，光洁度要求的产品，卓力达蚀刻
加工很好的解决了冲压和线割以及激光切割加工的各种不足。同时，精度又能满足产品的要求，甚至比上述几种工艺更好，拥有不可替
代性。
  

六、厚薄材料都可以一样加工，满足不同装配组件的要求。当然，这种情况下也是相对的，这种蚀刻工艺针对厚薄材料是指允许加的范
围内。
  

七、几乎所有金属都能被蚀刻，对各种图案设计无限制。针对特别精细的图案，蚀刻工艺也能很好的提供解决方案。不同的金属材质，
需要配备不同的化学配方。比如：稀有金属：钼等，也同样可以蚀刻加工。图案可加的极限比冲压更宽广，深加工的能力更强，配合精
密仪器，汽车发动机过滤网，电器，摄像头部件等，十分适合加工
  

八、制造各类机械加工所无法完成的金属部件。冲压，激光完成不了精细，超薄材料的加工，蚀刻更容易应对。
  



卓力达蚀刻的企业文化
  

企业愿景：成为高端精密蚀刻行业的领导者;
  

企业使命：卓力达致力于提供高端精密蚀刻金属零部件及整体解决方案，为客户产品的竞争力贡献核心元素;
  

企业价值观：以人为本，客户至上，技术创新，低碳环保.
  

如何才能保证铍铜弹簧片蚀刻加工的好品质？
  

1.      客户要找到一家资质齐全的蚀刻加工厂。只有资质齐全的蚀刻工厂，相应的设备，包括蚀刻设备，前处理除油除尘设备
，滚涂设备，曝光图形转移设备，显影设备，蚀刻加工设备，二次元影像仪设备，无尘洁净室等，以及专业的操作人员都很重要

2.      体系是否完备？不要认为iso9001和iso14001是个摆设，真正完全做到7s标准的工厂，永远都是规范整洁的工厂。就像客户
常和我们说的：一个规范整洁的工厂，相信做的产品也不会差到哪里去。

3.      客户服务是否完备？服务客户就是帮助客户，服务客户就是帮助客户解决问题。积极提供各种解决方案，业务人员主动
提出解决问题的方案，是取得客户信任的一大要件，不要一味的点头，说是。主动发现问题，预防问题才是做好相关产品的最为根本的
要件！

4.      细节有无到位？细节决定成败！蚀刻加工的产品我们要保证每个细节，每个关键尺寸的准确，检测到位，保证符合客户
的工程图纸的要求，不能马虎了事。

5.      供应商的稳定性也是保证蚀刻加工的品质的重要一环。材料材质稳定有保证，是加工好产品的前提。卓力达的材料进货
渠道都是正规大的钢材压延厂直供，材质稳定，环保达标，万不可为节省小成本，造成大失败！

   昆山卓力达精密金属部品有限公司和深圳市卓力达电子有限公司本着“专注创新，以质为根，专心
服务，以客为尊”的理念和本着负责，公开的原则向您郑重承诺：

 

1.铍铜弹簧片的用途  
弹簧片因用途不同而有各种形状和结构。按外形可分为直片弹簧和弯片弹簧两类，按板
片的形状则可以分为长方形、梯形、三角形和阶段形等。

2.弹簧片的特点  铍铜弹簧片的特点是，只在一个方向——最小刚度平面上容易弯曲，而在另一个方向
上具有大的拉伸刚度及弯曲刚度。因此，片弹簧很适宜用来做检测仪表或自动装置中的敏感元件、弹性
支承、定位装置、挠性连接等。

3.弹簧片的应用  依材料之特性应用于不同环境之作动机构，弹簧片广泛用于各类接触装置中，而用的



最多的是形状最简单的直悬臂式片弹簧。接触片的电阻必须小，因此用青铜制造。 测量用片弹簧的作用
是转变力或者位移。如果固定结构和承载方式能保证弹簧的工作长度不变，则片弹簧的刚度在小变形范
围是恒定的，必要时也可以得到非线性特征，例如将弹簧压落在限位板或调整螺钉上，改变其工作长度
即可。

4.弹簧片的生产技术要求   1).弯曲加工部分的半径。弹簧片在成型时，大多数要进行弯曲加工。若弯曲
部分的曲率半径相对较小，则这些部分要产生很大的应力。因此，如要避免弯曲部分产生较大的应力，
则设计时应使弯曲半径至少是板厚的五倍。   2).缺口处或孔部位的应力集中。弹簧片常会有阶梯部分以
及开孔，在尺寸急剧变化的阶梯处，将产生应力集中。孔的直径越小板宽越大，则这一应力集中系数越
大。   3).弹簧片形状和尺寸公差。片弹簧多用冲压加工，在设计时要考虑选择适宜冲压加工的形状和尺
寸，同时，还要充分考虑弹簧片在弯曲加工时的回弹及热处理时产生的变形等尺寸公差。
应该根据使用性能要求提出对弹簧片热处理的要求，热处理后的硬度一般可以在36~52hrc之间确定。

5弹簧片的材质   弹簧片可以选用磷青铜、锡青铜、65mn、55si2mn、60si2mna、55simnvb、55simnmov、
60crmn、60crmnb、302、316等牌号的扁钢带。 

．一般传统铍铜弹簧片的做法是采用冲压或是激光的方式来制作，但是冲压工艺难以解决毛刺和油污问
题，而且加工精度难以保证。卓力达是采用化学蚀刻的方式制作，生产的产品精度高、无毛刺、设计改
变方式灵活，我们拥有多条进口不锈钢蚀刻加工生产线，和多家世界500强企业合作。公司所使用的材料
以进口为主，能够对各种不同的材质进行蚀刻加工，是目前国内企业替代台湾和日本生产的首选，依材
料的厚度，孔径最小可以做到0.1mm，平面度保持在0.02mm以下，最小公差可做到+/-0.01mm。

 1．净化车间的重要性：一般传统的铍铜弹簧片做法是采用冲压或是激光的方式来制作，但是冲压工艺
难以解决毛刺和油污问题，而且加工精度难以保证。卓力达是采用化学蚀刻的方式制作，生产的产品精
度高、无毛刺、设计改变方式灵活。要想加工好这种精密产品，首要的条件是：有没有一条净化生产车
间，因为铍铜弹簧片的网孔的大小，宽度，有无断点，凹点，将来都绝对会影响产品正确性和过滤的灵
敏性。我们的净化车间，达到万级水平，是加工此类产品必须具备的要件！当然我们还拥有多条进口不
锈钢蚀刻加工生产线，保证产品蚀刻加工的精据的精确性，完善的品控体系，让不合产品不流入到客户
手中！卓力达和多家世界500强企业合作，是您选择我们的最好理由！公司所使用的材料以进口为主，能
够对各种不同的材质进行蚀刻加工，是目前国内企业替代台湾和日本生产的首选！依材料的厚度，孔径
最小可以做到0.05mm，平面度保持在0.02mm以下，最小公差可做到+/-0.0075mm。

 

 目前，国内无论苏州还是深圳加工铍铜弹簧片的蚀刻厂也是众多的，但是仔细考察就发现：很多都是
无牌无证，无污水处理，无环保批文的黑工厂，小作坊。站在客户的角度看问题：第一是价格合理，在
这个前提下，保证质量和稳定。现在一些大厂，大客户对工厂的要求越来越高。卓力达就能满足这样的
样品，不用担心环保局来查验工厂。有可能在价格上比其它的小作坊会高一些，无论是交期，质量，工
厂后期的合作都更稳定，更放心。

2．工程的重要性：一个精密蚀刻加工而成的铍铜弹簧片产品，是经过全公司上下各个工序，各个工人配
合完成的。有涉及到工程制作的最初状态，如果设计上出问题，或者设计上没有考虑产品的性能，生产
条件，包装条件，甚至环境温度，最终都可有可能影响这个产品的最终质量。我们配备了工程样品制作
小组，一般样品或小批量的产品，由我们的工程直在2-3个工作日内完，量产大批量产品时，工程导入生
产大货安排，全程监控！ 我司配备强大的工程技术力量：高级研发工程师3人，工程师8人，技术员16人
，对不同的类型的产品进行分类规划，并进行工程优化，尽最大的能力保证产品的加工质量。在工程保
证的前提下，我们卓力达更是拥用现代化厂房以及一流的生产和实验、检测设备。关键设备包括：进口
蚀刻生产线、恒温恒湿无尘操作间、曝光机、显影机、二次元测量仪、自动脱膜生产线等来保证产品准
时的交期。

 



3．铍铜弹簧片包装交货方式：包刻产品的特殊性一般是不能有刮伤，针对易氧化产品，还不能在潮湿的
环境下操作。所以对包装的要求也是管控好质量的一道关键工序。一般依客户要求进行或以纸箱加隔纸
板以及垫纸板的方式进行，做到安全，简洁，环保。而卓力达在做到这个要求的同时，还针对特别的弹
丝用料如：mx215,铍铜，紫铜等连接端子产品，在恒温恒湿的无尘车间进行包装。严禁工人的手指直接
触摸到的产品。包装部门还需要合理的分工，甚至针对特别精密的产品，我们配备专人专护的方式进行
包装作业，确保客户收到的产品是完美的。卓力达24小时不间断发货（配备货车5台），在需要快递的情
况下，一般第一天发，第二到，同城基本上朝发夕至。因为和我司合作的快递公司为国内知名品牌顺丰
快递。

1.我司以稳定的，高品质的铍铜弹簧片蚀刻原材料进货渠道（美国、日本进口），先进的生产工艺（iso9
001-2008，精益生产，现场改善），强大的技术力量配置（高级研发工程师8人，工程师16人，技术员20
人）及先进的生产设备（美国进口蚀刻机）来保证产品品质。

2．货期：配备铍铜弹簧片样品制作小组，在2-3个工作日内完，我司以强大的技术力量（高级研发工程
师8人，工程师16人，技术员20人）,拥用现代化厂房以及一流的生产和实验、检测设备。关键设备包括：
进口蚀刻生产线、恒温恒湿无尘操作间、曝光机、显影机、二次元测量仪、自动脱膜生产线等来保证产
品准时的交期。

3．交货方式：一般依客户要求铍铜弹簧片进行或以纸箱加隔纸板以及垫纸板的方式进行，做到安全，简
洁，环保，24小时不间断发货（配备货车5台），如需快递可在48小时内到达，于我司合作的快递公司为
国内知名品牌顺丰快递。

4．售后服务：所有的铍铜弹簧片产品在出货前均会经过生产巡检、品质使用二次元影像仪检测每个产品
数据尺寸、发货抽检相关人员的三次质检，确保发货到您手里的产品是合格产品，客人对我司产品提出
质量异议，公司会在接到客户提出异议后12小时内作出处理意见，若需现场解决，将会派出专业技术人
员及品质人员，并做到质量问题不解决服务人员不撤离，对每次客户反馈的蚀刻产品质量问题及处理结
果我司将予以存档。 

  问：你们的蚀刻铍铜弹簧片工艺成熟么？能批量化大规模生产么？同行为什么价格会更具优势？  答
：yes，yes，我们是具有十多年蚀刻加工经验，有专业化的蚀刻技术团队。卓力达是最先加入pcmi蚀刻行
业协会的公司之一，能随时接收协会的技术指导，工艺成熟。进口蚀刻生产线，大批量规模化生产，蚀
刻自动化，避免更多人员操作，相对于同行，我们价格竞争力高。

 

   问：你们的铍铜弹簧片蚀刻工艺成熟么？能批量化大规模生产么？同行为什么价格会更具优势？  
答：yes，yes，我们是具有十多年蚀刻加工经验，有专业化的蚀刻技术团队。卓力达是最先加入pcmi蚀刻
行业协会的公司之一，能随时接收协会的技术指导，工艺成熟。进口蚀刻生产线，大批量规模化生产，
蚀刻自动化，避免更多人员操作，相对于同行，我们价格竞争力高。

   问：和日本，美国蚀刻加工相比，你们为什么卖得更便宜？  答：国内的优势在于转变快，外加上
人工，材料等成本相对于日本，欧美，我们更具优势。但是，我们并不是坐拥优势谋取暴利，而是将这
部分省去的费用直接回馈给广大的客户，让每一个客户买到价廉物美的产品，真正做到为客户着想。

 

10多年的铍铜弹簧片蚀刻经验，完善的售后服务。 用心服务，一要“真心”、“诚心”，即服务要从心
灵沟通开始。只有用真心、用真诚去传情达意，才能使彼此的交流更为顺畅、更为高效、更为精彩。每
一次心灵的交流和理解，都将打破心与心之间的隔阂，缩短心与心之间的距离，为下一步更高境界的心
灵之旅做好铺垫。服务从心灵的沟通开始，是卓力达人对每一位客户的诚挚承诺。 用心服务，二要“倾
心”、“热心”，即倾注全部心血和精力全心全意为用户服务，实心实意替用户着想。倾心、热心服务



，要求我们必须变被动、生硬服务为主动、微笑服务，使“我对用户微笑”的同时，“用户也对我微笑
”；心为用户所用，情为用户所系；急用户之所急，想用户之所想；想于用户未想之先，做于用户未做
之前。  用心服务，三要“细心”、“耐心”，即细微处见真情，长期坚持见功夫。优质服务就是要从
小事做起，从点滴做起，“勿以善小而不为”。细致入微，把一切细小的方面和环节都想到、做到；不
厌其烦，耐心做到用户满意为止。这样，我们的服务就会尽善尽美，就不难与用户建立起牢不可破、长
期共荣的相互关系，从而引导需求，满足需求。

   卓力达总公司地处深圳市宝安区福永新和华发工业区内，建筑面积6000多平方米；分公司昆山卓力
达精密金属部品有限公司2014年11月份在江苏昆山市成立，建筑面积8000多平方米；昆山东面毗邻上海
，有京沪铁路横贯，经济比较发达；北至东北与常熟、太仓两市相连，南至东南与上海嘉定、青浦两区
接壤；西与苏州吴江区、苏州市区交界；交通发达。公司设立都靠近机场和沿海高速，地理位置和交通
设施及其便利，物流和快递可达国内和国际任何城市。卓力达选择在机场附或高速旁开设蚀刻工厂，就
是希望依托交通发达的物流系统和采购信息系统优势，服务全国的铍铜弹簧片厂商和机械设备生产企业
。卓力达所有铍铜弹簧片产品出厂均经过生产巡检，品质检测，出库核实，层层把关，品质值得信赖！
如果您想找铍铜弹簧片蚀刻厂家，请您联系我们卓力达，公司全体员工将竭诚为您服务！ 

昆山卓力达精密金属部品有限公司

地址：江苏省昆山市玉山镇晨丰东路149号 b栋

0512-50126255-806   连先生  177-6808-0223

企业qq:2355517784   e-mail: yw3@zldsmt.com

深 圳 卓 力 达 电 子 有 限 公 司

地址：深圳市宝安区福永镇新和村福园一路华发工业园a3栋

本产品的工件材质是进口铍铜，工艺类型是化学蚀刻，加工贸易形式是来图,来样,来料,数据，打样周期
是1-3天，加工周期是8-15天
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