
斜管填料 蜂窝斜管水处理填料

产品名称 斜管填料 蜂窝斜管水处理填料

公司名称 巩义市凯源净水材料有限公司

价格 260.00/个

规格参数 加工定制:是
含量≥:89（％）
材质:pp和pe共聚

公司地址 河南省巩义市夹津口镇韵沟工业园区

联系电话 0371-85666788 13523491889

产品详情

因为我们是生产厂家，出售的产品利润微薄，最少1吨起批.所以请零售的朋友联系旺旺客服或者电话1352
3491889，请见谅！

             巩义凯源净水祝您购物愉快！

       厂家供应斜管填料 蜂窝斜管水处理填料 

     现代净水材料蜂窝斜管是正六边形，材质普遍聚丙烯，主要用于工业污水，生活用水进水口的除
砂沉淀，水的隔油，以及尾矿处理，层流水的状态好，工艺简单，使用周期长。

蜂窝斜管主要特点

  1、 湿周大，水力半径小。  2、 层流状态好，颗粒沉降不受紊流干扰

  3、当蜂窝斜管管长为1米时，有效负荷按 3-5吨/米2 时设计,v0
控制在2.5-3.0毫米/秒范围内，出水水质最 佳。

  4、 采用斜管沉淀池，其处理能力是平流式沉淀池3-5倍，加速澄清池和脉冲澄清池的2-3倍，因此缩小
了占地面积。  5、
污泥量少，减少了污泥脱水等后处理工作量；产生的污泥沉降性好，有利于后段悬浮物的去除。

蜂窝斜管安装程序

  1、沉淀池底部排泥管安装蜂窝斜管沉淀池安装顺序一般从底部开始，先完成最底部的排泥管道系统
的安装，确保排泥管道开孔符合设计要求、固定牢靠，检查无误后，才允许进入下一道安装工序。 2、
完成蜂窝斜管填料支架安装根据蜂窝斜管沉淀池填料支架安装施工图，先将填料支架安装到位，检查所



有焊接结点牢靠、支架强度足以承受填料重量，并在支架表面完成防腐处理；安装好的斜管填料

 3、完成蜂窝斜管烫接按蜂窝斜管填料的烫接方法将每一个斜管填料包装作为一个单独的烫接单元，一
个单元完成烫接后为1m2，烫接完成后在场地上整齐堆放（保留少量的散片备用）。 4、蜂窝斜管填料
池内组装  将烫接后的填料单元在填料支架上部自左向右进行组装。始终保持60°角不变，每一单元
顺序组装时要适当压紧，组装到最右侧时若尺寸不是正合适，需要根据尺寸用散片蜂窝斜管填料烫接后
进行组装直至全部到位。 5、蜂窝斜管填料上部固定由于蜂窝斜管填料比重为0.92略小于水，斜管填料
在池内组装到位后需要在填料上方自左向右方向拉上 10mm的圆钢进行加固（每个单元填料上部要求有
两根圆钢通过），圆钢两端在沉淀池池壁上可靠固定，安装圆钢后可以很好地防止斜管填料在初期使用
时有可能发生的松动上浮现象，圆钢采用环氧煤沥青防腐。 6、蜂窝斜管沉淀池运行调试

（1）、检查进水是否均匀，不得对沉淀池造成冲击，影响沉淀效果；

（2）、调整出水堰槽高低及水平度至合适，保持出水均匀；（3）、经过以上施工工序，至此蜂窝斜管
沉淀池填料安装已经全部完成。正常投入使用后需要根据进水中悬浮物浓度情况确定排泥周期，注意及
时排泥，确保斜管沉淀池始终保持良好的运行状态及令人满意的出水水质。

 斜管填料烫接方法

现场准备

1、烫接电源、电缆准备；2、准备好300w电烙铁2支；3、操作人员到位、监护人员到位；4、蜂窝斜管烫
接完成后体积庞大将占很大空间，提前预留堆放场地；

烫接操作

1、打开蜂窝斜管包装，将第一片斜管填料平放于地面，取第二片斜管填料置于第一片填料之上，检查斜
管填料的切口，必须保证60°角、并呈六角蜂窝状，检查无误后开始烫接粘接点；2、在六角蜂窝蜂窝斜
管两端所有平面接点全部要烫接，两侧两片平面合缝处要求烫接四点以上，在两片蜂窝斜管平面中间要
求焊接四点以上，确保焊接牢固；3、烫接时注意操作节奏，控制好温度，烫接点数不得遗漏；4、每一
个斜管填料包装作为一个单独的烫接单元，烫接完成后在场地上整齐堆放；5、中途休息一定要切断电烙
铁电源，并且要安全放置；

焊接安全事项

1、在接点烫接时要求注意人生安全，防止烫伤、触电；2、烫接操作要求至少有两人在场时进行，相互
协助，配合操作；3、烫接操作要求在空旷的场地上进行，施工时必须有监护人；4、烫接场地上不得有
易燃物品，并且必须有消防设施在场；

                    巩义市凯源净水材料有限公司                    孙经理：
13523491889                    电话： 0371-85666788 传真： 0371-85666778               
网址：www.kaiyuanc.com/

 

 

 

本产品的加工定制是是，含量≥是89（％），材质是pp和pe共聚，厂商是凯源，密度是1.32（g/cm3），
执行质量标准是优质
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