
PET激光切割机 有机玻璃激光切割机 FPC自动定位打孔机

产品名称 PET激光切割机 有机玻璃激光切割机
FPC自动定位打孔机

公司名称 深圳市恒胜自动化设备有限公司

价格 28900.00/个

规格参数 品牌:恒胜
型号:HS-0906
控制方式:自动

公司地址 深圳市宝安区松岗街道溪头工业一路3号

联系电话 0755-23723330 13418453079

产品详情

【激光切割机应用范围：】

   广泛适用于适用于服装、皮革、布制玩具、电脑锈花裁剪、电子电器、模型、工艺品、广告行业、
建筑装潢、

包装印刷、纸制品等行业对雕刻和切割效果有高精度要求的专业型用户。

专业用手机触摸屏、fpc软板、工艺饰品、pet、abs、oca、亚克力工艺品、水晶字、纸品、皮革、模型、
电器面板、3m胶、双面胶、ico导电膜、ito导电膜、不干胶、无尘布、超细纤维裁剪切割打孔。

 

【激光切割机的参数：】

激光切割机双导轨运行、步进驱动、皮带传动、通道式进料、、循环水冷（确保激光功率稳定，切缝均
匀）、水压保护、排烟除尘、吹气保护、专用软件电脑控制、工作台面幅面大小灵活配置(升降平台、蜂
巢条格选配）精确度高，整机性价比十分突出。

产品型号 hs-0604/hs-0805/hs-0906/hs-1209/hs-1309/hs-1509/hs-1995
适用材质 各类触摸屏、fpc软板、导电膜、背光板、扩散膜、各类电子用绝缘材料、smt罩板、pet、pc、pp、abs、木材、纸张、

橡胶、皮革、亚克力、树脂、布匹纤维及复合材料等非金属
产品用途 触摸屏、显示电子纸、3m纸、耳塞防尘材料、扩散膜等电子消费品行业切割；皮革、布料、纽扣、商标等皮革服饰行

业切割雕刻；玩具拼图、手工艺品、镜框、奖牌等工艺礼品行业



最大线割速度 900（mm/s） 最大刻线深度 20（mm）
激光类型 co2封离激光器激光功率80w（可选配） 激光波长 10640 nm
切割幅面 600 mm *900 mm（可根据客户需求选配或订做） 切割速度 90000mm/min
切割厚度 0-20mm（根据材料材质不同而定） 雕刻速度 0-1000mm/s
重定位精度 <0.1mm 最小线宽 （切缝）0.2mm
物理特性及其他：
主机耗电功率 1.5 kw 工作电流 1.4-2.1a
电力需求 单相220v±5%，50hz，15a焦点调节,光路上下手动调节瞄准定位
走边框定位

运动控制

电脑系统，脱机控制 净重 31kg

标配件 冷却系统：专用一体化激光水循环冷却机（工作电源：ac220-240v 50hz）
压缩机 日立品牌，扬程：10m，制冷量：2361btu/h 软件系统 winxp +专用切割软
抽烟系统 辅助吹气小型空压机 机型特点 采用国内最先进的激光管，功

率大小可根据用户需要灵活配
置。

选配件 控制电脑cpu/内存/硬盘/显示器

激光机耗材 激光管、镜片、水、电 水箱容量 6l
适用材料和行业
应用

各类触摸屏、导电膜、背光板、扩散膜、各类电子用绝缘材料、smt罩板、pet、pc、pp、abs、木材、纸张、橡胶、皮
革、亚克力、树脂、布匹纤维及复合材料等非金属材料。

触摸屏、显示电子纸、3m纸、耳塞防尘材料、扩散膜等电子消费品行业切割；皮革、布料、纽扣、商标等皮革服饰行
业切割雕刻；玩具拼图、手工艺品、镜框、奖牌等工艺礼品行业切割雕刻；广告牌、模型制作、印刷行业刀模制作。

 

 

【激光切割机售中及售后】

1.激光机附件：

①550ｗ风机一台②风管5米③气泵1台135ｗ（双头激光机配2套） ④标配水箱及水泵1套（客户可以自
己选择水箱类型）⑤蜂窝板为大孔（如需小孔或刀条需补差价）

2.技术支持及售后服务：

①公司提供免费技术支持，包括设备操作上的学习以及一些日常故障的排除方法。

②产品保修条例：机器整机除激光管、镜片、风管及蜂窝板以外保修一年，激光管正常使用情况下保修3
-6个月。旧配件需返厂维修，配件维修期间不提供替换配件。维修配件的运费由本公司承担。③（深圳
市内）免费送货上门已及设备安装调试，其他地方除外，无偿提供产品在保修期内出现故障所需的配件
。④对整机免费质保12个月（不包括人为损坏和耗材）；关于耗材，过了保修期后，我们可以提供耗材
供应。

联系方式：

如果您有什么疑问请随时来电咨询0755-23723330或者13418453079联系韦小姐。期待您的来电！

 



本产品的品牌是恒胜，型号是HS-0906，控制方式是自动，作用对象是塑料，电流是交流，用途是切割，
产品别名是激光雕刻机，最大线割速度是900（mm/s），适用材质是非金属，最大刻线深度是20（mm）
，定位精度是00.1（mm），快进速度是800（mm/min），切割头是二氧化碳
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