
品质供应无铅助焊剂 助焊剂原料 flux 无铅环保助焊剂

产品名称 品质供应无铅助焊剂 助焊剂原料 flux
无铅环保助焊剂

公司名称 东莞市石碣东鑫泰焊锡材料店

价格 14.00/个

规格参数 锡条:无铅助焊剂
型号:DT-398B
品牌:东鑫泰

公司地址 东莞市石碣横滘工业区

联系电话 86-076913527922166/86388546/87068286

产品详情

 无铅助焊剂dt-398

一、规格表

1、外观： 无色

2、比重：0.805±0.01 3、

3、固成份（％）：2.8±0.3

4、酸价mg(koh)/g(flux) ：15±5

5、扩散率（％）：＞80

6、沸点（0c）：85

7、卤素含量（％）：＜0.1

8、闪火点（0c）：16

9、绝缘阻抗(ω) ：≥1×1012

10、水萃取液电阻率 (ωcm) ：≥1×105

11、铜镜测试 ：pass



12、焊点色度 ：光亮型

13、建议配用稀释剂 ：dt-028a

二、使用注意事项：

1、用于pcb板插件的涂覆、沾浸、发泡等工艺焊接过程，作业比重应随基板零件脚氧化程度决定，初试
用时可先较高比重开始逐步调低比重直到理想焊点达到为止。用相应稀释剂调整其比重。

2、用于氧化铜箔、镀镍零件引线、变压器脚、线材等工艺时，将本品涂覆或沾浸至被焊部位，为防止助
焊剂过快挥发，可通过海绵、泡棉等为载体沾浸至被焊件。用于沾浸工艺时，因被焊件消耗助焊剂速度
慢，加之其中溶剂挥发，待用助焊剂浓度会逐渐增大，甚至到最后变稠、变硬结块，为防止此情形发生
以及不必要的浪费，可在适用过程中添加适量的稀释剂以补充挥发之溶剂。添加稀释剂时，可使用胶瓶
盛装稀释剂，并在其盖上留一小孔，挤出少量分多次加入，以防助焊剂浓度降低太快，添加稀释剂时，
应从海绵侧面加入以防海绵本身沾有的助焊剂冲洗掉。

3、使用烙铁焊时，只限于线头沾少量焊剂，其借助烙铁头温度让焊锡往焊盘周围或沿铜线方向扩散，避
免焊盘其余部位或线材绝缘材料上助焊剂过多而分解不完全影响外观。此分解不完全物质主要为松香树
脂，可用布料沾少许稀释剂擦拭即可，如不清洗，其残留物不会吸潮、氧化,注意铬铁头干净,以防铬铁头
上焦化之脏物随着松香树脂附在线头及焊盘上。

4、注意防止助焊剂溅入眼睛（详情见物资安全资料表msds），操作时，建议戴手套，以防助焊剂粘手，
如粘在皮肤上，请用酒精或本司相应稀释剂清洗即可。

无铅助焊剂特点：★ 本品属于无铅环保型免洗助焊剂。★ 不会破坏臭氧层，不含ods物质。★
优秀的焊接性能，较低的缺陷率。★ 焊后焊点饱满，且焊接烟雾小。★
焊后表面残余物较少并且均匀。★ 残余物无腐蚀，不粘手。★
耐热性好，在双波制程中有优良的表现。 无铅助焊剂应用： 针对电子无铅焊接制程，适用于电源产品
、通迅产品、医疗设备、仪器设备、电视机、音响设备、家用电器、电脑产品等pcb板的焊接，及其它要
求质量可靠度很高的产品。 无铅助焊剂的操作： 本产品可应用手浸、波峰、发泡、喷雾等方式的焊接
工艺。过锡后的pc板零件面与焊接面必须干燥，不可有液体状的残留。

手工焊应注意：

手动手浸焊过锡的速度3-5秒，焊接面与零件面不可有液体。助焊剂发泡作业或手浸作业，本剂比重必须
控制在标准比重范围（0.795-0.815）之间。当pc板氧化严重时，请予以焊前适当处理，以确保焊接质量。
发泡式注意事项：

发泡石的细孔开口应该用0.005-0.01mm(5-10micy-ons)之间的发泡孔.为了维持适当的发泡效果,助焊剂至少
要比发泡石高出一英寸(25mm)以上的高度。喷雾式注意事项：

喷雾时须注意喷嘴的调整,务必让助焊剂均匀分布在pc板上。调整风刀风口应按发泡槽的方向，风口的适
当角度为15度（以垂直角度计）。预热温度：90-115℃之间。转动带速度：可介入每分钟1.2-1.5米之间。
东鑫泰http://www.dxtflux2010.com.cn 无铅助焊剂技术说明：

 

项目 规格/specs 参考标准 项目规格/specs参考标准
扩散率% ≥92% ipc-tm 外观无色透明液体/

卤素含量% 无 ipc-tm 比重（30℃）0.805±0.03ipc-tm
铜镜测试 通过 ipc-tm 焊接预热温度℃90℃-115℃/



绝缘阻抗值ω ≥1.0×109ω ipc-tm 上锡时间3-5秒/
水萃取液电阻率ω ≥5.0×104ω ipc-tm 操作方法发泡、喷雾、沾浸

固态成份% 2.9±0.5% ipc-tm 适合机型手浸炉、波峰炉
焊点色度 光亮型 ipc-tm 本品编号dt-396系列

助焊剂存放：

 1.助焊剂为易燃之化学材料，在通风良好的环境中作业，并远离火种。

2、将助焊剂储存于阴凉通风处，远离火种，避免阳光直射。

3、开封后的助焊剂应先密封后储存，已使用之助焊剂请勿倒入原包装以确保原液的清洁

4、报废之助焊剂需请专人处理，不可随意倾倒污染环境。

5、不慎沾染手脚时不我待，立即用肥皂、清水冲洗。沾染五官时，立即用肥皂、清水冲

     洗。勿用手揉撮，并送医治疗。 随着当今世界对环境保护意识的日益重视，电子业

    界对无铅制程从理论到实践的不断演变，从而使dip无铅制程越来越广泛地应用于各电

     子厂商。

 

本产品的锡条是无铅助焊剂，型号是DT-398B，品牌是东鑫泰，成份是99.98%，熔点是230（℃），适用
范围是电子厂插件上锡,变压器,线材加工厂.，焊点色度是光亮型，清洗角度是免洗型，产品单价是12.8
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