
东莞手动喷砂机

产品名称 东莞手动喷砂机

公司名称 东莞市塘厦丽翔喷砂机械经营部

价格 面议

规格参数 加工定制:是
种类:手动喷砂
品牌:丽翔

公司地址 东莞市塘厦镇四村塘龙中路261号

联系电话 0769-87866123 18128667829

产品详情

手动喷砂机分为以下几大类：1.手动普压式喷砂机   2.移动开放式喷砂机   3.加压喷砂机   
4.模具推车转盘式喷砂机   5.液体手动喷砂机   

下面丽翔将为您作详细介绍：

手动普压喷砂机也就是我们通常说的干式喷砂机、箱式喷砂机和手动喷砂机它可以分为标准机型和非标
机型，非标机型是根据客户提供的要求及尺寸而量身订制的，下面主要为大家介绍下普通标准机：

标准干式喷砂机的应用范围：本机适于各类金属、玻璃、塑料制品等工件、产品的表面喷砂处理，达到
去氧化皮残渣和毛刺、刮痕，也可用于喷涂、电镀前的预处理，以提高涂（镀）层表面的附着力，也可
以用于工件表面的光饰、磨砂、强化、清理处理等。 

特点：

1.喷砂机金属零件的基本不受损坏，尺寸精度不会改变；
2.零件表面不受污染，磨料不会与零件的材为发生化学反应；
3.喷砂机可以很容易的处理凹槽，凹等难以接触的部位，多种粒度的磨料可以选择使用；
4.处理成本大幅度降低，主要体现在喷砂机工作效率的提高，能满足各种各样的表面光整要求；
5.能耗低，费用省； 6.喷砂机不污染环境，省去了环境治理费用；

干式喷砂机的原理：干式喷砂机是以压缩空气为动力，通过压缩空气在压力罐内建立的工作压力，将磨
料通出砂阀。  压入输砂管并经喷嘴射出，喷射到被加工表面达到预期的加工目。在压入式干喷砂机中
，压缩空气既是供。 

干式喷砂机的用途：

1：电镀：喷砂前预处理，提高表面附着力。



2：清理：铸造件，冲压件，热处理件去氧化皮，除锈，旧件翻新。

3：光饰和亚光：所有金属制品，玻璃，塑胶，工艺品，首饰，眼镜，钟表，木材，石材，等工件的表面
处理。

标准喷砂机技术参数：

  

机器型号 

  

外形尺寸 

  

工作舱尺寸

  

主要技术参数:
  

6050a

  

830长×600宽×1550高

  

500长×600宽×550高

  

带分砂系统
  

6050e

  

830长×600宽×1550高

  

500长×600宽×550高

  

带烘干装置,带分砂系统
  

7050a

  

930长×700宽×1350高

  

500长×700宽×560高

  

带分砂系统
  

9060a

  

1030长×900宽×1650高

  

600长×900宽×670高

  

带分砂系统
  

9070b

  

1130长×900宽×1650高

  

700长×900宽×670高

 

  

1010b

  

1430长×1000宽×1800高

  

1000长×1000宽×800高
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????

  

????

  

?????

  

??????:

  

lx-106p

  

ø400×1250?

  

0.2???

  

???,???

  

lx-108p

  

ø600×1450?

  

0.3???

  

??,???

  

lx-109p

  

ø800×1550?

  

0.6???

  

???

  

lx-109p

  

ø800×1550?

  

0.6???

  

??,???

  

lx-1000-2p

  

ø1000×1880?

  

1.0???

  

??,???

  

lx-1000-1p

  

ø1000×1880?

  

1.0???

  

??,???

  

lx-1500-2p

  

ø1000×2380?

  

1.5???

  

??,???

 

 

加压喷砂机应用范围：

用于各类精密脱腊，铸造锻造，模壳之清理，深孔及鞋模等各式模具之喷砂加工，或铁弗龙，橡胶压花
，滚轮涂覆之前处理，及石材，五金，玉石刀

具，玻璃，硬质合金高硬度工件之雕刻加工。

特点：设备采用压力压送式直接加速喷射砂料，砂料撞击点较深，加工速度较旋风式喷砂机的加工速度
更高更快，约为1~3倍左右。砂材可自动回收，从而提高了砂材的使用率。具，玻璃，硬质合金高硬度工
件之雕刻加工。

  液体喷砂机又名水喷砂机

本机适用于工件产品的哑光处理，光饰加工，橡胶及塑料模具清理，各种机器零件：不锈钢制品，金银



珠宝首饰，水晶玻璃制品，电器零件，金属制品等的喷砂处理。机身为玻璃钢制作，坚固耐用，不会腐
蚀；砂与水混合喷射于工件表面，环保式无粉尘喷砂，喷砂效果与干喷砂明显不同，更显高档，适用于
精细喷砂，手饰行业、不锈钢制品业、旧件翻新、模具清理等行业得到广泛应用。

特点：

1，本系列采用砂水混合喷砂，使加工表面更加细腻，磨料消耗少。。其喷枪既可以固定也可手持操作，
轻便灵活。

2，本系列机可以在所有干式喷砂机（如滚筒机式，转台式，输送式等）上加装砂泵系列，设计制造同类
型液体喷砂机。

3，本系列机可根据客户要求设计制造自动化，半自动化液体喷砂机。

 

液体喷砂加工工艺原理     液体喷砂一改传统的干喷方法，它是将砂（磨料）置于水中，用磨液泵和
压缩空气，通过喷枪将磨液高速喷射到加工的工件上，从而达到清理和光饰目的。液体喷砂工效高，磨
料消耗少，能提高工件表面的光洁度和强度，并从根本上改变了对环境的污染，且设备的安装方便，不
需单独的工作间，可以直接安装在生产线上。因此，液喷砂工艺优于干喷砂

 

液体喷砂机技术参数

  

????

  

????

  

?????

  

??????:

  

lx6868w

  

1030?×680?×1700?

  

680?×680?×580?

  

?????

  

lx9070w

  

1030?×900?×1700?

  

700?×900?×700?

  

?????

  

lx1010w

  

1330?×1000?×1800?

  

1000?×1000?×800?

  

?????

  

lx1010w

  

1330?×1000?×1800?

  

1000?×1000?×800?

  

?????

模具推车转盘式喷砂机



 

用途：

用于清理模具、皮革、玻璃、石碑的雕花、喷花加工、工件的粗糙表面，除锈、除油、去氧化皮、毛刺
、亦可用于喷涂、电镀前处理工序，以提高涂（镀）层表面的附着力及所有的表面处理。

本机特点：

1、此机种是模具或大型较重异型之工件所设计专用机。 2、加装活动台车和转盘，操作时仅需将工件放
在台车转盘上，然后    将推入机内即可从事喷砂作业，十分简单省力,可加装定时加热器防止玻璃
珠受潮。 3、可依客户提供工件尺寸、重量、型状订做转盘转动360度，可加装电动调速转盘，加快加工
速度，较易控制喷砂品质。

4、视窗由钢化玻璃制成，内面有一层普通玻璃，更换非常方便快捷，视线非常清晰。 
5、本机使用粉体烤漆以达到美观、耐久使用的要求。 6、使用砂材为：氧化铝砂（刚玉砂）,碳化矽（绿
碳化矽、黑碳化矽）、玻璃珠、核桃砂、树脂砂、塑胶粒（尼龙砂）、陶瓷珠等。 

售后服务：

 

1：产品质量免费保修二年（除易损件外），产品终身维护。

 

2：全国范围内48小时到达现场进行维修，省内24小时，市内8小时。

 

3：提供产品更新，功能改进，非标定做的专业咨询服务平台。

 

4：建立表面喷砂，抛丸设备的产品易损配件和耗材仓库，满足广大用户在维修中跟换的需要。

 

5：产品包装：一律纸皮，薄膜，再木箱包装

本产品的加工定制是是，种类是手动喷砂，品牌是丽翔，型号是齐全，适用范围是本机适于各类金属、
玻璃、塑料制品等工件、产品的表面喷砂处理，达到去氧化皮残渣和毛刺、刮痕，也可用于喷，产品别
名是打砂机，干湿类型是干式喷砂机，规格是可非标定做
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