
管板自动焊机,自动化焊机，管板焊，锅炉压力容器焊机，环缝焊

产品名称 管板自动焊机,自动化焊机，管板焊，锅炉压力
容器焊机，环缝焊

公司名称 郑州科慧科技股份有限公司

价格 129000.00/个

规格参数 品牌:科慧科技
型号:KHB12-80
材料及附件:焊丝

公司地址 郑州高新技术产业开发区黄杨街41号

联系电话  18203651296

产品详情

khb12-80管-科慧科技杨国防13703925332管板自动焊机为科慧公司自主研制的第六代焊机产 品。专用于
管外径 12mm ～ 89mm 的管-管板全位置自动焊接，它可用 于平头端接（平焊）、外伸角接（外
角焊）、内缩角接（内角焊）等多种 管板接头形式，并适用于不填丝和填丝的焊接方式，是碳钢、合
金钢、 不锈钢和钛合金等高压容器和换热器的重要焊接生产设备。主要适用于 焊接筒径和管径都比
较大的，管桥也比较大的换热器产品。如锅炉换热 器产品。

 

本机由电源、控制系统和机头等部分组成。各组成部分和氩气瓶一 起统一安装在一特制载车上，既便
于操作和管理，又便于在各生产场地 间或生产场地内方便地自由移动。

 

电源和机头采用强制风冷和内设循环水冷，可保证在野外或无水源 场地正常工作。焊矩水冷可以保证
焊机 24 小时不间断工作。

 

本机采用逆变电源，显著提高电弧的稳定性，提高焊接效率，节约 能源，减轻电源重量，同时由于具
有良好的电气特性而获得优良的焊接 工艺性能和焊道成型良好的焊接结果。

 

本机装备科慧公司自主研制的一套控制系统和遥控器及相应的控 制软件。控制箱和遥控器的面板全中
文设置，采用 plc 控制，触摸屏输 入，方便实现人机对话，操作工人可根据屏幕上的提示直接设置



和调节 各工艺参数，优选最佳工艺规程。控制系统能够存储 100 道工艺规范， 可将编制好的工艺
规程长期存储，随时调用。遥控器具备焊接过程中所 需使用的所有功能键，同时可以在焊接过程中对
焊接电流实时做出调 整。遥控器的磁力背板可使其吸附在任何钢件上，便于操作者使用。

 

本机采用了先进的 maxon 电机及减速总成作为机体转动和送丝动力。整机结构紧凑，重量轻，调节
可靠。机头设计保证焊炬可方便的进 行周向、轴向、径向调节，保证最佳焊接工艺的实现。机头的回
转和送 丝采用闭环控制，即当机头回转和送丝遇到不均衡阻力时，控制系统在 0.1 秒内做出判断并
发出指令做出调整，从而使机头在工作中始终能够 保持平稳运转，焊出的焊缝美观漂亮。

 

2、焊接过程描述： 在控制箱面板上完成焊接程序设定后，将机头插入工作位置，按动

 

遥控器上启动键，焊机起弧，电流从起弧电流逐渐上升至焊接电流，此 时的焊矩不发生旋转，也不送
丝，其目的是对管板进行预热，这一过程 可以通过输入上升时间参数来控制。当工件上形成稳定熔池
后，焊炬开 始旋转，送丝也开始同时进行。送丝速度在 0～1.5m/min 范围内可调。 焊矩在旋转过
程中会出现平焊、下坡焊、仰焊、上坡焊等情况，本焊机 允许用户根据情况，在 360°内进行 1~6
 段任意的分段设置，通过分别 设置每一段焊接速度，电流大小、送丝速度等参数，使焊缝整体保持
一 致。当焊矩旋转 365°（搭接角度可任意设置）后，焊机进入衰减程序， 此时机头继续旋转，但
送丝停止，电流从焊接电流逐渐减小到收弧电流， 形成焊缝的搭接，这一过程可以通过输入下降时间
参数来控制。整个一 个管口的焊接过程操作者只需按动启动键后，焊机就会根据设定程序自 动完成

本产品的品牌是科慧科技，型号是KHB12-80，材料及附件是焊丝，电流是交流，作用对象是金属，作用
原理是逆变，用途是焊接，动力形式是电，焊炬冷却方式是水冷，可焊管子最大外径是89，可焊管子最
小外径是12，重量是5，套装是1
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