
R2-F高压自动喷枪 气动喷漆枪 特价小型油漆自动喷枪

产品名称 R2-F高压自动喷枪 气动喷漆枪
特价小型油漆自动喷枪

公司名称 深圳市豪瑞斯精密五金机械有限公司

价格 360.00/个

规格参数 品牌:宝丽
型号:R2-F
产地:深圳自动喷枪

公司地址 深圳市宝安区沙井新桥三工业区

联系电话 0755-29939260 18922861580

产品详情

日本岩田w-101系列喷枪型号：w-101-p    w-101-g  
w-101-s涂料供给方式：重力式、压送式、吸上式    

重量：295gw-101系列同时实现了喷涂空气压力的下降和高微粒化，雾化效果更好！

日本岩田w-77系列中型喷枪

型号：w-77-p    w-77-s    w-77-g涂料供给方式：压送式、重力式、吸上式喷嘴直径：1.2  / 
1.5  /  2.0  /  2 .5mm      

 重量: 550g

 

sgd-71

乱丝喷枪

附有3种不同的喷嘴，可喷涂乱丝状、散点状、染布状等喷形。主要用于五金家具、墙体艺术、

工艺的装涂，直行车、木制品、玩具，家具装饰灯

 

注意事项



五金工具不能只使用不维护保养，那样会减少五金工具的使用寿命，今天我们来说气动工具中的气动螺
丝刀的使用以及维护。气动工具主要应用于拧紧装配，汽车制造、电子、家电、汽车配件生产、设备维
修、航空航天都是其应用的主要行业。精密性、可靠性、耐用性是气动工具的功能衡量标准。旋转类气
动工具的品质取决于六个方面：1.内置的气动马达(旋转动力)的性能；2.传动机构零部件所用金属材料及
处理方式；3.零部件的加工精度和工具的装配精度；4.工具设计、生产的创新、优化、改良；5.质量控制
；6.正确、合理的使用。气动工具操作及其保养基本六大要点1.正确之代供气系统：进气压力于工具入口
处(非空压机之出气压力)一般为90psig(6.2kg/cm^2)，过高、过低均有损工具之性能及寿命。进气必须含
有充分润滑油，以便工具内气动马达得到充分润滑(可置一白纸于工具排气处检视是否有油渍，正常为有
油渍现象)。进气必须尽量不含水份，若压缩空气未经空气干燥机是不恰当的。2.不可任意拆除工具的零
件后而操作，除了会影响操作者的安全还会致使工具损坏。3.若工具略有故障或经使用不能达到原有功
能时，不可再继续使用，要立即检查。4.定期(约每周一次)检查，每天需加工具油，润滑机器。5.使用各
式工具，务必遵照各种安全规定及使用说明操作。6.要选用适当的工具工作，工具过大容易造成工作伤
害，工具过小容易致使工具损害。豪瑞斯抛光打磨系列产品http://www.hruis.com/pgdm.html

乱丝喷枪w-77r2-fw-101r2w-71w-61手动液体静电喷枪

喷枪作为喷涂作业中首选的五金工具，其很多方面远远优于手动涂装，误差小、方便快捷，更加使得它
在相关企业中受欢迎，不过在选购喷枪的时候，需要注意哪些问题呢？

一、性价比

多方考察产品质量和生产经销厂家是选购产品的首要环节，比如其经营历史、市场占有率和服务网络等
。品牌喷枪一般质量可靠，但品牌效应常常使其价格偏高，国产同类产品价格通常较低但其质量和售后
服务又往往让人担忧。因此，注重性价比，还是性能为先，品牌为先。二、耐用程度

喷枪的耐用程度主要取决其采用的材质，好的喷枪材质既有足够的抗压性能又有轻巧的重量，以及优质
的外表防护层和内部零配件。许多国产喷枪或国外杂牌低价喷 枪一开始喷涂效果很好，但使用1个或几
个月后就出现喷嘴或气帽孔径变大，或者枪针磨损无法继续使用等，就是其采用的材料性能不足；也有
喷枪外表镀层接触几 次稀料后就脱落，既影响视觉又影响使用手感，这跟表层材料太差或电镀工艺水平
有关。喷枪喷出模型图：

更多详细情况请咨询掌柜！

公司名称：深圳市豪瑞斯精密五金机械有限公司联系人：孙静静电话：0755-29882990转883传真：0755-29
882501手机：15817495526qq：925348598邮编：518125邮箱：hruis03@126.com地址：深圳市宝安区沙井新
桥三工业区107国道475号（上园酒店旁）

 



本产品的品牌是宝丽，型号是R2-F，产地是深圳自动喷枪，分类是自动喷枪，料罐容量是500（ml），涂
料喷出量是170（≥ml/min），喷出圆雾直径是50-80（≥(mm)），喷料孔直径是0.5-0.8（mm），有效喷
距是120（mm），空气消耗量是35-40（l/min），工作压力是0.24（Mpa），外形尺寸是详见说明（mm）
，适用范围是汽配五金、家具...，工具净重是205（kg），自动喷枪是R2-F高压自动喷枪自动喷枪小型油
漆自动喷枪
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