
湖南长沙网架

产品名称 湖南长沙网架

公司名称 湖南闽湘恒星石油化工设备有限公司

价格 300.00/立方

规格参数

公司地址 湖南省长沙县福临镇双起桥村98号

联系电话  18607315263

产品详情

 湖南闽湘恒星石油化工设备有限公司
（石油设备，加油机，油罐，网架，油气回收，管道施工，加油站建设）

 (一)依据标准     应符合国家标准《钢结构工程质量检验评定标准》GB5021—95

《网架结构工程设计与施工规程》JGJ7—91

《螺栓球节点网架》JGJ75.1—91

《螺栓球节点网架》JGJ75.2—91等。

 

二  风险分析 网架属于钢结构，因此结构的接头，一是焊接，二是螺栓，是控制的关键。

当采用焊接时，球体节点的材料成份、二个半球的对焊质量等是控制重点，因为

球节点过大变形或开裂均会造成网架严重变形而无法使用；当采用螺栓接头时，

则须重点控制球体的加工精度、螺牙的公差、材质强度，否则在拼装时则无法满

足进牙数的要求和各节点拧紧的要求，受力后会发生网架整体塌落之严重后果。

因此为保证网架质量安全，应严格按相应验收规范进行过程检验及完工后的挠度 值之控制。

三 质量要求与偏差   1.节点板尺寸允许偏差±2mm，夹角允许偏差±20'

2.焊接球壁厚允许减薄量为13%，且不大于1.5mm

球外径偏差，当球外径≤300mm,允许±1.5mm,当球外径>300mm时,允许偏差

±2.5mm,球圆度分别为外径≤300mm时为1.5mm,>300mm时为2.5mm

3.螺栓球的各孔螺纹尺寸应符合《普通螺纹基本尺寸》GB156-81粗牙螺纹的规

定，公差则应符合《普通螺纹公差与配合》GB197-816H级精度要求

4.杆件焊接收缩量当钢管球节点加衬管时，每个焊口放1.5-3.5mm,钢管球节点



不加衬管时,每个焊口放1.0-2.0mm,焊接钢板节点,每个节点2.0-3.0mm

5.焊接球节点必须按设计采用钢管与球焊成试件进行单向轴心受拉和承压的承     载力检验

6.螺栓球节点的成品球必须对最大受力的螺纹进行抗拉强度检验

7.焊接节点网架总拼后，所有焊缝必须进行外观检查，对大中跨度钢管网架的

拉杆与球的对接焊缝，必须作无损检测。

8.网架结构总拼后及屋面施工完应测挠度值，不得超过设计值15%

9.网架结构安装允许偏差及检验法参照JGJ78-91的表6.0.5

10.防腐、防火、防锈涂层厚度的允许偏差及检验方法应按下表

项目       要求厚度μm    允许偏差μm    检查方法

干漆膜厚度      室内  125       -25          用测厚仪

室外  150      防火、防腐    设计厚度（δ）    +0.2δ       测厚仪或

涂层                              0          卡尺

四  控制点 1.材质必须符合设计要求及相应规范标准。

2.拼装过程的质量控制，重点球节点的单向轴心受拉和受压承载力试验与母材等

强要求。螺栓球节点对成品球最大螺栓孔的螺纹进行抗拉强度试验。

3.网架安装应首控施工及安装方案，要有切实把握。 4.基准轴线、柱顶标高必须符合设计及标准。

5.重点控制网架在自重及荷载下的挠度值，测点平均挠度值不得大于1,12倍的设   计值。

五  隐蔽工程

1.焊缝：应符合设计要求及钢结构施工验收规范的相应规定。螺栓进入节点球体

的螺牙数。

六  预检项目 1.制作及安装的施工方案：重点在材质、焊接、螺栓以及安装措施及安全防范等

方面 2.焊机、焊条检查。 3.精加工设备条件等。 4.钢球焊接。 5.螺栓球开孔加工。

6.轴线、标高、安装、吊装设备等。

  七  实测抽查 1.焊接球焊缝：每300只为一批,每批随机抽3只

2.焊接球的单向受拉，受压承载力检验：以600只为一批,每批取3只为一组

3.焊接球表面质量：按各规格节点抽5%,但每种不少于5件 4.螺栓球外观检查：每种规格抽5%，不少于5只

5.螺纹尺寸：每种规格抽5%，不少于5只

6.成品螺栓球最大螺孔进行抗拉强度检查：同规格以600只为一批，每批取3只为   一组随机抽检

7.网架安装后焊缝外观100%检查，对大中型跨度的网架拉杆与球的对接焊缝无损

探伤抽样不少于焊口总数的20% 8.网架结构安装允许偏差的检查：抽小单元数的10%，且不少于5件

9.油漆涂层外观：按杆件、节点数各5%，每件抽3处 八试验项目

1.焊接球的单向轴心受拉、受压承载力试验 2.最大的螺孔进行抗拉强度试验

九 提供资料 1.施工方案 2.钢材品种、型号、规格等的质保书或复验报告

3.焊接球、螺栓球、节点板等规格、品种的质保书、出厂合格证和试验报告 4.焊条质保书

5.焊工的资质证书、焊接探伤报告 6.基准轴线位置、柱顶面标高复测记录和试验报告

7.涂料、稀释剂和固化剂等品种、规格质保书或复验报告 8.工程技术签证 9.隐蔽工程验收单



湖南闽湘恒星石油化工设备有限公司
（石油设备，加油机，油罐，网架，油气回收，管道施工，加油站建设）  
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