
220v/380双电压电焊机 ZX7-250D

产品名称 220v/380双电压电焊机 ZX7-250D

公司名称 惠州中坚电子有限公司

价格 612.00/个

规格参数 品牌:中坚
型号:ZX7-250D
工作形式:电焊

公司地址 广东省惠州市仲恺高新区和畅六路天敏科技园B
栋3楼

联系电话 0752-3326299 18512008743

产品详情

焊机配件包括：电焊钳，地线夹，快速接头，电焊线缆，铜线耳，焊帽面罩眼镜及手套，购买焊机后如
需要配件请点击下面相关焊机配套产品，由厂家装配好打包出货。

如需其他不同的电焊机产品，请点击购买图标查看，焊机功率，焊机价格，焊机大小，焊机型号，在每
个产品详情页都能找到，总有一款适合

您的焊机产品。 

 

           220v/380双电压转换逆变直流电焊机 手工焊逆变焊机 zx7-250d

250焊机双电压有八个套餐可供选择，不同配置不同质量不同价格，电焊钳有全铜和



全铁两种，全铜价格比全铁要贵很多。焊把线有铜包铝和全铜，铜包铝很便宜，全铜

贵，所以价格相差较大。双电压250焊机小机型，重量轻，携带方便，适合工地民用，

输出足够，3.2，4.0焊条长用。

220v/380双电压转换逆变直流电焊机 手工焊逆变焊机 zx7-250d相关配件，10-25

接头，电焊钳，地线夹，焊把线和铜线耳，这里列出来是因为出货按客户要求搭配，直

接裁线搭配出货，由顾客自行安装          220v/380双电压转换逆变直流电焊机 手工焊逆变焊机
zx7-250d           220v/380双电压转换逆变直流电焊机 手工焊逆变焊机 zx7-250d     
220v/380双电压转换逆变直流电焊机 手工焊逆变焊机 zx7-250d         
220v/380双电压转换逆变直流电焊机 手工焊逆变焊机 zx7-250d  逆变直流电焊机 手工焊逆变焊机
直流焊机zx7-250 igbt单管小型电焊机外形图       逆变直流电焊机 手工焊逆变焊机 直流焊机zx7-250
igbt单管外形图  220v/380双电压转换逆变直流电焊机 手工焊逆变焊机 zx7-250d双电压外形图

zx7-250单板,zx7-250igbt单管,zx7-250mos的区别介绍

1        逆变焊机zx7-250单板为igbt单管单板焊机，只有一款线路板组成电焊回路

，机型小，轻便，适合家用220v电焊，常用焊条为1.6-3.2,

2        逆变焊机zx7-250 igbt为igbt管新款多线路板焊机，机箱比zx7-250单板

要大，电流大，常用焊条为1.6-3.2

3        逆变焊机zx7-250 mos为老款多线路板焊机，跟zx7-250 igbt比较，焊机

机芯散热器大，变压器为电磁体变压器，  全部至于散热器内，   散热性能更优，

zx7-250 igbt为非晶变压器，常用焊条为1.6-3.2，3.2焊条长焊。

5        逆变焊机zx7-250d双电压有igbt单管和mos管老款多线路板焊机，220v

/380v双电压转换。适合220v家用和380v野外作业。

 

220v/380双电压转换逆变直流电焊机 手工焊逆变焊机 zx7-250d双电压外部细节

带数显，带铝合金提手，环保烤漆  220v/380双电压转换逆变直流电焊机 手工焊逆变焊机
zx7-250d双电压外部图  220v/380双电压转换逆变直流电焊机 手工焊逆变焊机
zx7-250d双电源内部图 220v/380双电压转换逆变直流电焊机 手工焊逆变焊机 zx7-250d双电压内部图

12个23n50emos管，6个底板电容，保证电焊电流，及稳定输出。

线路板有紫铜条连接，而不是全锡焊，大电流通过不会造成高温融化，保证电路安全，  
底板为转换220v及380v的转换板，控制板有过热过流保护，不炸机。   
220v/380双电压转换逆变直流电焊机 手工焊逆变焊机 zx7-250d配件安装   
220v/380双电压转换逆变直流电焊机 手工焊逆变焊机 zx7-250d包装展示     



220v/380双电压转换逆变直流电焊机 手工焊逆变焊机 zx7-250d公司简介 
220v/380双电压转换逆变直流电焊机 手工焊逆变焊机 zx7-250d中坚焊机资质     
220v/380双电压转换逆变直流电焊机 手工焊逆变焊机 zx7-250d生产流程     
220v/380双电压转换逆变直流电焊机 手工焊逆变焊机 zx7-250d质量控制 
220v/380双电压转换逆变直流电焊机 手工焊逆变焊机 zx7-250d生产检测设备   
220v/380双电压转换逆变直流电焊机 手工焊逆变焊机 zx7-250d出货现场   
220v/380双电压转换逆变直流电焊机 手工焊逆变焊机 zx7-250d客户来访 
220v/380双电压转换逆变直流电焊机 手工焊逆变焊机 zx7-250d公司展会

购买须知：1，购买前请确认有没有库存，零买是有库存，但批量订购请联系业务。

              2，代理商订货如库存足够三天之内能完成发货，机型太多，如某个机型不

够库存，可能要延迟发货。

              3，焊机贴牌需确认logo，包装，及机壳颜色，有一定的生产周期，需要时间订购机
箱，周期控制在25天之内。

              4，购买焊机请确认配件配置，因焊机属于非销品，运费高，非质量问题不

与 退换货，七天之内换货，买方承担返回运费，且机壳及包装不能有损坏，如机箱刮

花则要相应做出赔偿，所以，在七天之内， 无论如何都要保证机器清洁及无损伤。

              5，收货前请确认包装完好，如有损坏可拒绝收货。

              6，收到货之后确认配件是否跟订单一致，不一致由厂家寄出所缺物品。

                          zx7-250双电压逆变电焊机系列使用安全警告

双电压电焊机需由专业电焊机使用人员操作使用，启用前务必认真阅读完电焊机使用手

册并充分理解，在电焊过程中须做好必要防护，以避免给您和他人不必要的伤害。

触电---可能造成的伤害

●按照应用标准使用时双电压电焊机外壳必须接地良好

●在皮肤裸露，戴有湿手套或穿着湿衣服时，禁止接触带电部件或电焊条

●确保您和地面及焊接工件间是绝缘状态

●确保您的焊接工位是安全状态

烟气---可能有害健康

●让头部保持在烟气之外

●在双电压焊机电焊时，使用通风或抽气装置，避免吸入电焊焊气

弧类辐射---可能损害您的眼睛，灼伤皮肤



●使用合适的焊接面罩和滤光镜，穿上防护服，以保护您的眼睛和身体

●用适当的面罩或防护保护旁观者免受伤害

火灾

●焊接火花可能导致失火，请确认焊接工位无易燃易爆物

故障---遇到困难时，寻求专业人士的帮助

●如果在安装和操作时遇到困难，请按照双电压电焊机使用手册的内容进行排查

●如果按本手册仍不能完全解决问题，您应立即与您的供应商或与本公司的服务中心联系，寻求专业人
士的帮助

       使用zx7-250双电压转换焊机逆变直流焊机系列时的注意事项或预防措施

一、双电压250电焊机使用环境

1）双电压电焊机焊接作业应在一个相对干燥的环境下进行，空气湿度不应超过90℃

2）周围湿度应在-10℃-40℃之间

3）避免在日光下或雨中进行焊接，不要让水或雨水渗进双电压焊机内

4）避免在灰尘环境下进行焊接工作

二、双电压电焊机使用安全要点：

双电压电焊机内已安装有过压，过流及过热保护电路，  当电网电压输出电流及双电压

逆变焊机内温度超过设定的标准后，双电压电焊机将自动停止，  但过度的使用仍会导

致逆变电焊机的损坏，所以您仍需注意以下事项：

1）确保双电压电焊机使用时通风良好

双电压电焊机在焊接时有较大的电流通过， 自然通风条件不能满足逆变电焊机冷却要

求，故内装一个风扇有效的冷却双电压电焊机以使其工作平稳， 操作人员应确认通风

未被覆盖或堵塞，双电压焊机和周围物体的距离应补小于0.3米，  应注意确保双电压

电焊机始终处在良好的通风环境和正常的冷却条件下工作， 这对于双电压电焊机保持

更好的工作状态和更长的使用寿命是非常重要的

2）禁止双电压电焊机过载

双电压电焊机操作人员应记得随时的观察双电压电焊机最大允许负载电流（ 相对可选



定的负载持续率）， 保证双电压电焊机焊接电流不超过逆变电焊机最大的允许负载电

流，电流过载会明显地缩短双电压电焊机的使用寿命，甚至可能烧毁双电压电焊机

3）禁止双电压电焊机电压过高

在一般情况下， 双电压电焊机内的电压自动补偿电路将保证焊接电流保持在允许的范

围内，如果电源电压超过双电压电焊机允许值，将会损坏双电压电焊机， 操作人员应 

充分了解此种情况，并采取相应的预防措施

4）如果双电压电焊机工作时超过标准负载持续率，  双电压电焊机可能会突然进入保

护状态而终止工作，这表示双电压电焊机超过标准负载持续率， 机身过热触发了温控

开关，使双电压电焊机停止工作， 同时双电压电焊机前部面板上的红色异常指示灯亮

起，在这种情况下，您不必拔下双电压电焊机电源开关， 以便冷却风扇可继续对双电

压焊机进行冷却。

当红色异常指示灯熄灭后，温度降至标准范围内，双电压电焊机可以重新开始工作

注：小型逆变直流220v家用电焊机zx7-250使用电焊条时请注意使用 2.5-3.2

焊条使用前请注意电源线有无电流输入，电源线是否接220v单相电，双电压电焊

机250只需接入两根火线，检查焊机风扇风网有无损坏，   接头耦合处是否接牢，

否则焊接时会烧坏接头。电焊机工作时保护灯亮，  检查是否因过热过流或者风扇

被阻引起。使用前一定要注意是否接地线以免产生触电事故。

中坚电焊机安装说明

本焊机配有电源电压补偿装置，当电源电压在额定电压的±10范围内变化时， 仍可以

继续工作。焊机电源线过细过长会严重限制焊机的输出功率， 建议电源线截面积不小

于2.5mm�。当输出电缆较长时，为减少电压下降，建议选用横截面更大的电缆； 如

果输出电缆过长， 焊机有效功率急剧降低可能会对焊机的起弧性能以及系统其它性能

产生较大的影响，所以我们建议您使用推荐的配置长度。

■确认电焊机通风口未被覆盖或堵塞，以免冷却系统失效。

■确认电源插座的接地端已可靠的单独接地。



■先确认焊钳和快速接头（通常为红色胶套）都已和电缆可靠连接，然后将快速插头插

到焊机面板上极性为“+”的快速插头上，并顺时针用力旋紧。

■先确认地线夹和快速接头（通常为黑色胶套）都已和电缆可靠连接，然后将快速插头

插到焊机面板上极性为“-”的快速插头上，并顺时针用力旋紧。

■要注意接线的极性，一般直流焊机的接线方式为焊把接正极，工件接负极。如果正负

极接反将出现电弧不稳定，飞溅大及粘焊条等现象，  遇此情况可以调换快速插头以改

变极性。焊机使用单相交流220v电源（允许电压误差为±10%）。

切记，不能接入380v电源，否则将烧坏焊机！（双电压除外）

注意：如果工作与焊机距离太远（30米至50米），所用的把线和地线比较长，那么选

择输出电缆是其截线面积应适当的大一些，以减少输出电缆压降。

 

                               双电源双电压电焊机250焊机故障检修

■注意： 下列操作要求操作者必须具有足够的电气方面的专业知识和全面的安全常识，

操作者应持有能证明其能力和知识的有效资格证件。 在进行检修时我们建议您首先与

本公司取得联系，以获取相关的技术支持。

逆变直流焊机故障一

电源指示灯不亮，风机不转，无焊接电流输出。

排除

确认电源开关已闭合。

确认输入电源有电。

打开电源开关时，听机内有否继电器的吸合声音，若无吸合声查看冲击电阻是否开路。

逆变直流焊机故障二

电源指示灯亮，红色异常指示灯亮，风机运转，无焊接电流输出。

排除

可能是输入错接在380v电源上，造成过压保护电路启动，改接在220v电源上，重新

开机即可。



220v电力不稳（输入电源线过细过长）或输入线搭接在电网上没有拧紧，造成过压保

护电路启动，应增大电网输入线的线径；紧固输入线结点，  上述供电条件改良后重新

开机即可正常。

短时间内频繁开闭电源开关造成过压保护电路启动， 应关机5-10分钟后重新开机即可

恢复正常。

逆变直流焊机故障三

风机运转，焊接时输出电流不稳定或不受电位器控制

排除

10k电位器质量有问题，应更换。

各种连接处接触不良，尤其接插件等，需检查。

逆变直流焊机故障四

电源指示灯亮，红色异常指示灯亮或不亮，无焊接电流输出。

排除

检查机内各种插件是否接轴良好。

输出端连接处有断路或接触不良现象。

主逆变电路有故障，其中副电源电路或控制电路有故障。

控制电路问题，请与供应商或本公司联系。

逆变直流焊机故障五

风机运转，红色异常指示灯亮，无焊接电流输出。

排除

可能是过流保护，关掉机器待红色异常指示灯不亮，再重新开机即可恢复。

可能是过热保护，等待5-10分钟，机器可自动恢复。 （这种情况下，不要关机以便风

机可以继续对机器进行冷却。）

 

本产品的品牌是中坚，型号是ZX7-250D，工作形式是电焊，焊接方式是拉弧式，电流是直流，样式是便
携式，驱动形式是电动，保护气体类型是无，作用对象是碳钢不锈钢合金钢，输入电压是220/380（V）
，频率是50/60（Hz），额定输入电源容量是5.3（KVA），空载电压是56（V），输出电流调节范围是20-



250（A），额定负载持续率是100（%），功率是5.3，效率是85，外壳防护等级是1P21S，外形尺寸是390*
154*305，重量是8（kg），用途是电焊焊接，工具净重是8.65（Kg），套装是配2个10-25欧公快速接头，
动力形式是电焊，电焊机焊条直径是2.5-4.0
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