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产品详情

矿井提升机专用变频器价格|250kw大功率变频器|任达招变频器代理

变频器在矿井提升机上的应用

提升机是矿井的关键和重大安全设备之一，是矿井系统设备的咽喉。在整个生产过程中，占有非常重要
的地位，因此，设备的安全可靠运行就显的特别重要。老式电控系统存在着很多的不足，矿用提升机的
技术改造要求迫在眉睫。   

一、提升机概述：

我国提升机设备中，普遍使用tkd系统，这种控制系统是采用继电器有触点的逻辑控制，以磁放大器为核
心组成模拟量闭环调节。在继电器控制系统中，要完成 一个控制任务，支配控制系统工作的“程序”是
由各分立元件(继电器、接触器、电子元件等)用导线连接起来加以实现的，这样的控制系统称为接线程
序控制系 统。在接线程序控制系统中，控制程序的修改必须通过改变接线来实现。几十年来，这种控制
系统由于受元件水平的限制而存在着缺陷，突出表现在:

(1)挡位调节，调速不连续，运行中机械振动大，矿车冲击大，制动不安全;

(2)启动及换挡时冲击电流大，启动电流一般是额定电流的2-3倍，有时会更大，如果加速快，甚至会引起
总开关跳闸;

(3)调速时大量的电能消耗在电阻上，不但浪费严重，也造成工作环境的恶劣，空间噪声大;

(4)维修量大，不方便。由于操作时交流接触器频繁动作，易造成触点及线圈的烧坏，转子更换碳刷频繁;



(5)耽误生产。矿井是连续24小时工作，生产量大，任务繁重，由于电控系统设计落后，制造工艺落后，
即使维修，也会给生产带来损失。

二、变频调速方案：

2.1)矿井提升机变频调速概况

变频调可平滑调速，调速范围宽和节能等优点在提升机上得到了广泛的应用，矿井提升机一般对变频器
有以下要求：

1.矿用电网波动较大，变频器在380v±20%能正常工作。

2.运行平稳，加减速平滑，s型曲线加速段，在加减速过程中可做到加速度连续，无撞击感。

3.对回馈能量的处理方法：回馈制动或能耗制动。

4.变频器在整个工作过程中提供所需要的力矩特性：启动力矩大于2倍额定转矩，尤其是当矿车停在井筒
中间时，启动转矩比额定转矩大得多。低频转矩在3hz时大于1.6倍额定转矩。

5.有足够的加速力矩，适应重车提升时的加速过程。

6.运行过程中由于道轨不平整或滚筒偶尔出现钢丝绳绞绳，会引起电机力矩的跳变，变频器能承受这种
跳变。

7.运行过程中若出现偶然事件，要求快速停车时能给出大于额定转矩的制动力矩，这时会有较大的能量
馈送给变频器。

8.停车状态下，能给出大于额定转矩的制动力矩，防止重车下滑。

2.2)变频调速改造方案

此次改造的提升机为tkd型单绳缠绕式矿井提升机，原系统配置为2m滚筒，采用单钩式，矿井为竖井，井
深400m，提升重量为10吨，电机为 380v/200kw/8级绕线转子三相异步电动机，电机减速比20，制动方式
为液压站盘型制动器。系统改造配置为sh-ztk-bp操作台，变频器为奥迪ad300250kw，制动单元为br-
dr-5ha280kw(客户自配)，制动电阻为3ω/200kw。

矿井提升机变频调速控制系统由操作台、变频系统、液压站、润滑站、安全保护和控制系统组成。

变频器控制示意图系统工作原理：当司机听到开车信号时，按下启动按钮，plc控制将380v动力电源接入
变频器。再松开液压制动闸并将主令控制器推到正 向(或反向)，提升机开始运行。在提升过程中，控制
提升机运行的主速度给定s形速度曲线由plc编程产生，经过a/d转换，由模拟量输出口输出，以驱动变 频
器工作;对变频器输出频率的调整控制，也可根据现场的工况需要，由操作台速度控制手柄以辅助给定的
方式进行控制。旋转编码器可以检测主电动机的转速，并 将此信号传送给可编程控制器，plc通过该信号
可以累计计算提升机的速度及行走距离，可以时时显示提升机速度和位置。

任达ad300变频驱动优势:    第一、强大的低频力矩消除了溜钩现象。    即使在上升过程中途
进行了刹车，在中途就可以把重物拉起来，不需要把重物放到平地上重新启动，启动力矩开环状态下达
到0.5hz180%力矩。    第二、超强的系统保护功能和环境适应能力。  ad300多达30种保护功能和
几十种警告功能，确保系统安全稳定运行。电网适应能力强，电网电压在320v~480v范围内，变频器也能
正常工作。    第三、超速限制保护功能    当绞车速度超过一定程度的时候，自动限制最高
速度，大大提高了安全性。    第四、车斗脱轨故障率明显降低    平稳的加速和减速，避免



了绞车掉道的可能性，也大大减少了机械和钢绳的磨损。    第五、可靠的抱闸时序控制功能  
  启动的时候预先给足够的力矩再松开抱闸，确保不会下溜，当快要完全停机的时候但还有力矩输出
的时候抱闸抱紧，当发生故障或者安全回路出现问题的时候，能够自动的实现机械刹车，确保安全。 
   第六、能够和机械刹车以及安全回路完美配合使用    能够与原来的系统的安全回路兼容，
同时和各种类型机械刹车完美配合，最大限度地保障了整个系统的安全。    第七、自动检测断线
故障并抱闸停机。    系统能够通过运行电流检测是否处于断线状态，并与机械制动进行配合使用
。    第八、显示相关参数和键盘拷贝    通过设置，可以屏蔽不相关参数，显示相关参数，
和键盘拷贝功能，使调试更加方便快捷。

三、新系统与原系统比较    1)技术性能     变频调速属无级调速，调速范围大，调速精度高
，爬行速度易控制，重物下放操作时易操作，安全性能好，对提升机等相关机械设备在运行和停止过程
中冲击比较小。电阻调速属有级调速，开环控制，调速精度低，爬行速度不易控制。重物下放操作时，
需动力制动与转子电阻配合操作，全凭司机的经验和感觉，很难准确控 制，安全性能差对提升机等相关
机械设备在运行和停止过程中冲击比较大。    2)间接效果    (1)变频系统无需原电控调速用
的交流接触器及调速电阻，提高了系统的可靠性，改善了操作人员的工作环境，使噪音及室温降低。 
   (2)调速连续方便，连续平滑调节。    (3)实现了软起动和软停止，使运行更加平稳，机械冲
击小。    (4)启动及加速过程冲击电流小，加速过程中最大电流不超过1.3倍的额定电流，提升机在
重载下从低速平稳无级平滑的升至最高速，没有大电流出现，减小了对电网的冲击。    (5)采用变
频控制后，可采用原绕线式电机，不需要作任何改动。    3)绞车保护     变频调速装置本身
具有过压、欠压、过流、过负荷、缺相等保护，可实现绞车过卷、过速、减速、限速等重要保护的双线 
制保护功能，满足安全规程要求。转子串电阻调速装置内的鼓形控制器、正反向接触器通过电流大，又
频繁动作，触点易烧损;电阻发热量大、接头多、易氧化或接 触不良而发热，所以维护量极大。变频调速
装置采用无触点控制，电机的正转、反转采用计算机控制，加上变频调速装置的功率器件及控制计算机
模件均采用进口产
品，产品质量优良可靠，维护量极低。    四、结语    提升机在使用变频调速 后，节电率在
30-40%左右，且控制质量大为提高，实现无级调速。同时由于电动机不再需要频繁地起动和停止，不必
再由继电器、接触器进行控制，使整个系 统的寿命大为延长。实现软停和软起，消除了电动机硬起动过
程中对电网的冲击。另外操作简便，省时省力。矿用绞车绕线电机改用变频调速方式后，系统具有一定 
的节电效果，更重要的是具有柔性化控制，使系统的性能大大提高和机械部份寿命延长的同时使提升机
获得平稳、安全、可靠的运行状态。

本产品的品牌是RENDA/任达，型号是AD300-T4250G，产品系列是AD300，应用范围是专用，电源相数
是三相，额定电压是三相AD380(V)（V），供电电压是低压，适配电机功率是250（kW），滤波器是内
置滤波器，直流电源性质是电压型，控制方式是电压矢量，输出电压调节方式是PAM控制，外型是铁壳
，营销方式是厂家直销，额定电流是470（A），物料编号是AD300，外形尺寸（宽x高x厚）是500*420*16
00（mm）
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