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产品详情

  聚氨酯直埋泡沫保温管/预制直埋保温管厂家的详细描述：

    聚氨酯保温管从里到外分三层结构：

 

第一层：工作钢管层根据设计和客户的要求一般选用无缝钢管、螺旋钢管和直缝钢管。钢管表面经过先
进的抛丸除锈工艺处理后，钢管除锈等级可达GB8923-1988标准中的Sa2级，表面粗糙度可达GB6060.5-88
标准中R=12.5微米。

 

第二层：聚氨酯保温层：用高压发泡机在钢管与外护层之间形成的空腔中一次性注入硬质聚氨酯泡沫塑
料原液而成，即俗称的“管中管发泡”。

 

第三层：高密度聚乙烯保护层：预制成一定壁厚的黑色或黄色聚乙烯塑料管材。其作用一是保护聚氨酯
保温层免遭机械硬物破坏，二是防腐、防水

 

高温预制直埋保温管-优势特点

 

1 具有很强的耐腐蚀和防水能力，综合造价低据有关部门测算，双管制供热管道，一般情况下可以降低
工程造价的25%(采用玻璃钢做保护层)和10%(采用高密度聚乙烯做保护层)左右。



 

2 热损耗低，节约能源。 热损耗仅为传统管材的25%直埋保温管 导热系数 0.022kcal/m.h.℃ 憎水率
0.03kg/cm3

 

3 使用寿命长正确的安装和使用可使管网寿命达到30-50年，而且维护费用极低。

 

4 占地少 施工快 有利于环境保护能减少土方开挖量50%以上 减少土建砌筑和混凝土量90%

 

预制直埋式保温管由输送介质的钢管及聚氨酯硬质泡沫塑料保温层、高密度聚乙烯外护管紧密结合而成
。

● 钢管及钢质管件

 分别采用20#和Q235钢制作的无缝钢管、螺旋钢管及电焊钢管，性能指标符合国家及石油部标准；无缝
钢管采用GB/T8163-1999标准；螺旋钢管采用SY/T5037-2000，GB/T9711.1-1997，电焊钢管采用GB/T3091-2
001。

   通常情况下，DN20-DN150采用无缝流体或电焊钢管，DN200以上采用螺旋钢管，也可根据工程需
要采用用户要求的各类钢管。

 钢质管件采用推制或压制工艺。 

● 执行标准：

 

钢制对焊管件GB/T12459-2005

钢板制对焊管件GB/T13401-2005

钢制弯管SY/T5257-2004

 

除中国外生产的直埋保温管，均设有渗漏报警线，一旦管道某处发生渗漏，通过报警线的传导，便可在
专用检测仪表上显示出保温管道渗水、漏水的准确位置及渗漏程度的大小，以便通知检渗人员迅速处理
漏水的管段，保证供热管网的安全运行。国内生产的保温管道目前末设渗漏报警线，有待补上这一空白
。

 

总之，保温管不仅具有传统地沟和架空敷设管道难以比拟的先进技术、实用性能，而且还具有显著的社
会效益和经济效益，也是供热节能的有力措施。采用直埋供热管道技术，标志着中国供热管道技术发展
已经进入了新的起点。



 

保温管用途保温管适合输送在-50℃—150℃范围内的各种介质，它广泛应用于集中供热、供冷和热油的
输送及暖室、冷库、煤矿、石油、化工等行业的保温保冷工程。

 

注意事项1.一定要真正理解供热管道直埋敷设方式分为有弥补直埋敷设及无补偿直埋敷设两种方式，设
计和施工中。确实掌握两种方式各自的工作原理，特点及其应用场所，以便在设计上合理选用，施工上
安全、可靠、经济。 

 

2.进场后认真进行检验，施工前必需对生产预制直埋保温管的厂家进行调研。对不合格的保温管拒绝使
用。 

 

3.聚氨酯保温管焊接是一项保证工程质量的关键工作，在预制直埋管道施工中。 

 

4.各种井室的施工质量直接影响工程质量和管道的使用寿命，固定支架。如井室防水不好，将使部件因
浸水遭到破坏。因此，应认真施工，确保施工质量。

 

5.满足打压条件下，必需重视预制直埋保温管道的打压。首先进行灌水排净空气，然后分两步做：稳压1
0分内无渗漏。强度试验：把管道内的压力升至工作压力的1.5倍后；用1kg小锤在焊缝周围对焊缝逐个进
行敲打检查，严密性试验：把管内的压力降至工作压力时，30分钟无渗漏且压力降不超过0.2个大气压即
为合格；应按规范要求做好试压记录。

 

6.因预制直埋保温管埋于地下，工程验收。绝大部分属于隐蔽工程，如果竣工验收不认真，竣工资料不
详细，将会影响以后的使用。 

 

7.接头，回填土应在管道试压。竣工丈量，清扫完毕后方可进行，且必需按聚氨酯保温管施工特点回填
规定厚度砂子，千万不可偷工减料。

 

8.必需引起足够重视。预制直埋保温管现场接头保温须在试压合格后方可进行，现场接头保温施工。这
一项内容是预制直埋保温管道施工特有的施工质量好坏直接影响使用寿命。保温层有现场发泡施工和保
温瓦施工两种方法，不论采用哪种方法施工，都不能出现环形空间，开裂、脱层等缺陷，维护层的做法
有多种(如高密度聚乙烯和玻璃钢保护层)但都必须保证接头的整体性，严密性，防水性。

 



聚氨酯保温管-施工中常见问题及解决办法

 

聚氨酯保温管起发速度慢此现象一般出现在秋冬季节或早晨施工，因为气温突然降低或气温低所致。将
环境温度、黑料温度升高即可解决。一般将黑料温度升至30－60℃，环境温度升至20－30℃即可。

 

聚氨酯保温管起发速度快此现象一般出现在春夏季节或中午施工，因为气温突然升高事气温太所致。可
将黑料用冷水泠却或夜间放在室外自然冷却，避免太阳直晒。

 

聚氨酯保温管泡沫强度较小且泡沬较软此现象由黑白料比例失调引起，适当增大黑料比例即可(1：1—1.0
5)注意不在使黑料比例太大，否则，会使泡沬变脆，亦影响泡沬性能。

 

1、使用寿命长

 

聚乙烯管材分子最高，具有良好的稳定性与抗老化性，在正常的工作温度与压力状况下，使用寿命可保
证50年以上。

 

 2、耐腐蚀性

 

聚乙烯分子结构稳定性极高，耐天然气、液化气、人工煤气等化学腐蚀，无需二次防腐蚀设备。土壤中
存在的化学物质不会对管材产生任何降解作用。

 

3、良好的柔韧性聚乙烯管材是—种高韧性的管材，其断裂伸长率超过500％。聚乙烯管材的柔性使得它
容易弯曲．工程上可通过改变管道走向的方式绕过障碍物，在许多场合，管道的柔性能够减少管件的用
量并降低安装费用。

 

4、具有优异的抗冲击、抗地震能力

 

聚乙烯的低温脆化温度极低，可在-60℃~60℃温度范围内安全使用，对管基不均匀沉降具有非常强的适
应能力。冬季施工时，因材料抗冲击性好，不会发生管材脆裂。

 



5、良好的耐磨性

 

试验表明，聚乙烯管的耐磨性是钢管的4倍，特别在泥浆输送领域，与钢管相比，聚乙烯管具有更好的耐
磨性。

 

6、水流阻力小聚乙烯管材具有光滑的内表面，其曼宁系数为0．009。光滑的内表面和非粘附特性保证聚
乙烯管材具有较传统管材更高的输送能力，同时也降低了管路的压力损失和输水能耗。

 

7、良好的环保性能

 

聚乙烯管材在加工过程中不添加重金属稳定剂，材料无毒无害，是一种绿色环保的管道材料，并且聚乙
烯材料本身可回收利用，不会对环境产生污染。

 

8、良好的阻燃、抗静电性能

 

我公司专门研制开发出了阻燃、抗静电聚乙烯管材，适用于易燃易爆等特定场所。

 

9、安全、可靠的连接方法

 

聚乙烯管材主要采用热溶或电熔连接，本质上保持接口材质、结构与管体本身的同一性，实现了接头与
管材一体化，可有效地抵抗内压产生的环向应力及轴向的拉仰应力，无漏水、漏气之忧。

 

10、质轻、易搬运、施工简便

 

聚乙烯管材的比重仅为钢管的1/8，易搬运，易弯曲，焊接工艺简便迅速，工程综合造价低，具有显著的
经济效益

 

直埋式保温管(主要是指以聚氨酯为保温层,以聚乙稀为外套的保温管)主要用于北方的集中供热行业,输送
50-140度热水;



 

在南方有些地区可用于集中供冷行业,分为作为动力的热水和冷水两种;在工业上,有很多管道内的介质需
要保温,只要是温度在140度以下的都可以采用;另外一个应用最多的,是石油的长距离输送管线,石油由于粘
度非常高,必须保证一定温度才能正常流动.

 

总之,只要是温度在140度以下,介质需要保温的,都可以采用这种形式的保温,工作管道根据输送介质的不同
可以采用不同的钢管，同时可根据不同的技术要求改变保温层的厚度。
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