
注塑机炮筒维修小型挤出机螺杆金鑫

产品名称 注塑机炮筒维修小型挤出机螺杆金鑫

公司名称 深圳市金鑫行机械配件有限公司

价格 4.00/5

规格参数 品牌:金鑫

公司地址 深圳市龙华新大浪河背工业区

联系电话  13302927650

产品详情

c、 大型螺杆则不宜快速旋转，以免塑化不匀及造成过度摩擦热； 

d、 对热敏性较高的塑料，螺杆转速过大的话，塑料会很容易分解； 

e、 通常各尺寸螺杆有一定的转速范围，一般转速100\＇150rpm；太低则无法熔化塑胶，太高则将塑料

 

烧焦。

5、电热温度设定 

a、 使滞留于料筒及螺杆内的冷硬塑料熔融以利于螺杆转动，提供塑料获得熔融所需的一部分热 量；

b、 设定比熔胶温度低5\＇10℃（部分由摩擦热能提供）； 

c、 射咀温度的调整也可用来控制流涎、冷凝料（塞咀）、牵丝等问题； 

d、 结晶性塑料一般温度控制：

塑料种类 

 料筒温度℃ 

 射出压力 kgf/cm2 

HDPE（高密度聚乙烯）
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