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生物质颗粒机成功的原因

    生物质颗粒机能将农林加工的废弃物如木屑、秸秆、稻壳、树皮等生物质为原料,通过预处理和加
工,将其固化成形为高密度的颗粒燃料.为了让大家更加了解生物质颗粒机,分析生物质颗粒机这样成功的
原因。

1、可避免动物挑食.配合饲料配方有多种原料,营养全面.可防止动物从粉料中挑选其爱吃的,拒绝摄入其他
成分的现象.由于颗粒饲料在贮运和喂饲过程中可保持均一性,可减少喂饲损失8%~10%.

2、饲料报酬率高.在制粒过程中,由于水分、温度和压力的综合作用,使饲料发生一些理化反应,使淀粉糊化
,酶的活性增强,能使被喂饲动物更有效地消化饲料,转化为体重的增加.用颗粒饲料喂养禽类和猪,与粉料相
比,可提高饲料转化率(即报酬率)10%-12%.用颗粒饲料喂育肥猪,平均日增重4%,料肉比降低6%;喂肉鸡,料肉
比可降低3%-10%.

3、贮存运输更为经济.经制粒,一般会使饲料的散装密度增加40%-100%,可减少仓容,节省运输费用.

4、流动性好,便于管理.许多粉料特别是比重小的绒状饲料,添加糖蜜或高脂肪及尿素的饲料经常粘附在料
库中.由于颗粒饲料流动性好,很少产生粘附现象,对于那些应用自动供料器的规模化饲养奶牛或家禽的农
场来说,颗粒饲料最受欢迎.

5、避免饲料成分自动分级,减少环境污染.在粉料贮运过程中由于各种粉料的体积质量不一,极易产生分级.
制成颗粒后就不存在饲料成分的分级,并且颗粒料不易起尘,在喂饲过程中颗粒料对空气和水分的污染较粉
料少的多.

6、杀灭动物饲料中的沙门氏菌.沙门氏菌被动物摄入体内后会保留在动物组织中,人吃了感染这种细菌的
动物会得沙门氏菌的肠胃病.采用蒸汽高温调质再制粒的方法能生物质颗粒机杀灭存在动物饲料中的沙门
氏菌.
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