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产品详情

 立式环模颗粒机模具零件的安装方式

    工件安装的好坏，是立式环模颗粒机的模具加工的一个重要问题，它不仅直接影响零件的加工精度
，工件安装的快慢，还影响生产率的高低。为了保证加工表面与设计基准间的相对位置精度，零件在加
工前应以工艺基准找正并定位，在机床上占有正确的位置后夹紧，总称为装夹。常用装夹方式有三种。

     直接找正装夹，利用千分表检查工件的三个基面，靠平后夹紧，并以此为工序基准，移动刀具加
工型腔。按划线装夹，以其中的两个面为基准找平工件，以平面及划线中心点为定位基准，移动刀具加
工型腔。夹具装夹，工件直接装夹到已调整好角度的夹具上，不必找正即可磨出要求的斜度。

    设计基准已由立式环模颗粒机的模具零件图给定，而定位基准可以有多种不同的方案。正确的选择
定位基准是设计工艺过程的一项重要内容。在最初的工序中只能选择未经加工的毛坯表面即铸造，锻造
等表面作为定位基准，这种表面成为粗基准。用加工过的表面作定位基准称为精基准。另外，为了满足
工艺需要在工件上专门设计的定位面，成为辅助基准。

    粗基准的选择影响各加工面的余量分配及不需加工表面与加工表面之间的位置精度。这两方面的要
求常常是相互矛盾的，因此在选择粗基准时，必须先明确哪一方面是主要的。如果必须首先保证立式环
模颗粒机工件上加工表面与很多不需加工的表面，则应以其中与加工表面的位置精度要求较高的表面作
粗基准。
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