
进口防尘橡胶密封圈O型圈

产品名称 进口防尘橡胶密封圈O型圈

公司名称 无锡博亚特密封技术开发有限公司

价格 .33/个

规格参数 品牌:台湾博亚特ZOE
型号:AS568
规格:5*2

公司地址 锡沪东路411

联系电话 0510-81088955-601 13812280699

产品详情

台湾博亚特ZOE无锡营销一部专业生产销售进口防尘橡胶密封圈O型圈180°分型单腔模具余胶槽的确定

填入型腔的胶料，要保证充满压实，必须稍微过量。特别是开放式模具，余胶料就更多些，这些多余的
胶必须在压制过程中排除，不然多余胶料会顶起上模。模板间留下较大空间造成过厚的胶边，影响制品
尺寸精度和使用性能。因此，必须在型腔周边开设沟槽储存余胶，这种用来排除余胶的沟槽叫做余料槽
或流胶槽。

余胶槽的大小应适当，过小容纳不了多余胶料，影响制品的尺寸精度；过大则在压制时，胶料还没有流
进型腔就流入余胶槽，造成压力降低，产品缺胶而成废品。O型圈模具的余胶槽一般取产品截面积的7%-
14%。

    余胶槽的形状有R型，长方形，梯形，和V型等，其大小和数量视制品的较量而定，其原则是重
量大的尺寸大些，重量小的尺寸小些。余胶槽与型腔的距离一般为0.5-1.5mm，而撕边模模具余胶槽必须
是90°的V型，，其与型腔的距离在0.05-0.08mm。

一、全氟O型圈的沟槽设计

1、O型圈的压缩变形量

全氟O型圈的使用经验表明，安装后推荐压缩量为12%-18%，有利于延长密封寿命。过大的压缩变形可能
导致O型圈破裂、挤出、特别是当O型圈在高温环境中工作时，此时的热膨胀是主要考虑因素。



当O型圈的工作温度低于0℃的时候，应该使用特别的压缩量，此时安装后推荐压缩量为15%-21%。当O
型圈处于循环温度环境，（从低温到高温》149℃）中时，高压缩量存在着潜在的风险，必须在两者之间
有一个平衡。

2、O型圈的拉伸

为了获得适当的密封性能即延长密封寿命，安装时拉伸1%-3%是比较适当的，最大可到5%。拉伸量过小
可能会导致O型圈安装不稳，过大则可能会导致O型圈断裂或承受较高的内部应力（Gow-
Joule效应）而导致过早失效。

3、热膨胀

在25-250℃的温度范围内，全氟橡胶线膨胀系数是3.2*10-4℃-1。转化成体积热膨胀后全氟橡胶大体上比
氟橡胶大75%。当在高温环境中应用时，就必须考虑这个膨胀因素，否则将导致密封件过早的失效。

当设计一个密封系统时，标准的沟槽设计时设计的起点。在多数情况下，沟槽空间或许对全氟O型圈来
说是充分的，然而当遇到高温工况时，沟槽体积就可能会满足不了O型圈的膨胀，此时O型圈会从沟槽间
隙挤出，或沿着圆周方向将密封件劈开（多数情况下是延分模面裂开）。在遇到这两种情况时，就要考
虑增加沟槽体积来适应O型圈热膨胀效应。

 

二、全氟O型圈的安装

1、润滑

弹性体密封安装过程中，通过使用润滑油脂可以减小磨损和卡咬。一般来说，薄薄的润滑膜对于安装O
型圈来说是必须的，因为全氟密封件用于恶劣工况中，润滑油能够提高密封件的耐高温碳化破裂能力。
在多数情况下，使用被密封的介质当做润滑油、氟化油，例如：粉末状石墨也可以用作润滑油。即使使
用了润滑油，密封件的安装过程也要注意减少对O型圈的损伤。

2、拉伸

大多数全氟橡胶的扯断伸长率在120%-170%。当安装O型圈的时候，必须注意伸长率这个数据，防止超出
扯断伸长率而导致O型圈断裂。一般来说，安装O型圈的拉伸程度应控制扯断伸长率的50%以内，如果遇
到很难安装的状况时，应先将O型圈置于热水中软化，正确的安装方法可以避免密封件的损伤。

 

三、全氟O型圈沟槽设计

密封沟槽设计包括形状、尺寸、精度、表面粗糙度等。对动密封，还要确定相对运动间隙。沟槽设计原
则是加工容易，尺寸合理，精度容易保证，O型圈拆装较为方便。往复运动的活塞与缸壁之间必须有间
隙，其大小与介质工作压力和O型圈材料硬度有关。间隙太小，制造、加工困难‘间隙太大，O型圈会被



挤入间隙而损坏。一般内压越大，间隙越小;O型圈材料硬度越大，间隙可放大。密封沟槽的表面粗糙度
，直接影响着O型圈的密封性能个沟槽的工艺性。静密封用O型圈工作过程中不运动，所以沟槽的粗糙度
用Ra=6.3-3.2μm，对于往复运动的O型圈，因常在槽内滚动，槽壁与槽底的粗糙度应低一些，要求Ra在1
.60μm以下。旋转运动用O型圈一般在沟槽内是静止的，要求槽的粗糙度Ra为0.40μm或者抛光。
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