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产品详情

 一、理论产生圆锯片不锋利的原因所在

影响圆锯片不锋利的因素有很多，这里着重介绍下主要的一些因素

1、齿数或齿形不对

齿数或齿形不对，这是一种最为常见的问题，在选择锯片的时候，很多情况下会忽略齿数或齿形的情况
；

2、磁粉离合器故障

磁粉离合器的作用就是保护锯片，提高切削效益，确保切断加工时的稳定性，如果产生故障，会严重影
响到锯片的工作。

3、进刀的速度过快

设备在运转的时候，如果进刀速度过快会严重干预锯片的正常工作，加快锯齿的磨损，造成不锋利的情
况出现。

4、安装不正确

在金属圆锯机锯片更换安装时，法兰或是螺丝没有安装正确，造成锯片在运作时，有摆动发夹的发生，
使之加快消耗。

5、切断的材料没有夹紧

金属圆锯机的夹具没有调试好，导致材料不能被夹紧，造成锯片崩齿或是增加工作负荷。

二、实际问题解决方法



1、在选用锯片的时候，必须严格按相关说明进行，确保齿形或是齿数的正确，包括与设备、材料等相关
性。

2、金属圆锯机内部的磁粉离合器要不定期进行检查，确保工作的正常性，如有发现异常必须停止运行，
请专业人员进行检修。

3、进刀速度要严格控制，不要擅自调整，如果要加快切断的速度或是生产，必须请专业人员进行整体的
调整。

4、在安装金属圆锯机锯片的时候，请务必仔细检查各项部位，确保完全正确无误后，方可进行。

5、在开始进行切削工作前，必须仔细检查设备各项配件的正常性，最好是先空转30秒左右。

每日进行必要的维护保养工作，以保持金属圆锯机及锯片的稳定性。更多常见问题请参考：《圆锯机锯
片工作时磨损严重的因素及解决方案
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