
箱式真空干燥箱 方形真空设备 低温真空烘箱

产品名称 箱式真空干燥箱 方形真空设备 低温真空烘箱

公司名称 南京索特烘箱制造有限公司

价格 面议

规格参数 加工定制:是
品牌:索特
型号:FZG

公司地址 南京市栖霞区靖安街道三江口工业园

联系电话 86-025-85714281 15952819232

产品详情

订货须知

定货时请根据干燥物料的物性，初含水率，温度，真空度，干燥量，干燥时间等因素选择合适的真空干
燥器，同一种型号的真空干燥器中分别有蒸汽型，热水型，导热油型，电加热型四种形式加热方式。例
如：为了增加干燥量，可适当增加烘架层数，请及时向我公司提出。

在使用说明书上涉及的真空干燥系统中的附件，我公司均可为用户提供和安装，请在订货时说明。

本公司可对用户提出的真空干燥系统中的特殊要求提供设计，制造与安装。

本公司设备对用户实行质量三保，长期提供配件，敬请用户放心

 

 

壹：真空干燥箱分：减压箱体 烘架 烘盘 真空泵 控制系统

 

1、型 号： fzg系列多款  2、烘架层数（层）： 4-12  3、层间距离（mm）： 120 
4、烘盘尺寸（mm）： 640x460x45  5 每个烘盘干燥量是粉体2.5kg 颗粒3.0kg 中药清高
注:参数根据常规  6、烘盘数（只）： 4-120 （用户可以根据实际情况确定烘盘数量） 
7、烘架下方设有加热管不锈钢制作或碳钢制作  8、烘架使用温度（℃）：室温～250℃（可调） 



9、箱内空载真空度（mpa）：＜0.098 
10、真空度在-0.098mpa，温度在100℃状态下水或液体汽化率7.0kg/㎡/h 
11、设备生产能力（kg/批次）：3-350kg  12、加热方式：导热油（温度范围：常温-300℃） 
13、配真空泵： 2x系列旋片正式真空泵 或 sz水循环真空泵

 

贰：工作原理及特点：（索特烘箱提供）

 

纯水在沸腾状态时具有最大的汽化速度。在常压下约100℃时纯水开始沸腾。而在真空条件下，由于系统
中水蒸气分压，远低于物料表面的水蒸气分压，水的沸点低于100℃.比如：表面降至-0.07mpa时，水在70
℃即开始沸腾。一般规律，真空度越高水的沸点越低。在真空干燥器内，汽化后的水能随着真空产生迅
速排除，所以尽管在较低的温度下操作，本干燥器仍有较大干燥能力。

设备运行时，物料处于静止状态，有利于保持物料的初始状态，间歇操作，能随时调整工艺条件，本设
备均为人工装卸料。

fzg方形系列干燥器，顶部布置为拱形结构，能有效克服冷凝水返滴问题，进一步提高干燥效率，并且独
家设计采用了五点合一抽真空结构，保证了各部位物料的均匀性。本设备即可用于溶剂回收。

特别适用于干燥过程中怕氧化的物料。

       

                    

叁:制作要求:（索特烘箱提供）

1、该箱外形为：外表板材为sus3042b不锈钢板，板厚δ1.5mm和δ2mm，为复膜亚光板，外表铆焊成形
，表面平整无焊迹、划痕现象。

2、工作室尺寸为:内表板材为sus304不锈钢板，板厚δ5-8mm，内胆密焊成形，且打磨、抛光处理。

3、保温层厚100-200mm，保温材料充填硅酸铝耐火纤维棉，内衬加强筋为8--12#  槽钢，成井字型制
作且强度高，在真空工作中不变形。注：根据使用温度不同选择保温层厚度。

4、箱体内顶部为半椭圆形制作，四方角为圆弧角过渡，加热时使箱体内温度流畅、均匀，从而改变了原
方型真空烘箱顶部一层装有物料的烘盘不易烘干的缺陷，同时，便于物料烘干时产生的水汽珠顺两侧面
流入箱体底部，经排污口排出箱外。

5、由于抽真空时，会出现部份回水现象，影响了被干燥物料的质量和效率，制作时在最上层的烘盘上部
（离上部烘架80mm处）放置两块半椭圆形的不锈钢板（为活动式），使真空回水不易滴入装有物料的烘
盘内。提高了干燥物料的质量和速度。

6、烘盘与加热管之间留有8-10mm间隔距离，制作成轨道式。从而改变了物料在干燥过程中，烘盘底部
与加热盘管接触处容易出现物料被烘焦的现象。

7、配置烘盘烘盘尺寸为640x460x45（mm），为冲压盘，烘盘材料为sus304不锈钢板。



8、箱内底板外口靠门处焊接一道高度在20-30mm间的挡水条，箱门打开后，箱体内底部积水不易流出，
使积水从排污口处强制排出，从而保证了操作间内地面的清洁卫生。

9、箱内烘架材料为304不锈方管，主管为38x38x2.0mm辅管为30x30x1.5mm，烘架底部装置4只不锈钢小轮
，能在轨道上活动自如，烘架蒸汽进口和出口与箱体连接处均装有快速接头，便于拆装，拉出清洗。

10、放置烘盘的烘架层数为4-12层。根据用户自行定制

11、箱体内底部也为半椭圆形制作，使物料在干燥过程中产生的水珠彻底流向中间部，经底部排污口排
出箱外。

12、制作箱门时箱门内板靠下口处有一半圆形的流水槽，从而使烘箱门打开后，门内板表面没有水汽珠
及积水现象。

13、配置一台不锈钢牵引小推车，便于烘架进出自如，易清洗，省时、省力，降低了劳动强度，提高安
全系数。

14、该箱配置真空表、温度表各一只，并配置视镜3个，门面2个，后背1个，便于观察箱内物料被干燥时
的情况和过程，底部有排污口装置。

15、配置一只不锈钢拉钩，门打开后，便于箱内最里层烘盘进出方便，易操作。

16、门压紧、门铰链均为不锈钢材料，为精加工制作，门密封为蘑菇型食用硅橡胶条，保温性能优良。

 

名 称            
 规  格

fzg-4 fzg-8 fzg-15 fzg-20fzg-30

箱内尺寸（㎜） 750x950x780 750x950x1300 1500x1200x1350 1500x1420x13501500x1900x1350
箱外尺寸（㎜） 1150x1400x1380 1150x1400x1900 1950x1800x1950 1750x2020x19501750x2500x1950

烘架层数 4 8 8 88
层间距离（㎜） 120 120 120 120120
烘盘尺寸（㎜） 640x460x45 640x460x45 640x460x45 640x460x45640x460x45

烘盘数 8 16 32 4864
烘架管内允压（mpa） ≤0.784 ≤0.784 ≤0.784 ≤0.784≤0.784

箱内温度℃ 35-300 <, ;, p style="text-align: center"
align=center>35-300

35-300 35-30035-300

箱内空载真空度（mpa）      一0.098   一0.098   一0.098   一0.098  一0.098
用冷凝器时、真空泵型号、功率 2x-15a  2kw 2x-30a  3kw 2x-270a 5.5kw 2x--70a  5.5kw2x-90a  7.5kw

干燥箱重量(kg) 240 6300 2400 29003600

肆：操作规程：（索特烘箱提供）

1.首先把干燥箱放在室内平稳处、不必使用其它固定装置。  2.连接好热水管道、真空管。 
3.干燥箱的正面设有温度表和真空表及视镜、以便观察干燥箱内的温度及真空度。  4.
用户必须配备一只截止阀、装在干燥箱真空接口处，便于控制干燥箱内真空度。 
5.干燥箱在使用前、必须进行清洗消毒。 
6.打开干燥箱门，物料放入后，接好热水接口的快接接头，关上箱门、并压紧所有手柄。 
7.关闭排污阀、放气阀。 
8.打开真空阀，开始抽真空。真空度一般为0.09mpa。（真空表显示真空度）。 
9.打开热水阀门，热水进入箱体管架内，这时干燥箱开始工作。 



10.达到一定的温度后，干燥箱内的物料在负压状态下不断吸热蒸发，达到干燥目的。 
11.干燥箱正面装有视镜，可以观察干燥箱内、物料的变化过程。 
12.物料干燥后,首先关闭热水阀门，再关闭真空阀，打开进水阀。 
13.干燥箱内真空表显示常压时，打开排污阀，排放干燥箱底部沉定的汽雾水。  14.
打开干燥箱门，取出物料，干燥阶段结束。

本产品的加工定制是是，品牌是索特，型号是FZG，操作方式是连续式，适用物料是多种可用，应用领
域是多种行业，传热面积是1（m2），转速是1（r/min），功率是2000（kw），外形尺寸是1150X1400X13
80（m），重量是240（kg），规格是多种规格
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