
欧赛内圆磨、外圆磨

产品名称 欧赛内圆磨、外圆磨

公司名称 任县欧赛机械厂

价格 9500.00/个

规格参数 类型:内圆磨床
品牌:欧赛
重量:2000（kg）

公司地址 中国 河北 邢台 任县 邢湾镇西黄庄村

联系电话 86 0319 7588019 13739696255

产品详情

产品特点

【欧赛牌】os-80型圆管外圆抛光机，主要用于五金制造，车辆配件，液压油缸，钢木家具，仪表机械，标准件及电镀前后等行业的除锈和抛
光。【欧赛牌】圆管抛光机是对圆管,圆棍，细长轴抛光的最佳选择，可安装多种抛光轮如、千叶轮、麻轮、尼龙轮、羊毛轮、布轮、pva等，
导轮无极调速控制，操作简单、方便，优化钢结构使性能更稳定，预留风机口可加装除尘风机。

该设备可对各种材质的管件、棒材、细长轴类进行抛光、除锈、拉丝、研磨、去氧化皮，如铁、铜、铝、锌合金、铝合金、不锈钢、钛合金等
材质进行抛光拉丝等处理。

该机特点：质量精良、性能稳定；震动小、效率高，操作简单、维护方便。
产品参数说明

ds-80a圆管抛光机参数：

加工直径：3-80mm,

加工长度：任意,

加工精度：0.02mm,

空载转速：2800转/分钟，

重量：240kg,

功率：3.75kw,



电源：380v,

外形尺寸：880*750*860mm,

抛光轮规格：250*40*32mm

欧赛外圆抛光机

型号参数 os-280 os-280b os-280c os-多工位
加工直径范围(mm) 3-80 3-80 3-100 5-500
最大加工长度(mm) 6000 6000 6000 任意
主轴直径(mm) 32 32 32 ~
最大装轮直径(mm) 300 300 300 ~
最大装轮厚度(mm) 80 80 80 ~
导轮直径(mm) 230 230 230 ~
抛光轮主轴转速(转/分) 2800 2800 2800 ~
导轮转速(转/分) 200 无极调速 无极调速 无极调速
工作速度（米/分） 6 1-13可调 1-12可调 可调
抛光轮电机功率(kw) 3 3. 3.05 ~
导轮电机功率(kw) 0.75 0.4 0.4 ~
总功率(kw) 3.75 3.4 3.45 ~
总重量(kg) 240 260 380
外形尺寸(长*宽*高)mm 880*750*860 860*880*850 980*880*950
除尘环保功能 可选 可选 可选
湿抛功能 无 无 干湿两用
其它 ----- ----- ----
用户须知

用户须知：                                                                                              

 

本产品均为任县欧赛机械厂直销产品。产品报价不包括运费、不含税发票价格。

1、关于产品

本产品属于金属材质，产品体积、重量较大，因拍摄原因颜色有偏差属于正常。请你购买之前在线咨询客服。如有特殊如果材质，颜色请在线
告知和商讨。

2、关于发货

普通物流或者德邦快运。具体请在线咨询。一般到货时间3-7天。具体运费在线咨询。 机器发货一律木箱包装（具体在线咨询个别除外）客
户购买产品，取货时需凭收货人本人身份证。拍前请确保提货人有身份证，并且确保所留的提货人姓名和身份证上的名字一致，否则一旦货物
发 出去了，再来改名字物流公司要收取费用，改名字产生的费用买家自行承担，切记切记！用户收货时，请您务必当着货运公司工作人员的
面签收，在签收前必须确认箱内的产品无缺少，无损坏，这样就可以签收啦，否则就拒收，这样我们才能帮您处理解决,一旦签收则视为产品
完好！！！我们也无法解决了，非常感谢！！【验收】如有破损，请于收到机器2个工作日内联系我们，并拍下破损位置的照片，发送给我们
公司及时帮您解决。如果收到机器后2个工作日内没有和我们联系，视买家收到的机器完好无损。

3、关于售后



机器提供壹年保修服务。机器在保修期内，除了天灾、人为疏忽或其它非人之因素而系零件之易损或品质引起之故障，均可得到免费之修理，
质保期内如出现设计、设备安装等方面质量问题，我公司24小时内响应，并及时派技术人员处理故障。

对设备做终身有偿服务，提供备品、备件，解决您的后顾之忧。备注：以上保修期时间从货物到厂后开始算起。

【友情提示】: 用户用支付宝交易的买家,在您收到产品后,请当天确认货款并尽快给予评价，互致好评!

本产品的类型是内圆磨床，品牌是欧赛，重量是2000（kg），加工精度是高精度，砂轮转速是2800（rpm
），控制形式是数控，适用范围是通用，适用行业是钢结构建筑，布局形式是卧式，安装形式是落地式
，作用对象是金属，产品类型是全新，是否库存是是，型号是os-80，售后服务是13739696255
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