
冲床厂家供应优质12吨深喉冲床(固定式压力机）

产品名称 冲床厂家供应优质12吨深喉冲床(固定式压力机
）

公司名称 淄博鲁霸锻压机械制造有限公司

价格 4000.00/个

规格参数 类型:普通冲床
品牌:鲁霸锻压机械
动力类型:电动

公司地址 中国 山东 淄博 淄川区 昆仑镇石牛村

联系电话 86 0533 5557576 13589503353

产品详情

淄博鲁霸锻压机械有限公司专营生产和销售6.3-125吨各种规格系列冲床、以及各类冲床配件、冲床附件
、可加工各类异形冲床、冲床配件。     

咨询电话：13589503353王经理

 

1、本店所有商品均为实物拍摄，尽可能保证图片的真实性。

2、拍下商品后请及时在旺旺上与我们联系，如产品的型号、尺寸等         

3、本店的大重量设备均发物流、配件按重量选择快递及物流。本店所有宝贝均不含税、不含运费的哦！

 

 

4、由于各物流公司及各地分公司的工作效率和服务态度、质量不一，我们无法控制，物流公司运输情况
及速度，为第三方因素，出现问题和意外我厂会积极协助您处理，相信您能够理解。

淄博鲁霸锻压机械有限公司欢迎您光临小店

机床的操作与维护说明：

冲床工作原理



冲床的原来也就是以曲柄连杆机构，由电机带动飞轮、飞轮通过轴与小齿轮带动大齿轮、大齿轮通过离
合器带动曲轴，曲轴带

动连杆使滑块工作。滑块每分钟行程次数及滑块的运动曲线都是固定不变的。压力机基本可分为床身部
分、工作部分、操纵部

分及传动部分，各部分所有构件均安装于床身上。车间压力机均属板料冲压的通用压力机，可实现各种
冷冲压工艺，如冲、弯

曲、浅拉伸等。这基本上就是一个简单工作原理。冲床主要部件、

1）床身部分：床身与工作台铸成一体的铸铁件。

2）离合器：压力机不进行工作时，操纵器的凸轮推挡着转键的尾部，使其工作部分的月牙形狐完全陷入
曲轴半圆槽内。此时，曲轴空转，滑块停于上死点；压力机工作时，操纵器的凸轮转过一个角度，让开
转键尾部，由弹簧作用，转键转动45°，工作部分背部进入中套三个圆槽中的任意一个，离合器处于结
合位置，飞轮带动曲轴转动，滑块作上下运动。

3）滑块：在滑块中，与调节螺杆球头接触的球碗下面有压踏式保险器，保证了在超载时不会损坏压力机
。打开正面的方盖，可以换保险器。

4）动带：曲轴左端装有一个偏心式制动带，当离合器脱开，克服滑块往复运动的惯性，保证曲轴停在上
死点。

5）操纵器：操纵器时控制离合器结合与分离的机构。转换操纵器拉杆的连接位置，可获得单次行程和连
续行程两种动作。

压力机每日保养工作：

（一）工作开始前：

1）收拾工作地点，从压力机上将与工作无关的的物件收拾干净，工具妥善保管。无关人员应离开压力机
工工地点。

2）检查压力机摩擦部分润滑情况。

3）检查冲模安装是否正确可靠，刀刃上有无裂纹、凹痕或崩裂。

4）一定在离合器脱开的情况下，才可以开机。

5）实验制动带、离合器、操纵器的工作情况，做几次行程。

6）准备工作中所需工具

 （二）工作时间内：

1）定时用油枪给各润滑点注油。

2）如工件“卡住”在冲模上应停止压力机，及时研究处理。

3）工作时英随时将工作台面上的飞边除去，清除时不要直接用手去取要用钩子或相关工具。



4）做浅拉伸工作时，要注意板料的清洁，并加油润滑之。

5）不要把脚经常放于操纵器的踏板上，以免不注意踩下发生事故。

6）压力机工作时，不要将手插到模具中去，不要再变动冲模上毛坯的位置。

7）发生压力机工作不正常时（如滑块自由下落，发生不正常的敲击声或噪音、成品油毛刺质量不好等）
应立即停机进行研究。

（三）工作完毕后：1）使离合器脱开。

2）停止电机。 

3）收拾工具及冲压零件，将其放于适应的地方。

4）将金属削清理干净。

5）用抹布擦拭压力机和冲模，在模具刃口上及压力机工作台面上未涂油漆部分涂上防锈油.

本产品的类型是普通冲床，品牌是鲁霸锻压机械，动力类型是电动，型号是JB23-12T，主电机功率是1.5
（kw），公称压力是120（kn）（kn），喉口深度是500（mm），滑块行程是50（mm）（mm），控制
形式是人工，模柄孔尺寸是30（φmm*mm），布局形式是立式，适用范围是通用，适用行业是通用，行
程次数是140，产品类型是全新，是否库存是是，售后服务是一年

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

