
溶气气浮机、固液分离设备

产品名称 溶气气浮机、固液分离设备

公司名称 山东华能金昊环境工程股份有限公司

价格 28000.00/个

规格参数 加工定制:是
油水分离设备种类:隔油池
处理水量:2-500（m3/h）

公司地址 诸城市密州街道东杨家岭村

联系电话 0536-5838128 15763697654

产品详情

气浮设备—溶气气浮机

 

一、设备概述

由于受水质、水量等客观因素的影响，水处理程序向来繁琐，能组合使用功能，优化水处理程序显得尤
为重要，我公司设计、制造的气浮滤池一体化设备，有机的将溶气气浮机和砂滤器有机的结合在一起，
设备将絮凝、气浮、和过滤等性能组合在一起，水中悬浮物、胶体以及cod得到有效去除去除，实现水处
理及操作系统的高度集成。在处理过程中效率更高，成本更低，维护操作更简单。

我公司参考国外先进技术，研制开发了caf系列溶气气浮技术与成套设备，效率更高，成本更低，维护操
作更简单。其处理效率和效果远远高于目前传统常规气浮，是各种气浮的最新换代产品。

 

二、工作原理及结构特点

 1、结构组成：①槽体②微气泡发生器 ③容器装置 ④配药装置

⑤排泥槽 ⑥出水管

2、结构特点：由于槽体制造上的特点，它是以高效率的溶气机理，经分置的微气泡发生器，将原水、溶
气水及药品（一切线旋流进入）得以快速结合、释放、絮凝、升浮、微气泡均匀、密度大，至槽体中上
部时，升浮速度趋于稳定零速度，形成立体微循环状态，保证了微气泡与废水中的絮凝体充分接触、结



合。不论在结合过程中或已经结合的絮凝物，都不会受外力而被破坏其结合，絮凝物浮层稳定。

3、工作原理：

配药装置：药品经流量计、溶解、过滤、胶板泵送（按一定的工艺配比）至气浮槽内微气泡发生器，同
时原水及经溶气水（为减少处理负荷，溶气水可用原水）分别进入气泡发生器，经溶水器装置的相对稳
定的压力作用，高密度的溶气水与药水、原水能快速释放压、升浮，保证了微气泡与废水中絮凝体充分
接触结合，微气泡带动悬浮物上浮之中上部时形成了稳定的浮层，立体微循环也趋于稳定，悬浮物在结
合过程中不易受外力破坏其结合，清水在立体微循环作用下，在槽体中下部澄清区周围储存，经清水排
出口排走。当絮凝物在槽体上平面形成稳定的浮层，且逐渐升高到一定水平面时，自然从带倾斜的排泥
槽排走，无需增加动力设备，当需定时排污时，关闭各出水（清水阀）阀，液位即可上升，浮层全部排
除彻底。另外底部没有排污阀，沉淀底部的污物可定期排污。

 

三、技术关键与特点

1、处理效率高

气浮处理效率的高低，取决于单位体积溶气水所能浮起的悬浮粒子的最大绝对重量。我们将其定义为单
位浮量，这是溶气水质量好坏的一项客观指标。空气属于难溶于水的物质，常压下，空气在水中的溶解
度约为1.8%，在0.3mpa的压力下，溶解度可达到5.4%，如何让这些有限的溶解空气充分发挥作用，是气
浮的技术关键。而缩小气泡的直径、增大气泡群密度、改善气泡均匀度，是提高气浮效率的关键。三者
互相关联，互相制约。1个100mm的气泡如果变成等体积的1mm的气泡，其数量可以达到106个，所以在
容解空气总量一定的前提下，缩小单个气泡的直径，即可增大气泡群密度，同时气泡群的均匀性也可以
改善。传统气浮效率低，其最重要的原因之一就是因为所产生的气泡直径过大，主体气泡群气泡的直径
一般都在50mm以下，气泡群的密度（消能后单位体积溶气水中所含气泡个数）一般在108个/cm以下，气
泡群均匀性（主体气泡群数量占总气泡数量的比例）差，直径大于100mm的气泡占85%以上，这些气泡
都属于无效浮选气泡。而且由于气泡直径过大，导致气泡上升速度过快，致使絮凝体遭到冲击而破裂，
浮选效果较低。而本案所产生的微气泡直径在1mm左右，密度高于1012个/cm3,同时气泡大小均匀，这就
保证了较高的处理效率和非常好的处理效果。

2、溶气利用率高

本案的溶气利用率接近100%，传统的恶涡凹式气浮只有10%左右，而早期的气浮仅为6%左右。气浮效率
的高低，同溶气效率没有太大关系，最终取决于溶气利用率的高低。以溶气压力为例，从0.3mpa提高到0
.5mpa，其溶气效率最高提高一倍，但相应的溶气设备的结构上就复杂得多，检修也相应复杂。

研究表明，只有比悬浮粒子（絮凝前的单个悬浮粒子）直径小的气泡，才能与该悬浮粒子发生有效的吸
附作用。在自然水体中，短时间内难以沉淀的悬浮粒子，其直径大多在10—30mm，50mm以上的固态悬
浮粒子经过几小时的静置，可以自然下沉或浮出水面。浮化液粒子主体粒径在0.25—2.5mm之间，其中少
量大颗粒之际国内约10mm左右。所以1mm左右微气泡对绝大多数悬浮粒子都有很好的吸附作用，这也是
本案溶气利用率高的直接原因。

3、处理负荷高



本方案可处理悬浮物（ss）含量高达5000—20000mg/l的废水，这个指标是任何传统气浮所不能达到的。
传统常规气浮所能分离的ss含量最高一般在1000mg/l左右，仅在ss含量在几百mg/l左右的废水具有一定的
实用价值。

4、简便实用的压力溶气

本方案溶气罐的设计采用了与传统理论不同的设计依据，否定了以水力停留时间为主要依据的设计方法
，实现了小溶气大处理量，为增大气、水接触面积采用了四级预混和机构，气、水在几段时间内即可达
到均衡状态。

5、高效率的气泡发生器

传统气浮由于其释放器本身的缺陷和局限性，也对浮选效果产生了致命的影响：如涡凹气浮采用的是利
用高速旋转的叶轮将吸入的空气打碎而产生气泡，且不论高速叶轮旋转的叶轮会同时将絮凝体搅拌，破
坏悬浮物的凝聚，仅是这种产生气泡的方式就决定了这种结构无法产生10mm以下的微气泡。因为要通过
机械剪切产生微气泡，首先要克服的是气泡的表面张力，气泡越小，其表面张力就越大，要消耗的能量
就越高。目前获得的气泡直径最小的方法是电解，其次就是压力溶气。本案所采用的气泡发生器，以其
合理的设计，实现了空气从溶气水到微气泡的完美转化，具有以下优势：

（1）可以最大限度的消除溶气水的能量，也就是说，可以最大限度地使溶气水从溶解平衡的高能值降到
几乎接近常压的低能值。溶气水的消能是能量的转移，而不是能量的损失。最大消耗，是指获得物理性
能优良的微气泡的前提下，能量转换的最高值。本方案所采用的气泡发生器的消能比可达99.9%，而普通
的气泡发生器最高只能达到95%。

（2）在获得最大消能比的前提下，具有最快的能量消减速度。也就是说具有最短的能量消减时间，即可
以在最短的能量消减时间内获得最大能量消减比。本案所采用的气泡发生器的消能时间仅为0.01—0.03秒
，而普通气泡发生器最快也得0.32秒。

（3）溶气水从高能值降到低能值的过程中没有涡流、反冲之类的流态产生。众所周知，微气泡自形成以
后，就伴随着一系列的气泡合并作用。合并作用是由表面能的自发减少所决定的，两个体积相同的气泡
合并后，其表面能要减少20.63%。若在释放器中存在有利于气泡合并的结构的话，那通过该装置获得理
想的微气泡是不可能的。只能杜绝溶气水的涡流、反冲，才能从根本上避免微气泡的合并。

 

四、设备优点

1、操作简单，集成度高，没有复杂的机器设备，自动化程度高，完全可实现无人值守工作

2、效率高，纯水处理成本低

3、投资省，无需辅助的土建工程和附属设备

4、低压运行，溶气效率高

5、性能长期稳定，易操作，易维护，低噪音



6、多层排泥，确保出水效果

 

五、使用范围

1、适用于造纸、石油、化工、印染、皮革，电镀、淀粉、医院、制药、生活污水、电产、酿造、涂料、
乳品加工等工业废水和生活城市污水。

2、也可作为生化处理后的深度处理。

 

六、操作规程

1、 行走无极变速机和刮渣无极变速机开启。

2、 加药用搅拌机开启，投药，加药泵开启（根据所处理的废水特点先择投加的药剂品种及加药量

。也可通过试验来确定所投加的药剂品种和加药量，一般情况下由用户提供。）。

3、 初次运行时，行走架和浮渣管用无级变速机加注ub-1润滑油，齿轮箱加注齿轮油；各轴承部位

加注合成钙基润滑脂；旋转接头部位通过油杯加注n32号或n22号机械油；空压机加注hs－19号（夏季）

和hs－13号（冬季）润滑油；溶气水泵和加药泵轴承部位加注润滑油至正常位置；旋转支承加3号钙基润

滑脂。

4、 溶气水源稳定后，关闭溶气罐前后闸阀，溶气泵灌满水。

5、 空压机起动，调整减压阀压力至0.35～0.5mpa，待溶气罐压力达到0.35～0.5mpa时，开启溶气泵

，当泵达到正常转速后，再逐渐打开吐出管闸阀，调节至所需工况。

6、 当溶气罐内液位达到指定液位后，溶气罐后的闸阀开启。

7、 通过气浮主机上的丝杠手柄，调节溢流堰高度，使处理水量达到工况要求。

8、 调节旋转布水机构上的丝杠手柄，使所有导流盘导出水量相等。

9、 根据原水水质和处理后水质，调整行走无机变速机速度，使其速度与导流盘导出水速度相等；

调整浮渣管无机变速机速度，使悬浮物在去除率最大的情况下，所需时间为最短。



 

七、 维护说明

1、污泥阀每两天打开一次，放尽污泥后，阀门关闭。

2、回转支承运转100小时时，应检查一次螺栓预紧力，以后每运转400小时检查一次，以保证有足够的预

紧力；保持每100小时在旋转状况下加注黄油一次，并做好记录。齿面应经常清除杂物，并涂以相应的润

滑脂。

3、行走架和浮渣管用的无机变速机第一期500工作小时后，更换新油，并将内部油污冲净；第二期1000

工作小时；第三期2000工作小时，以后可每隔2000小时更换一次。经常检查油位，使油位保持在油标中

线位置。

4、各部位轴承每月加注一次合成钙基润滑脂。

5、旋转接头部位能通过油杯加注n32号或n22号机械油。

6、空压机加注hs－19号（夏季）和hs－13号（冬季）润滑油。油面保持在观油镜中心，连续使用500小时

后，更换一次；250小时后，消声滤清器清洗一次，8－14小时储气罐放水一次，每年将机器各部位清洗

一次。

7、溶气水泵和加药泵轴承部位经常加注润滑油至正常位置。如果在气温低于零度时检修，应将泵内水放

出，以免冻裂。

8、每三个月松一次调节隔流圈的螺母，以保证隔离橡胶层与池底紧密接触。

9、每月检查一次碳刷磨损情况,碳刷磨损至只剩10mm时,更换碳刷。

10、整机维护部分：



每一年检修一次，各机电设备清洗、润滑并加油。气浮各子系统的易损件和磨损件进行检查，需更换的

则进行更换。

 

八、定货须知

1．定货单位在定货前应提供详细水质资料。

2．本厂可根据用户提供的水质，水量及场地平面图，设计本系统工程布置图和配水构筑物尺寸图。

3．本厂可根据用户需要制造特殊型号和特殊水质的净化设备，并承揽水厂的设计安装等工程。

 

 

本说明书仅供参考。

因设备改良，产品实物与说明有所出入，恕不另行通知，敬请谅解！

本产品的加工定制是是，油水分离设备种类是隔油池，处理水量是2-500（m3/h），品牌是华能金昊，型
号是DAF，连行重量是4t（kg），装机容量是2000，适用范围是食品厂，石油，化工
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